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Automechanika Frankfurt, uznawana za wiodqcq miedzynarodowq

wystawe branzy motoryzacyjnej, ponowhnie zgromadzita dziesiqtki tysiecy
0sOb, potwierdzajgc swojg renome i zasieg. Na ogromnej powierzchni
320 000 m?, rozlokowanej na 26 poziomach hal wystawienniczych,
swoje produkty i ustugi prezentowato 4 200 firm z az 80 krajow.

Olbrzymi sukces targow
Automechanika Frankfurt 2024

Hastem tegorocznej Automechaniki byto
.Driveing Transformation” i byto to wi-
doczne podczas catych targow: w wybie-
gajacych w przysztos¢ prezentacjach na
kluczowe tematy, takie jak transformacja
cyfrowa, zréwnowazona mobilnos¢ i
sztuczna inteligencja, w praktycznych
warsztatach szkoleniowych, w naszych
Warsztatach specjalng prezentacje przy-
sztosci oraz w ozywionych dyskusjach
panelowych - bo nigdy wczesniej nie
zaprezentowano tylu innowacyjnych tech-
nologii, jak w roku 2024.

W tym roku zadebiutowata takze ,Ambi-
tion”, specjalna przestrzen dla pokolenia Z
zlokalizowana w hali 3.1, obejmujaca kroét-
kie i wciggajgce prezentacje, dyskusje pa-
nelowe i wystepy na zywo, ktorych celem
jest zainteresowanie mtodych ludzi branzg
motoryzacyjng. Stato sie tak ze wzgledu
na dobrze znany niedobdr wykwalifikowa-

nej kadry w branzy motoryzacyjnej. Aby
przyciagna¢ nastepne pokolenie, potrzeb-
ne sg nowe koncepcje.

W targach brato udziat wiele polskich
firm, ktére w wiekszosci potwierdzity, ze
obawy o ich kondycje sg niepotrzebne. Jak
powiedziat nam Tadeusz Scibura Dyrektor
Automotive firmy TROTON: ,Targi Auto-
mechanika 2024 we Frankfurcie uwazam
za bardzo udane. Nie sprawdzita sie opinia
niektoérych fachowcow z branzy wieszcza-
cych , ze targi w ,starej formule” zmienig
sie lub nawet zakonczg po pandemii. Juz
poprzednie targi w 2022, odbywajace sie
zaraz po pandemii byty sukcesem. W tym
roku byto jeszcze wigcej zwiedzajacych
i jeszcze wiecej wystawcow. Na naszym
stoisku byto ttoczno od pierwszego do
ostatniego dnia targdw. Braku biznes-
menodw ze Wschodu (Rosja, Biatorus) nie
odczuwalismy — tylu byto innych zaintere-
sowanych — praktycznie z catego swiata.”
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Producenci materiatow | narzedzi dla lakiernikow przescigajg sie we wprowadzaniu coraz to nowych
produktow. Po czesci spowodowane jest to koniecznosciq sprostania coraz bardziej restrykcyjnym normom
chroniqcym srodowisko, po czesci wymogiem spetnienia oczekiwar akcjonariuszy, czyli zysku. Zmieniajgce
sie cechy produktow mogq lakiernikom sprawiac¢ problemy i, w konsekwencji, by¢ przyczynqg bfedow.

Autor: Mirostaw Rutkowski i Mieczystaw Sieczkowski. Zdjecia: Janusz Fajczak

Przyczyny powstawania btedow
w trakcie lakierowania

Tegie gtowy wymyslajg receptury szpachli, podktadow, wypetnia-
czy, lakierow, rozcienczalnikdw, rozpuszczalnikow czy zmywaczy.
Kazdy z nowych produktéw ma nieco inny sktad, ma nieco inne
cechy, daje nieco inne efekty i wymusza nieco inny sposob uzy-
wania. Wszystko to powinno by¢ opisane w karcie produktu.
Oczywiste wiec wydaje sie czytanie tych informacji i odpowiednie
wykorzystanie zalecen dotyczacych uzywania i fgczenia (lub nie)
z innymi produktami. W praktyce okazuje sie, ze niewiele oséb
dokfadnie zapoznaje sie z kartg techniczng produktu. Zwtaszcza

doswiadczeni lakiernicy dziatajg rutynowo. Efektem takiego po-
stepowania mogg by¢ widoczne btedy na wykonywanej powtoce
wynikajace z najczesciej braku wiedzy o konkretnym produkcie, a
nie braku umiejetnosci. Zwtaszcza przy ciggtych zmianach techno-
logii i podazy coraz nowych produktow.

Btedy popetniane podczas lakierowania mozna z grubsza po-
dzieli¢ na trzy kategorie powodow, jakie do ich powstania sie
przyczynity:

W miejsce w ktorym odbywa proces naprawy i lakierowania
B przygotowywanie produktéw do lakierowania
B technika naktadania kolejnych warstw powtoki

Aby wtasciwie przeprowadzi¢ proces lakierowania, miejsce czyli
pomieszczenia w ktorych to bedzie sie odbywac, musi spet-
nia¢ okreslone warunki: odpowiednia temperatura, wentylacja,
oswietlenie, czystos¢. Wtracenia pytow, odkurzu z lakierowania
w warstwach bazy i lakieru bezbarwnego, to skutek niewtasciwej
wentylacji oraz niezachowanie czystosci. Naprawa takich wad
wymaga ponownego przelakierowania catych elementéw lub ich
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fragmentow. Zmlecznienie lakieru bezbarwnego, plamy wodne na
powierzchni, to skutek wilgoci w pomieszczeniu. Jesli wysuszenie
powtoki oraz jej spolerowanie nie przynosi zamierzonych efektow
to trzeba zeszlifowac¢ warstwe lakieru bezbarwnego i ponownie jg
natozy¢. Skérka pomaranczowa, zacieki na lakierze bezbarwnym
powstajg, gdy lakierowanie odbywa sie w zbyt niskiej temperatu-
rze — naprawa takiej wady polega na polerowaniu mocno scierng
pasta, a jesli to jest niewystarczajgce, bo nierdwnosci sg zbyt gru-
be, to trzeba szlifowac i ponownie natozy¢ warstwe lakieru bez-
barwnego. Pasy, miejsca niedomalowane, to efekt niewtasciwego
oswietlenia. Jedyna metoda usuniecia btedu to przeszlifowanie i
ponowne lakierowanie elementu.

Reasumujac: aby trafnie okresli¢ przyczyne powstania wady, nale-
Zy przypomniec sobie i przeanalizowac caty proces naprawy, jego
wszystkie etapy i warunki w jakich naprawa byta wykonywana.
Przygotowujgc mieszaniny produktow do lakierowania dbajmy
o to, aby ich skfadniki pochodzity z tego samego systemu, pro-
porcje byty zgodne z przeznaczeniem i aby sktadniki: utwardzacz
i rozcienczalnik, dobrane byty odpowiednio do przewidywanej
technologii naktadania powtoki. Musimy pamietac¢ tez, ze do roz-
nych produktow sg rozne, niepodobne do siebie, dodatki majgce
jeszcze wersje w zaleznosci od warunkow (np. temperatury, wil-
gotnosci, czasu), w ktérych beda aplikowane. Wszystkie informa-
cje dotyczace przygotowywania mieszanin producenci podajg w
kartach produktow.

Pojawiajace sie btedy nie zawsze sg oczywiste, a ich przyczyny ta-
twe do okreslenia, zwtaszcza jesli tych przyczyn jest wiecej. Przy-
czyng trudnosci z utwardzeniem mogg by¢ niewtasciwe dodatki
lub zte proporcje, pojawiajgce sie plamy wodne rowniez mogg byc¢
spowodowane dodatkami, zty rozcienczalnik powoduje utrate
wtasnosci lepkosciowych, niewtasciwg rozlewnos¢, mogg pojawic
sie pecherze lub zacieki. Nieodpowiedni dobdr materiatow moze
powodowac ich reakcje. Skutkiem niekompatybilnosci rozcien-
czalnika (zbyt agresywny) w podktadzie i bazie, na lakierze beda
wystepowaty zjawiska mapowania w obrebie szpachlowanych
miejsc. Przedawkowanie, lub zbyt mata ilos¢ utwardzacza w szpa-
chli, bedzie powodowato odbarwianie bazy lub jej marszczenie.

Unikanie powstawania btedow w czasie haktadania poszczegoinych
warstw, wymaga starannosci, wiedzy i pewnego doswiadczenia.
Wazne jest zachowanie odpowiedniego czasu oczekiwania miedzy
naktadaniem kolejnych warstwy, zachowanie wtasciwej odlegtosci
w pionie i poziomie od powierzchni lakierowanej, wtasciwej regu-
lacji cisnienia powietrza, dobdr zalecanej dyszy, wtasciwy sktad
naktadanego produktu, temperatura, wilgotnos¢ oraz czystos¢ w
miejscu lakierowania. Przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy
usuwac odkurz z powierzchni lakierowanej. Lakierujac (szczegolnie
bazg) fragmenty elementu, za kazdym razem robimy wdmuchnie-
cie lub zamalowujemy czesci niedomalowanie. Krawedzie obszaru,
do ktérego robilismy ,wdmuche” juz w pewnym stopniu wyschty
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i w tych miejscach osadza sie odkurz. Po wyschnieciu catej po-
wierzchni, przed nakfadaniem lakieru bezbarwnego, specjalng
Sciereczkg delikatnie zbieramy z powierzchni niepotaczone kulki
odkurzu. Ten zabieg jest wazny przy cieniowaniu, zaniedbanie
sprawi, ze tam gdzie pozostat odkurz, w warstwie bezbarwnej
beda widoczne ciemniejsze kropki.

Wazny dla koncowego efektu jest umiejetnie i zgodnie ze sztuka
przeprowadzony proces cieniowania. Wszystkie etapy i czynnosci
nalezy kazdorazowo przemysle¢ przed rozpoczeciem pracy, aby
potem nie trzeba byto ponownie, lecz juz za darmo, lakierowac
Wszystkie procedury i czynniki wptywajgce na jakos¢ wykonania
naprawy, wymagajg wczesniejszego przemyslenia, zapamietania i
zachowanie mozliwosci reagowania oraz wprowadzania korekty
podczas aplikacji. Wymaga to ciggtego treningu i zapoznawania sie
Z nowosciami, lakiernik korzystajac z nabytego doswiadczenia nie
powinien wpadac w bezrefleksyjng rutyne. Po raz kolejny podkre-
Sli¢ nalezy przestrzeganie zalecen dotyczacych poszczegolinych
materiatow. Producenci zawsze przed wprowadzeniem produktu
do oferty przeprowadzajg szereg testow i prob i na ich podstawie
w kartach produktow podajg proporcje konkretnych dodatkow,
warunki, w jakich nalezy ich uzywac¢, czas przygotowania i termin
przydatnosci. A takze produkty, z ktorymi mogg wystapi¢ niepo-
zadane reakcje.

MASTER

FRGION

troton.pl

www.lakiernik.com.pl
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Celem projektu jest pozyskanie nowych pracownikow lakierni poprzez proces ksztatcenia lub doszkalania
oraz promowanie zawodu lakiernik samochodowy wsrod mtodziezy. Autorski program marki Sikkens zostat
przygotowany przez specjalistow z dziatu technicznego AkzoNobel i wsparciu partnerow biznesowych, a
Jjego zatozenia obejmujq czesc teoretycznq oraz praktyczng.

Eksperci Akzo Nobel i marki Sikkens ponownie bedg szkoli¢
mtodych lakiernikdbw w ramach autorskiego projektu SZKOtA.
Rozpoczat sie wtasnie nowy rok szkolny 2024,/2025!

ODPOWIEDT MARKI SIKKENS NA POTRZEBY RYNKU

Marka Sikkens od kilkunastu lat wspiera dziatania promujgce
zawod lakiernika samochodowego, a takze uczestniczy w pozy-
skaniu nowych pracownikdw produkcyjnych. Projekt SZKOEA jest
skierowany do uczniéw, ktorzy sg zainteresowani lakiernictwem
i pracg w tym zawodzie w przysztosci. Z pewnoscig jest to wazny
i potrzebny kierunek: bezpieczny, rozwojowy i optacalny w dalszej

perspektywie. Projekt jest atrakcyjnym rozwigzaniem dla uczniow
szkot zawodowych i technikdw. Nie tylko umozliwia poznanie teo-
rii, ale rowniez zapewnia niezbedng wiedze praktyczna. Absolwen-
Ci stajg sig, dzieki temu, bardziej pozadani na rynku pracy z uwagi
na swoje praktyczne umiejetnosci, potwierdzone certyfikatem
Sikkens.

Projekt jest jednym z pierwszych na tak szeroka skale, poniewaz
chcemy obja¢ patronatem kilka szkét w catej Polsce. Duzym
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atutem tego projektu jest przekazanie kazdej ze szkdt petnej
technologii, doktadnie takiej samej technologii, ktérg absolwenci
szkot samochodowych mogg pdZniej spotkac w prawdziwej pracy
w warsztatach, serwisach blacharsko lakierniczych. — ttumaczy
Karol Lembke, Konsultant ds. Technicznych w firmie AkzoNobel.
Nieoceniong wartoscig tego programu jest tez gwarancja udziatu
uczniow w praktykach i stazach bezposrednio u partneréow, z kto-
rymi wspotpracuje AkzoNobel. Na najlepszych uczniow czeka na-
groda w postaci szkolenia w najnowoczesniejszych osrodkach szko-
leniowych takich jak Automotive Training Center w Pruszkowie.

Absolwenci naszego kursu, ktorzy opuscili szkolne mury w tym
roku, sg doskonale przygotowani do stawienia czota wyzwaniom
zawodowym juz od pierwszych dni pracy w renomowanej lakierni
- uwaza Robert Wolny, nauczyciel prowadzacy zajecia w Poznaniu.
Dodatkowe praktyki w osrodku AkzoNobel stanowig doskonate
podsumowanie ich dotychczasowego zaangazowania, ktore z
pewnoscig przyniesie korzysci w przysztosci.

SZIKOLENIA PRZYNOSZA EFEKTY

Mtodzi adepci szkolen prowadzonych w ramach projektu SZKOtA
regularnie biorg udziat w Ogolnopolskich Mistrzostwach Mechani-
kow, gdzie zajmujg wysokie pozycje w finatach. W tym roku nasi
uczniowie z Zespotu Szkot Samochodowych im. Inz. Tadeusza Tan-
skiego w Poznaniu zajeli | miejsce w kategorii ,Mtody Lakiernik”!

Razem tworzymy przysztosc i dajemy mozliwos¢ rozwoju w bez-
piecznych przestrzeniach serwisdw blacharsko-lakierniczych. Bez-
pieczenstwo pracy i ekologia to nasze priorytety. Dobry start na
wyciggniecie reki — razem mozemy zadecydowac o przysztoscil

strefa lakiernika
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« perfekcyjna jakosc
wykonczenia




strefa lakiernika

W przysztym roku firma PHU Auto Piotra Jaworowskiego z Konstantynowa todzkiego, bedzie swietowac
30 - lecie istnienia. Jednak poczqtki jego aktywnosci w branzy siegajq jeszcze korica lat 80-tych. — Kiedys
sprzedawat ten kto miaf, a dzis ten, kto sprzedawac umie — ocenia z perspektywy czasu witasciciel firmy.

Od blacharza do zapracowanego dystrybutora
nowoczesnych lakierow

7 wyksztatcenia elektromechanik, z zamitowania fotografik, od
1988 roku prowadzit zaktad blacharski. Najpierw jednoosobowo,
potem z pracownikiem. — To byty czasy, w ktoérych chcac jezdzi¢
autem, najlepiej byto by¢ zwigzanym z branzg motoryzacyjng
— wspomina Piotr Jaworowski. - Mowigc wprost, pracujac przy
samochodach, tatwiej byto zdoby¢ jakie$ auto. Gdy mozliwe stato
sie sprowadzanie samochoddw z zagranicy, zapotrzebowanie na
warsztaty blacharskie i lakiernicze byto ogromne, bo Polacy naj-
czesciej sprowadzali pojazdy rozbite.

T3 &
i

Jak mowi, swiadczyt szeroko pojete ustugi samochodowe: - Sa-
mochody nie byty tak skomplikowane jak dzis. Posiadajgc wiedze
na temat obstugi Fiata 125p, malucha czy Poloneza, wykonywato
sie bardzo podobne czynnosci. Ta praca byta powtarzalna. My
robilismy tylko blacharke. Samochody wprost od nas trafiaty do
lakiernikow.

Dzieki wspotpracy z lakiernikami, dobrze znat ich problemy. A te
wigzaty sie wtedy przede wszystkim z kiepskim dostepem do
materiatow.
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M
Braki na rynku materiatow lakierniczych zmobilizowaty go do
rozszerzenia dziatalnosci o sklep. Do 2000 roku nadal jeszcze pro-
wadzit warsztat. — Potem okazato sie, ze pracy w sklepie jest tak
duzo, ze zdecydowatem o zamknieciu warsztatu.

Zdobywanie produktow, ktdre mogt dalej sprzedawac lakiernikom
i blacharzom nie byto fatwe. — Kiedy pierwszy raz ustyszatem o
szpachlowkach firmy TROTON, specjalnie pojechatem po nie na
targi do Poznania. To byt 1997 rok. Wtedy nawigzalismy wspot-
prace. Zamowienia realizowano przywozac mi produkty samo-
chodem, bezposrednio z Zabrowa. Logistyka nie byta jeszcze na
tak wysokim poziomie jak dzis. Zajelismy sie dystrybucjg lakierow
i mieszalnikow Debeer oraz szpachlowek. Do dzi$ specjalizujemy
sie w sprzedazy produktow i narzedzi do renowacji, konserwadiji
i pielegnacji samochodowych i przemystowych powtok lakierni-
czych. Mamy lakiery, podktady, szpachle i kosmetyki samochodo-
we takich marek jak wtasnie DEBEER ,VALSPAR,KOCH, BRAYT, 3M,
TROTON, BOLL, FARECLA, MIRKA, KOVAX i inne. W razie watpliwo-
$ci mozemy pomoc w doborze technologii i systemu lakierniczego
do konkretnego projektu — dodaje Piotr Jaworowski. - Uzupetnie-
niem naszej oferty jest spory wybor narzedzi do aplikacji lakierow,
past polerskich i kosmetykoéw samochodowych.

W Konstantynowie todzkim, do dyspozycji klientdw, ktorzy po-
chodzg gtownie z wojewodztwa todzkiego, jest 80- metrowy lokal
i niewielka mieszalnia. W firmie pracuje pan Piotr i jego dwdch
pracownikéw. Gdy prosimy naszego rozmowce O porownanie
lat, w ktoérych zaczynat swoj biznes z terazniejszoscig, usmiecha
sie: - Kiedys sprzedawat ten kto miat, a dzi$ ten, kto sprzedawac
umie. W latach 90-tych dochody rosty rok do roku o prawie 200
procent. Ale to tez byty czasy wyjgtkowe. W warsztacie stato
wtedy 10 samochoddw i wszystkie byty wyszpachlowane. Wtedy
najczesciej lakierowaniu poddawano caty samochod, albo jego
potowe. Teraz raptem jeden element. Dzi$ koszt naprawy mocniej
uderzonego auta moze przekraczac jego wartosc.

Piotr Jaworowski dobrze pamieta jakie wrazenie robita w koncu
XX wieku ,zachodnia” jakos$¢ produktow. - Razem z lakiernikami
jezdzilismy nawet do Holandii na kilkudniowe szkolenia. Albo kto$

strefa lakiernika

przyjezdzat do nas. To byt ten czas, gdy wielu lakiernikow pierwszy
raz brato do reki dwuskfadnikowy lakier metalic. Poczatkowo bali
sie nim malowac. Nie byto sprzetu, dobrych pistoletow itd.

Nasz rozmowca nie ma watpliwosci, ze zawdd lakiernika ma przed
sobg pewng i dobrg przysztose i taki przekaz kieruje w strone mto-
dych ludzi, zastanawiajacych sie nad zyciowymi wyborami: - Bra-
kuje fachowcow z teoretyczng i praktyczng znajomoscig zawodu.
Inna rzecz, ze gdy chcemy samodzielnie otworzy¢ biznes, musimy
poteznie zainwestowac. Nie utworzymy juz lakierni w szopie. Trze-
ba spetni¢ konkretne wymogi, miec¢ kabine, profesjonalny sprzet.
Zmienity sie przepisy, ale zapotrzebowanie na dobrych lakiernikow
nadal jest duze.

Przez lata zmienity sie tez oczekiwania estetyczne klientdw. Kiedy$
obywato sie bez polerowania: - Jak sie dato pomalowac, tak wy-
szto — usmiecha sie wspominajgc. — Dzis btedow sie nie wybacza,
bo auto po spotkaniu z lakiernikiem, musi prezentowac sie tak,
jakby byto fabrycznie nowe. Z zachowaniem nie tylko idealnego
koloru lakieru, ale i jego strukturg, gruboscia i jakoscig. To obecne
standardy. Dzi$ w cenie jest wiec przede wszystkim wiarygodnosé¢
firm naprawczych. Ludzie nie chcg odda¢ swojego pojazdu komu-
kolwiek. Szukajg specjalisty kompetentnego i doswiadczonego. A
do kogos takiego wcale nie fatwo sie dostac. Dlatego mam jedna
rade dla przysztych lakiernikow: uczcie sie swojego fachu w teorii
i w praktyce!

Autor: lwona Marciniak - Gierszewska
Idjecia: Piotr Jaworowski

INTER
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Suzuki LJ 80 (eljot) to samochod legenda. Kultowa terenowka produkowana w latach 1977-1983 kojarzona
z wakacyjnym autem zapisata sie w historii i do dzis budzi wsrod wielu 0sob sentyment. Tak jest w przypadku
Piotra Gacia z Konstantynowa todzkiego, ktory przez niemal poftora roku odnawiat stynnego ,eljota”.

Suzuki ,Eljot”, czyli miniaturowa wersja jeepa.
/a tym autem do dzis ogladajg sie dziewczyny

Idealna do jazdy w miescie i na trudnym terenie — tak w skrocie
mozna opisa¢ Suzuki LJ 80. To miniaturowa wersja jednego z
popularnych jeepow. Wiasciciele tych pojazdéw zgodnie po-
twierdzaja, ze te terendwki dotrg dostownie wszedzie. Wersja
Leliot” ma niewielkie nadwozie, nieduzy silnik (800 cm3), ale
mimo wszystko bardzo dobrze sprawdza sie w terenie. | wiasnie
taki model postanowit kupi¢ Piotr Gac¢, ktéry opowiedziat nam o
tym, jak odrestaurowat swojego ,eljota” i jak przebiegaty prace
blacharsko-lakiernicze.

Pochodzacy z Konstantynowa todzkiego Piotr od kilku lat jest
na emeryturze. Wolny czas poswieca na majsterkowaniu przy
samochodach legendach. Ponad pottora roku temu postanowit
zakupi¢ Suzuki LJ 80. Oferte znalazt w Niemczech. Wczesniej
auto byto wtasnoscig rolnika, ktory jezdzit nim na pole. Skad w
0gole pomyst na tego typu auto?

- Te samochody sg bardzo proste w remoncie. Na auta z lat 70. i
80. mowi sie, ze wystarczy srubokret, mtotek i przecinak i mozna
jechac. Wszystko sie naprawi. Tak rzeczywiscie jest, tam zadnej

www.lakiernik.com.pl



elektroniki nie ma. Auto jest proste w obstudze i podobne do
amerykanskich jeepow — moéwi nam Piotr Gac.

RENOWACJA TRWALA ROK I CZTERY MIESIACE

Po zakupie auta Piotr przywracat pojazd do sprawnosci przez rok
i cztery miesigce, remont zakonczyt w lutym tego roku. Jak sam
mowi, wtozyt w niego sporo pracy i wiele przy okazji sie hauczyt.

- Praktycznie 80 procent blachy w tym ,eljocie” jest nowe. Zo-
stafa tylko przednia $ciana grodziowa, tunel miedzy siedzeniami i
rama okna przedniego. Tak to wszystko jest nowe. Cze$¢ elemen-
tow sciggnatem z Niemiec, gdzie wcigz robig zamienniki do tego
pojazdu — opowiada.

W trakcie prac wykorzystat m.in. materiaty lakiernicze firmy Tro-
ton. Stare elementy pojazdu byty piaskowane, naprawiat takze
podzespoty, hamulce i fozyska.

- Nowa blacha zostata zakonserwowana lakierami, dwukrotnie
podktadem epoksydowym, a pdzniej Raptorem. Rama zostata
pozniej pomalowana czarnym epoksydem, a podwozie szarym
raptorem. Z zewnatrz blachy majg taki oliwkowy kolor — mowi.

Najwiekszym wyzwaniem, jak ttumaczy, byto dla niego wtasnie
lakierowanie. - Nigdy wczesniej tego nie robitem. Jestem mecha-
nikiem z zawodu. Postanowitem jednak troche o tym poczytac,

strefa lakiernika

zasiegnatem informacji u znajomych. Pézniej w w rozmowie z za-
przyjaznionym sprzedawca lakierow ustyszatem, ze Raptor to jest
taki lakier, ktory kazdy moze stosowac. Kupitem najpierw jedna
puszke i okazato sie, ze jak zaczatem lakierowac¢ to tak tadnie mi
to wyszto, ze doszedtem do wniosku, ze podotam temu zadaniu i
bede lakierowac takze na zewnatrz.

Piotr z mechanikg nie miat problemu. Silnik rozebrat do kazdej
srubki. Kazdy zepsuty element wymienit. Co do samej blacharki
wszystko podpatrzyt u kolegi, ktory tym fachem sie zajmuje.
| tak zaczat sam spawac, uczyt sie dwa tygodnie i w kohcu sam
zespawat ,eljota”.

Piotr podkresla, ze model Suzuki LJ 80, ktory kupit w Niemczech
byt wczesniej mato uzywany - w momencie kupna auto miato
przejechane jedynie 27 tysiecy kilometrow. Po odrestaurowaniu
pojazd, ktory ma juz tak naprawde ponad 40 lat dostat drugie
zycie. Jak zaznacza nasz rozmoweca, teraz jak ktos bedzie o niego
dbat, to wytrzyma drugie 40 lat.

SUZUKI LJ 80 KOJARZY SIE Z WAKACYIJNYM POJAZDEM.
~DIIEWCZYNY LECA ZA TAKIMI AUTAMI”

Kultowy ,eljot”, ktorego premiera miata miejsce w 1978 roku do
dzi$ wzbudza sensacje, gdy pojawi sie na ulicach.

- Jak wyjechatem nim na droge w Konstantynowie todzkim, to
kazdy patrzyt z zaciekawieniem. Kierowcy mrugali mi Swiattami,
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kiwali i dawali kciuki do gory. Gdy tylko zaparkuje gdzies auto,
to chwila moment i juz je ogladaja. A jak jest odkryty dach to
wsadzajg gtowe i sie zachwycajg. Wtedy podchodze i mowie, ze
pokaze jeszcze wam serce auta. Jak otwieram maske, to im ,szu-
flada” opada, bo tam jest wszystko tak zrobione jak w nowym sa-
mochodzie. Dodam jeszcze, ze dziewczyny lecg za takimi autami
bardziej niz mezczyzni. Jak jade to kazda jedna sie obraca i oglagda
— mowi wiasciciel samochodu.

- To auto kojarzy sie z wakacyjnym pojazdem. Jezdzg nim po pla-
2y, jamam jednak juz swoje lata i zonie nie bede kazat zapuszczac
dtugich blond wtosdw i jecha¢ do Mielna — smiegje sie Piotr.

Jak podkresla, ci ktorzy jezdza Suzuki LJ 80 mowig, ze tego typu
samochody ze wzgledu na swojg wage dajg sobie rade trzy razy
lepiej niz nowe nowoczesne terendwki.

- Tamte sie utopig, a ten zawsze wyjedzie na prostg. Waga tego
pojazdu wynosi 800 kilogramdw, on jest po prostu lekki, ma krot-
ki rozstaw osi i wygrzebie sie z btota — styszymy.

Suzuki ,Eljot” to pojazdy wytrzymate, ale jak przyznaje wtasciciel
odnowionej terendwki, na komfort w tym samochodzie nie ma
co liczy¢. A to wszystko ze wzgledu wtasnie na krotki rozstaw osi
- kazdy kamien i kazda dziure da sie podczas jazdy poczuc. Poza
tym samochod jest dos¢ ciasny i waski. Optymalna predkosc¢ jaka
moze rozwing¢ to 85-90km/h.

- Nie ma wspomagania, a przekfadnie kierowniczg ma tak skon-
struowang podobnie jak w starym zuku. Manewruje sie bez pro-
blemu — dodaje.
To auto jest po prostu przeznaczone dla koneserow.
Autor: Wojciech Kulig
Zdjecia: Piotr Ga¢

Nowa hybrydowa polerka rotacyjno-oscylacyjna Rupes.
Pozwala na prace na baterii lub przewodzie sieciowym
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NOWOSC
IRON REMOVER

preparat do czyszczenia felg

Skuteczny i szybki w dziataniu preparat do czyszczenia felg
z zanieczyszczen metalicznych, lotnej rdzy i pytu z klockow
hamulcowych. Reagujac z zabrudzeniami zabarwia sie na
czerwono.

* neutralne pH - bezpieczny dla wszelkiego
rodzaju felg i lakieru

* wysoka moc czyszczenia

* fatwa aplikacja

* szybkie sptukiwanie

* nie zawiera Srodkéw powodujacych
korozje

REMOVER

RIM CLEANER

Pojemnos¢: 500 ml
Nr art.: 300010366
Op. zbiorcze: 6 szt / kart.

TROTON

BRAYT

www.troton.pl



strefa lakiernika

Wyniki badan pokazujq, ze kolory najlepiej postrzegajq kobiety. Odpowiedzialne za poprawne rozréznianie
kolorow sq komorki w tkance oka, na ktorych ilos¢ wpfywa posiadanie chromosomu X. Prawie potowa
przedstawicielek ptci pieknej posiada wiecej komorek swiattoczutych, zatem statystycznie ich postrzeganie

barw jest duzo lepsze.

Jak tecza pomaga
lepiej dobrac kolor samochodu

Zobrazowac¢ to mozna za pomocg widzenia kolorow teczy. Osoby
Z 3 rodzajami komorek odpowiedzialnych za widzenie koloréw,
widzg w teczy 7 barw: czerwong, pomaranczowa, zo6tta, zielo-
ng, niebieska, granatowy i fioletowg. Osoby tetrachromatyczne
widzg ich az dziesie¢. Co wskazuje, ze nie kazdy z nas moze za-
obserwowac niezliczong ilos¢ kolorow w przerdznych samocho-
dach. Srebrne, czerwone, czarne, bez lub z efektami, kazdy moze

LUNR ./ INMENAUSS T
AINT MO, /INTERIOR

by¢ postrzegany inaczej. Jednak okreslenie koloru jako srebrny
czy czerwony nie jest jednoznaczne, bowiem na rynku mozna
zaobserwowac¢ ogromng ilos¢ odcieni lakierow samochodowych.
W jaki sposéb mozna wiec dobra¢ odpowiedni kolor, jesli zajdzie
potrzeba naprawy lakierniczej samochodu?

JAKI KOLOR MA SAMOCHOD?

Najprostszym sposobem sprawdzenia jakiego koloru potrzebu-
jemy jest odnalezienie tabliczki znamionowej, ktora znajduje sie
w kazdym samochodzie. Jej lokalizacja jest zalezna gtownie od
marki auta. Z tabliczki nalezy odczytac¢ tzw. kod OEM, ktoéry jest
kombinacjg liter i cyfr, ktore odpowiadajg jednemu kolorowi. Od-
nalezienie kodu koloru to tylko potowa sukcesu. Kolory wystepu-
jace pod jednym kodem OEM mogg sie rozni¢ odcieniem. Jest to
spowodowane produkcjg samochodow w roznych fabrykach na
przestrzeni lat. Dla przyktadu topowy srebrny kolor Volkswagena,
wystepujacy pod kodem LA7W po raz pierwszy pojawit sie w roku
1997 i jest on uzywany do dzis. Jest wiec wielce prawdopodobne,
ze lakier produkowany przez 20 lat lub wiecej bedzie posiadat
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rozne wersje kolorystyczne. Dodatkowo karoseria samochodu
narazona na dziatanie czynnikbw atmosferycznych ulega stop-
niowemu odbarwianiu. W programach recepturowych oprocz
koloru podstawowego (tzw. matki) mamy do wyboru rowniez
warianty réznigce sie nieznacznie kolorem czy wielkoscig ziarna.
Wiekszos¢ firm produkujgcych lakiery samochodowe posiada do-
kumentacje kolorystyczne tzw. kolorboxy. Na rynku dostepne sg
dwa rodzaje kolorboxow — posegregowane wg marki samochodu
oraz chromatycznie (wedtug koloru). Kazdy wzornik znajdujacy
sie w kolorboxie posiada przypisany kod OEM oraz marke sa-
mochodu. W bardzo fatwy sposdb mozemy wigc sprawdzi¢ czy
interesujacy nas kolor pasuje do tego na karoserii.

€O ZROBIC GDY NIE POSIADAMY KODU KOLORU (OEM)?

Jesdli jednak tabliczka znamionowa jest nieczytelna lub z ja-
kich§ powodow nie ma jej w samochodzie bardziej uzyteczne
bedzie uzycie kolorboxu z utozeniem chromatycznym — o ile
oczywiscie posiadamy system z takim typem dokumentaciji.
Wowczas poroéwnujac odcienie wzornikdw mozemy dobrac ten
najbardziej zblizony do lakieru samochodowego. Zaleznosci po-
miedzy kolorami, wptyw jednych kolorantdw na drugie, to czy
dany komponent jest transparentny czy mocno kryjacy, czy ma
grube ziarno czy drobne, w ktoérg ,strone barwi” dany toner, jak
odrozni¢ xyrallic od perty — to wszystko sg wiadomosci bardzo
uniwersalne. Dlatego aby poprawnie rozréznia¢ barwy nie wy-
starczy obecnos$¢ odpowiednich komorek w strukturze oka, ale
wymagane jest kilka lat pracy ktore daje doswiadczenie do pracy
Z kazdym systemem.

Bardzo waznym aspektem doboru koloru jest jego aplikacja. Spo-
sOb naktadania lakierow, zwtaszcza metalicznych, ma kluczowy
wptyw na koncowy efekt, bowiem decyduje on o utozeniu cza-
steczek metalu w warstwie. Znacznie gorsze efekty uzyskujemy,
kiedy pigment jest zgrupowany lub utozony nieréwno. Pigmenty
metaliczne majg inng strukture od solidowych poniewaz przypo-
minajg w znacznym powiekszeniu strukture ptatkdw i sg znacznie
ciezsze. Dlatego wazne jest doktadne wymieszanie bazy przed
uzyciem. Dla przyktadu - miksy lakieréw Kar-Bon marki Profix
powinno miesza¢ raz dziennie przez ok 5 min. Doswiadczony
lakiernik jest w stanie uzy¢ réznych technik nanoszenia lakieru,
w taki sposob, aby nie wystepowaty roznice kolorystyczne wi-
doczne dla ludzkiego oka, nawet jesli istniejg roznice w kolorze
pomiedzy oryginalng karoserig a natryskiwanym lakierem. Jest
to szczegodlnie widoczne na pfaskich powierzchniach pomiedzy
ktorymi nie ma zadnych czesci rozdzielajgcych. Jezeli nanoszony
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lakier metaliczny jest zbyt jasny mozna zastosowac tzw. technike
malowania na mokro. Polega ona na nanoszeniu grubych warstw.
Wowczas czgsteczki srebra lub innych pertowych sktadnikow
zostang utopione, przez co kolor bedzie wydawat sie ciemniegj-
szy. W sytuacji odwrotnej — kiedy kolor wydaje sie zbyt jasny
technika malowania na sucho sprawdzi sie idealnie. W metodzie
tej naktadane warstwy sg cienkie, przez co ziarno wydaje sie by¢
,na wierzchu”. Taki efekt powoduje rozjasnienie koloru. Wptyw
czynnikdw atmosferycznych na stabilnos¢ koloréw jest czesto
tak duzy, ze aby zniwelowac roznice konieczne jest zastosowanie
tzw. cieniowania na pojedynczym elemencie lub czesciach sasia-
dujgcych. Jest to nanoszenie materiatu nie tylko na lakierowany
element, ale réwniez na te sgsiadujace, co zapewnia ptynne przej-
Scie koloru jednego w drugi.

SWIATLO ZMIENIA KOLOR

Dobdr koloru musi odbywacé sie w odpowiednim oswietleniu.
Najlepszym wyborem jest naturalne swiatto stoneczne. Kolory
w oswietleniu sztucznym czasem wygladajg inaczej niz w Swietle
dziennym. Zjawisko to nosi nazwe metamerii. Jest ono spowodo-
wane tworzeniem podstawowych komponentow wchodzacych w
sktad lakieru z innych pigmentow. Miejsce, w ktérym dokonujemy
poréwnania musimy oczysci¢, mozemy to zrobi¢ wykorzystujgc
pasty polerskie — zalecamy rozpoczac¢ polerowanie od pasty EASY
a nastepnie wypolerowa¢ miejsce mleczkiem WAX. W trakcie
porownania pamietamy, aby dokonac¢ poréwnania pod kilkkoma
katami. Po tych czynnosciach przygotowujemy mieszanke ,pilo-
tujacy”, w celu wykonania natrysku probnego. Nalezy przy tym
pamietac, by w miare precyzyjnie odwzorowac¢ podzniejsze wa-
runki malowania samochodu, czyli wtasciwe cisnienie powietrza,
ilos¢ warstw oraz pistolet lakierniczy. Czesto w mieszalni stosuje
sie mini pistolety o mniejszej dyszy, co zmniejsza wiarygodnos¢
natrysku probnego. Przed samym lakierowaniem upewnijmy sie
czy powtoka antykorozyjna w miejscu naprawianym zostata w
sposob nalezyty odtworzona. Dotyczy to réwniez koloru podkta-
du, ma to niebagatelne znaczenie w efekcie koncowym uzyska-
nym w wyniku lakierowania.

Szeroko rozbudowany system kolorystyczny w potaczeniu z od-
powiednim oswietleniem oraz umiejetnosciami i doswiadczeniem
lakiernika gwarantuje idealne dobranie i aplikacje koloru.

Weronika Stefaniak
Starszy Specjalista ds. receptur Multichem Sp. z o0.0.
producent lakieréw marki Profix
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ROZCIENCZALNIK
DO POWLOK| OCHRONNEJ RANGERS

Produkt dedykowany do rozcienczania 2K poliueretanowej powtoki
ochronnej Rangers. Pozwala na przygotowanie odpowiedniej mieszanki
zapewniajacej jej prawidtowa aplikacje, rozlewnos¢ i wysychanie oraz
uzyskanie finalnego produktu o $cisle okreslonych docelowych parame-
trach.

Rozcienczalnik jest mieszaning starannie dobranych, wysokiej jakosci
rozpuszczalnikdow organicznych, doskonale zbilansowanych w celu
zwiekszenia wydajnosci i optymalizacji pracy z produktami Rangers.

Nr artykutu: 300008645
Pojemnosc¢: 11
Op. zbiorcze: 6 szt / kart.
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ANTYKOROZYJNY PODKEAD EPOKSYDOWY 4:1

[ |

r

Woysokiej jakosci 2-komponentowy podktad epoksydowy z dodatkami antyko-
rozyjnymi zaprojektowany specjalnie do stosowania pod 2K poliuretanowa
powtoka ochronng Rangers. Doskonale zabezpiecza podtoza stalowe przed
korozja, a jednoczesnie wzmacnia i wydtuza antykorozyjne dziatanie powtoki
ochronnej Rangers. W zaleznosci od ilosci dodawanego rozcienczalnika moze
by¢ stosowany jako podktad wypetniajacy (4+1+15%) lub przegrodowy
(4+1+25%), a przy duzym rozcieiczeniu réwniez aplikowany technika “mokro
na mokro”(4+1+50%).

¢ Doskonata ochrona powierzchni stalowych.
e Bardzo wysoka przyczepnosc¢ do réznych podtozy.
e Fatwy proces aplikacji i bardzo dobra rozlewnosc.

Kolor: jasnoszary

Nr artykutu: 15260
Pojemnos¢: 0,81+ 0,2 |
Op. zbiorcze: 6 kpl.

EPOXY THINNER
ROZCIENCZALNIK DO PODKtADU EPOKSYDOWEGO

Produkt przeznaczony do rozcienczania antykorozyjnego podktadu epoksydo-
wego Rangers. Jest mieszaning odpowiednio dobranych, wysokiej jakosci
rozpuszczalnikéw organicznych, pozwalajaca uzyska¢ wyréb o Scisle okreslo-
nych parametrach. Zapewnia odpowiednie nanoszenie, rozlewnosc¢ i wysycha-
nie podktadu epoksydowego Rangers. Szczegotowe proporcje stosowania
podano w kartach technicznych.

Nr artykutu: 15287
Pojemnosc: 0,51
Op. zbiorcze: 6 szt.
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Znajomos¢ podstawowych barw regulaminowych danej armii to punkt wyjscia przy malowaniu odbudowywanych pojazddéw militarnych
(Fot. Bartosz Janiczek/Rekografia.pl).

Poczgtkowe 23 pozycje na liscie kolorow do czasow wspotczesnych rozrosty sie do blisko 2,5 tys. O rewolucji,
Jjakq dla lakiernictwa stata sie paleta RAL rozmawiamy z historykiem oraz specjalistq z zakresu barwy
i kamuflazu, Mikotajem Klorkiem, przedstawicielem Studio Historycznego Huzar i Stowarzyszenia Parva Patria.

tukasz Gladysiak

Nowoczesny przemyst potrzebowat
porzadku w kolorach

Malowanie to jeden z wazniejszych etapdw odbudowy ma-  Skad pomyst na uporzadkowanie koloréw?
szyn sprzed lat. Dzi$ trudno wyobrazi¢ sobie ten proces bez  Proces ten wymusit dynamiczny rozwdoj przemystu, przede
palety RAL. wszystkim motoryzacyjnego. Warto przypomnie¢ pewng, legen-

To prawda, zestawienie numeryczne i opisowe koloréw to w na-
szych dziataniach jedna z absolutnych podstaw. Praktycznie kaz-
dg, historyczng barwe znajdziemy we wspomnianym zestawieniu,
CO utatwia wtasciwe odwzorowanie pierwotnej kolorystyki pojaz-
du. Poza tym, nawet jesli nie posiadamy zadnej probki oryginal-
nego odcienia, siegajac na przyktad do dokumentacji fabrycznej
albo, w przypadku wozdow militarnych, regulamindw dotyczacych
kamuflazu, bez trudu dobra¢ mozna pozgdany odcien.

Czy tak byto zawsze?
Zdecydowanie nie. Cho¢ w lakiernictwie paleta RAL wydaje sie
by¢ czyms niemal pradawnym, to relatywnie nowy twor, legity-

Od poczqgtku na strazy porzqdku kolorystyki przemystowej stojqg Niemcy
mujacy sie mniej niz stuletnig metryka. (Fot. tukasz Dyczkowski/Okami Studio).
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darng maksyme, dotyczacg stynnego Forda Model T, czyli pierw-
szego samochodu produkowanego seryjnie. Mawiano, ze mozna
zamowi¢ go w dowolnym kolorze nadwozia, pod warunkiem, ze
byfa to czern. Dzis wiemy, ze to bardziej zart, cho¢ rzeczywiscie
ten kolor w ofercie zaktaddw z Michigan dominowat. Wynikato to
z dostepnosci farby, jej relatywnie niskiej ceny, czasu schnigcia
oraz dostosowania zamowienia do wymagan klienta. Czarny kolor
fatwo byto sobie zwizualizowac i zgra¢ to wyobrazenie z rzeczy-
wistoscig. Gorzej byto z innymi farbami. Zielony, czy czerwony
nie zawsze byty takie, jak zyczyt sobie zamawiajgcy. Kazdy z nas
postrzega je troche inaczej. Brak wzornika wptywat na umownos¢
w tej kwestii oraz potencjalne nieporozumienia.

I tak powstata pierwsza paleta.

Nie od razu. W 1905 r. powotana w Berlinie instytucja Muster-
Schmidt probowata opisac i utozy¢ spojny katalog wykorzysty-
wanych w przemysle i handlu kolorow. Dyskusje na ten temat
przerwata zawierucha | wojny $wiatowej, cho¢ z drugiej strony w
latach 1914-1918 pojawity sie pierwsze wytyczne dotyczace ma-
lowania pojazdow wojskowych. | tutaj jednolity system wydawat
sie niezbedny. Do kwestii powrdcono w potowie lat dwudziestych,
po pierwszej fali powojennego kryzysu gospodarczego. W Euro-
pie oraz USA wyrastaty coraz to nowe wytwoérnie samochodow i
motocykli. Motoryzacja zaczetfa sie upowszechnia¢, chetnych do
kupna jedno- lub wielosladow byto coraz wiecej. Powrocit problem
doboru barw, na ktory ostateczng odpowiedz udzielita niemiecka
agenda rzgdowa, swoisty instytut jakosci — Reichsausschuss fuer
Lieferbedingungen, w skrocie: RAL. Utworzona w kwietniu 1925
r. pod auspicjami Ministerstwa Gospodarki Republiki Weimarskiej,
kontrolowa¢ miata catos¢ produkcji przemystowej w Niemczech,
przede wszystkim pod wzgledem jakosci. Opracowata ona pier-
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wotny wzornik dzis okreslany
jako RAL Classic lub RAL 840.
Zaczat obowigzywa¢ od 1
stycznia 1927 .

Czym sie charakteryzowat?
Niemieccy specjalisci  osza-
cowali, ze w przemysle oraz
obrocie handlowym stosuje
sie najczesciej mniej niz pot
setki kolorow. To one zostaty
poddane klasyfikacji. W zbio-
rze RAL Classic poczatkowo
wyrozniono 23: dwie barwy
metaliczne: srebrny oraz ztoty,
6 fluorescencyjnych oraz 15
okreslanych jako podstawowe.
W krotkim czasie rozszerzono
palete do 40. Kazdemu nadano
trzycyfrowy numer poprze-
dzony skrotem ,RAL”. Pierwsza
cyfra oznacza¢ miata kolor wyjsciowy w procesie wytwarzania
farby, odpowiednio: 1 — zotty, 2 — pomaranczowy, 3 — czerwony, 4
— fioletowy, 5 — niebieski, 6 — zielony, 7 — szary, 8 — brgzowy oraz 9
odnoszacy sie wytgcznie do bieli i czerni. Dalsze numery okreslaty
odcien. W 1940 r. numeracje zmieniono na czterocyfrowa.

Wbrew pozorom paleta RAL to
wynalazek relatywnie mtody.
Powstatq niespetna sto lat temu
— mowi historyk, Mikotaj Klorek
(Fot. Bartosz Janiczek/
Rekografia.pl).

Jaki to przyniosto skutek?

Przede wszystkim ukrocito roszczenia wzgledem producentow.
Odtad zamiast operowa¢ umownymi, odbieranymi rozmaicie
nazwami barw, stosowano numer z wzornika. Co wiecej, wy-

A AT el
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Usystematyzowanie kolorow pozwolito m.in. na opracowanie wzorcowych barw ochronnych kazdej armii na swiecie

(Fot. Bartosz Janiczek/Rekografia.pl).

www.lakiernik.com.pl

str. 21



strefa lakiernika

tworcy mogli wystgpi¢ do wspomnianej organizacji 0 przyznanie
RAL Guetezeichen, czyli certyfikatu jakosci. Potwierdzat on, ze
stosowane farby odpowiadaty ustanowionej palecie. Pierwsze
zaswiadczenia nadano juz pod koniec stycznia 1927 r.

Czy paleta pozostata stata?

Nie, jedng ze zdecydowanych zalet organizacji RAL byto dyna-
miczne dostosowywanie sie do rozwoju gospodarki. Temat ko-
niecznosci rewizji palety pojawit sie kilkanascie lat po zakonczeniu
Il wojny $wiatowej. Zwigzane to byto miedzy innymi z nowymi
technologiami w wytwarzaniu farb i lakieréw, a co za tym idzie
— powiekszeniem gamy kolorystycznej. W 1961 r, w ramach
wzornika RAL 840-HR, zbior rozszerzono do 210, utrzymujgc
nadal czterocyfrowe oznaczenia. Zatwierdzono wowczas takze,
wprowadzany juz od poczatku lat trzydziestych, system nazew-
nictwa uzupetniajgcego. Oznaczato to, ze dany kolor posiadat nie
tylko numer, ale takze okreslenie stowne, korespondujgcg z odcie-
niem, na przyktad: RAL 7021 Czarno-szary (niem. Schwarzgrau)
powszechnie stosowany na przyktad w armii niemieckiej przed i
na poczatku ostatniego, globalnego konfliktu.

A jak to wyglada wspétczesnie?

Dzi$ paleta RAL liczy doktadnie 2328 pozycji. W styczniu 2020
r., przy okazji Miedzynarodowych Targow Meblarskich w Kolonii,
nastepca a zarazem spadkobierca tradycji agendy, ktora w latach
dwudziestych uporzadkowata kolory — dziatajagcy w formie orga-
nizacji pozarzadowej, ustanowiony w 1980 r., Niemiecki Instytut
Jakosci i Oznaczen (niem. Deutsches Institut fuer Guetesicherung
und Kennzeichnung), zatwierdzit zbior 216 kolorow bazowych,

czyli nowy fundament palety.
Co ciekawe, w listopadzie 2015
r, powotano tak zwang RAL-
Academy — osrodek badawczy
zajmujacy sie wtasnie tematyka
barw. Poza tym, jeszcze wcze-
$niej, bo w 1993 r. powstata
paleta pomocnicza, zwigzana
Z przestrzenig barw CIE LCH,
uwzgledniajgca kwestie jasno-
sci i nasycenia — RAL Design
Colors. Wspotczesnie zawiera
1825 pozycji, do 2018 r. byto
ich 1625. Wszystko po to, by
sprosta¢c wymaganiom, ktore
stawiajg miedzy innymi nowe
technologie w lakiernictwie.

Wtasng palete zaiyczyto sobie
takie wojsko.
To ciekawostka warta wspo-

Kazdy kolor stosowany od lat dwu-
dziestych w przemysle oraz handlu
ma swoj numeryczny odpowiednik
w palecie RAL

(Fot. tukasz Gtadysiak/Studio
Historyczne Huzar).

mnienia na koniec. W 1984 r. dowddztwo Sity Zbrojnych Republiki
Federalnej Niemiec otrzymato od wspomnianej wyzej instytucji
wiasny wzornik barw ochronnych — RAL F9. Zawiera on 10 kolo-
row, ktore odtad stosuje Bundeswehra: RAL 1039-F9 Sand Beige,
RAL 1040-F9 Clay Beige, RAL 6031-F9 Bronze Green, RAL 6040-F9
Light Olive, RAL 7050-F9 Camouflage Grey, RAL 8027-F9 Leather
Brown, RAL 8031-F9 Sand Brown, RAL 9021-F9 Tarn Back and
RAL 6031-HR Bronze Green. To jedyny taki przypadek na swiecie.

ZGRZEWARKI
| LUTOSPAWARKI

INWERTEROWE DO KAROSERTt

i —

GYS
I

PREMIUM
DEALER

Homologacje najlepszych marek
Automatyczny dobor parametrow
Nowoczesna technologia inwerterowa

Mniejsze zuzycie energii

Premium Deulm.herkules-sc.pl | 664 214 429
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MASTER

AIRFLEX

MULTIFUNKCYJNA SZPACHLOWKA POLIESTROWA
LEKKA i ELASTYCZNA

? NOWOSC \ __

i .
R F L Ex “U "Fi:_lFR

PO rer 8007 Pl sst
WYESTER PUTTY o e
Szp, NONH “-":A,us-m‘s'l'
TR ACHLOWKA PoLIESTROWA mastic/ BT

N

Wysokiej jakosci 2-komponentowa multifunkcyjna szpachléwka poliestrowa przeznaczona do szybkich napraw samochodowych.
taczy w sobie cechy szpachléwki wypetniajacej i wykonczeniowej. Doskonale nadaje sie do wypetniania ubytkéw i nieréwnosci
w elementach metalowych oraz wykonanych z tworzyw sztucznych narazonych na odksztatcenia i wibracje. Charakteryzuje sie
wysoka elastycznoscia, lekkoscig oraz konsystencja typu glaze.

o Woysoka elastycznosc.
e Doskonata przyczepnosc¢ do wszystkich rodzajow podtozy, w tym tworzyw sztucznych.

Bardzo gtadka powierzchnia po aplikacji i szlifowaniu.

Idealna do stosowania na duzych powierzchniach (niski ciezar wtasciwy).

Samowygtadzajaca sie powierzchnia po aplikacji.

Wyijatkowo tatwa do szlifowania.

Kolor: bezowy
Czas utwardzania: 25+35 minut w 20°C
Nrart: 15267
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Producenci majg obowiqgzek informowania o sktadzie, sposobie uzywania, przechowywaniu i wszelkich skut-
kach stosowania danego produktu. Kiedy z instrukcji dowiadujemy sie, ze pieluchomajtek nie nalezy ,zdej-
mowac przez gtowe” robi sie wesoto na mysl, ze ktos mogtby to robi¢. Mniej wesofto jest, kiedy czytamy, ze lek
przeciwalergiczny sporadycznie moze powodowac nagty spadek cisnienia krwi i, w efekcie, zapas¢ lub zgon.

Dlaczego warto czytac
karty techniczne produktow?

Brzmigce niczym zart czy tez mato zabawne instrukcje uzytko-
wania warto jednak traktowac powaznie, zwtaszcza kiedy dotycza
produktow medycznych czy chemicznych. W branzy lakierniczej
mamy do czynienia z szeregiem produktow opartych o zwigzki
lotne, tatwopalne, szkodliwe dla zdrowia i Srodowiska naturalnego.
Krotko mowigc materiaty uzywane w lakierni mogag by¢ niebez-
pieczne. Kazdy produkt wprowadzany do obrotu jest opisany w
dwoch dokumentach: Karcie Charakterystyki (SDS) i Karcie Pro-
duktu (TDS). Ten pierwszy dokument zawiera wszelkie informacje
dotyczace skfadu, wtasciwosci chemicznych i fizycznych, ewen-
tualnych zagrozen, udzielania pierwszej pomocy, postepowania w
przypadku pozaru czy uwolnienia do atmosfery, przechowywania,
postepowania z produktem, niezbednych zabezpieczen i srodkow
ochrony osobistej. Kazdy produkt musi by¢ opisany w ten sposob,
a znajomosc¢ charakterystycznych cech produktow jest niezbedna
w sytuacjach kryzysowych. A w takich sytuacjach najczesciej liczy
sie kazda minuta; szukanie Karty Charakterystyki konkretnego
produktu i odnalezienie potrzebnej informacji moze trwac¢ zbyt
dtugo. W dokumencie znajdziemy informacje o tym, jak reagowac
W razie uwolnienia substancji do atmosfery, jakie trzeba podjgc
dziatania w razie zatrucia czy uszkodzenia skory, ale takze jak
zapobiega¢ zagrozeniom i jakie srodki ochrony osobistej nalezy
stosowac w czasie uzywania danego produktu. Dlatego tres¢ Kart
Charakterystyki wszystkich potencjalnie niebezpiecznych produk-

Karta charakterystyki

NTER

weedtug ROZPORZADZENLA KOMIST] (UE) 2020/878
DIAMENT MS 2:1 iR OTON
Druk: 20.12.2022 Data sporzadzenia: 22.09.2022 Wersja: 1

SEKCIA 1: IDENTYFIKACIA SUBSTANCII/MIESZANINY 1 IDENTYFIKACIA PRZEDSIEBIORSTWA

1.1 Identyfikator produktu: DIAMENT MS 2:1

Inne sposoby identyfikacji:
UFI: 38QV-00H)-500%-0618
1.2 Istotne Iub e
Maprawa o, Wtconie dia
2 Brak i h,
13 D Yoz ¥ kearty ysty
Trofon Sp. 2 0.0,
Zabrowo 14A

78-120 Goécino - Zachodniopomorskie - Polska
Tel.: +48 94 35 123 94 - Fax: +48 94 35 126 22
‘troton@troton.com.pl

1.4 Numer telefonu alarmowego: { 8:00-16:00)+43 094 35 123 94; 112

SEKCIA 2: IDENTYFIKACIA ZAGROZEN

21 lub
Rozporzadzenie nr 1272/ 2008 (CLP):
Klasyfikacia tego produkty zostala pr agodnie 2
Aquatic Chronic 3: e dla drodowiska wodnego
Asp. Tox. 1: Zagratenie spowodowane aspiracia, kategoria mrwmln 1, H304
Eye Irrit. 2: Powaine uszkodzenie oczu | dzialanie drainiace na oczy, kategorla zagroenia 2, H319
Fam. Lig. 3: Substancje clekle latwopalne, kategoria zagrozenta 3, H226
Skin Irrit. 2: Duislanie frace / dratnigce na skirg, kategoria zagrodenta 2, H315
Skin Sens. 14: Driafanie ucrulajace na skire, kategoria zagrodenia 1A, H317
STOT RE 2: Drislanie toksycmne na narzady docelowe - narabenie powtarzane, kategoria zaqruuﬁ 2 iOwsww‘.t H3T3
STOT SE 3: Delatanie toksyczne na narzady docelows - naradenie kategoria dziatanie
H33E
2.2 Elementy oznakowania:

Rozporzadzenie nr 12722008 (CLP):
Heebezpieczenstwo.

OS®

Zwroty wskazujace rodzaj zagrodenia:

Aquatic Chranic 3: H412 - Oziata sekodiiwle na organizmy wodne, powodujae dhugotrwate skutid,
Asp. Tax. 1: H304 - Polkniecie | dostanie skg przez drogl oddechowe mode grozié émience.

Eye Irrit. 2: H319 - Driaka drainigoo na ooy,

Fam. Lig. 3: H226 - tatwopalna decz | pary.

Skin Irrit. 2: H315 - Driaka draznigoo na sking.

Ar 1272/2008 (CLP),
kategoria 3, H412

STOT SE 3: H336 - Maze wywohywad czuce sennoda ub zawroty glowy.
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Karta charal
wedhug ROZPORZADTENTA KOMISI] (UE) RR0/B7S

DIAMENT MS 2:1

INTER

iTiROTON]

Druk: 20.12.2022 Data sporzadzenia: 22.09,2022 Wersja: 1

SEKCIA 2: IDENTYFIKACIA ZAGROZEN

sz Preechowywad 2 dala od Entded clepla, gorgoych powierzchnl, irdded iskrzenda, ctwastego ognla | innych Enbdet zaplonu. Nie

PZM Stosowad rekawice ochronnefodzie? ochronng/ochrona drig oddechowych/ochrong oczu/cbuwie ochronne..
P3014+P310: W PRIYPADKL POLKNIECIA: Natychmiast at sig 7 OSRODKIEM ZATRUC lekarzem,
P302+F352: W PRZYPADKL KONTAKTU ZE SKORA; Urmé duia Bodcia wody,
P3044P340' W PRZYPADKL DOSTANIA SIE DO DRGG DDDECHOWYCH:
pawietrze | zapewrid mu wasunki do dychania.

P305+°351vP3H W PREYPADKL DOSTANIA SIE DO OCZU; Ostrommie phukad wody preez kila minut. Wyjad soczewki
kontakiowe, jebell 53 1 modna je fatwo usunad. Nadal phukad.

b wyniest 90 na Swhede

P501: Zawartoid/pojemnik usuwad do zbiornddw agodrie 2 wmﬂ 0 odpadOw ni 2 kb
pajemnikiv | odpaddw w posemnikach.

Informacia uzupeiniajaca:

EUH208: Zawiera ¥ Mode dowal reakc)

Substancje, ktdre majq wpkyw na klasyfikacie

Octan butylu; Ksylen; Weglowodory CF aromatyczne; Masa reakoyina bes (1,2,2,6,6 4-piperydy ANy i

1,2,2,6,5-pentametylo-4-piperydylu sebacymianu metylu
23  Inne zagroenia:

Substancie whyte nie speiniajy kryteridw PET/VE

Nie zawiera substancii zaburzajacych MMU.

INFORMACIA TECHNICZNA
PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESIONALNEGO

DIAMENT
LAKIER AKRYLOWY MS 2:1
PRODUKTY
DIAMENT MS 2:1 Lakier akryh lakier
Utwardzacz standardowy 1:2 dolakl:w ZIRCON [ DIAMENT
Utwardzacz wolny 1:2 do lakieru ZIRCON / DIAMENT (do lakierowania w temp. > 25°C)
UMrﬂlIﬂ seybki 1:2 do lakderu ZIRCON / DIAMENT (do lakierowania w temp. < 18°C)
ik do systemdw akrylawych
OPIS PRODUKTU
Berbarwny 2-komponentawy lakier akrylowy preeznaczany do lakierowania pojazdéw
samachodowych, Lakier tworzy mm pawloke o wysokim potysio oraz awigkszane
na zary SR . Proste mieszanke sidadnikdw bez
knnlmna{: dodawania rozcieficzalnika oraz fstwa aplikacia eryniq 2 nlego lakier o bardzo
3wersil [standard, szybiki, wolny)
pozwala na prace w rédnych warunkach temperaturowych.
*  Wysokl poysk.
=  Gotowy do uiycia bez dodatku rozcienczalnika.
= atwa aplikacia | unwersalne stosowanie
.

Twarda i trwala powfoka.
Dobra rozlewnedé.
Wiyscka odpornodé na arysowania,

KOLOR: bezbarwny
STOPIEN POLYSKU: wysokl potysk

tow trzeba zna¢, a te dokumenty powinny by¢ tatwo dostepne.
Kadra kazdej lakierni musi by¢ przeszkolone w zakresie BHP (Bez-
pieczenstwa i Higieny Pracy). Jednym z najwazniejszych elemen-
tow takiego szkolenia jest uswiadomienie wszelkich mozliwych
zagrozen, jakie mogg wystapi¢ w czasie roznych prac w lakierni.
Karty Charakterystyki przez kazdego pracownika muszg by¢ prze-
czytane, i to przeczytane ze zrozumieniem. W internecie, na stro-
nach producentéw materiatow lakierniczych, mozna znalez¢ SDS
kazdego produktu. Tam tez sg publikowane Karty Techniczne.

O ile Karta Charakterystyki jest podstawg przy postepowaniu z
opisanym w niej produktem, to Karta Produktu jest instrukcja
uzytkowania w sposdb gwarantujacy uzyskanie oczekiwanych
efektow. Kazdy producent materiatow lakierniczych ma w ofercie
kilka, kilkanascie produktow o takim samym lub bardzo podob-
nym przeznaczeniu, jednak réznigcych sie szczegodlnymi cechami.
Niektore z tych cech majg kluczowe znaczenie; szpachla, podktad
czy na przyktad pasta polerska mogg wystepowac pod tg sama
nazwg, ale w réznych odmianach. Wystarczy, ze produkt w jed-
nej wersji pozwala eliminowa¢ defekty po szlifowaniu papierem
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$ciernym od P1500, a w innej
od P2000, Zzeby to juz nie
byta ta sama pasta polerska.
Szczegotowe informacje
dotyczace roznicy miedzy
wersjami muszg znalez¢ sie w
Karcie Technicznej produktu.
Dla przyktadu mamy trzy na
pierwszy rzut oka identyczne
opakowania pasty polerskiej
One Step marki Brayt. Opako-
wania opatrzone sg piktogra-
mami ilustrujgcymi niektore
informacje zawarte zaréwno w Karcie charakterystyki, jak i Karcie
Technicznej. W rzeczywistosci mamy dwa rodzaje pasty polerskiej
One Step. Charakterystyki uzytkowe past One Step oraz One Step
Premium przedstawione sg w Kartach Technicznych (link One
Step: https://www.troton.pl/wp-content/uploads/2021/07/
brayt-one-step-tds-2019-pl.pdf), (link One Step Premium: https:
//www.troton.pl/wp-content/uploads/2021/07/brayt-one-
step-premium-tds-2019-pl.pdf).

Podobnie korzystanie z materiatow lakierniczych opisane jest w
Kartach Technicznych wszystkich produktow. Jest to, w pewnym
uproszczeniu, instrukcja obstugi. Aby uzyska¢ gwarantowany
przez producenta efekt, konieczne jest przestrzeganie zalecen
dotyczacych korzystania z poszczegdlnych materiatow. Jezeli
producent, na przyktad podktadu, podaje w Karcie Technicznej, ze
przed jego potozeniem nalezy powierzchnie przeszlifowac, odttu-
§ci¢, oczyscic i osuszy¢, to nalezy wszystkie te czynnosci wykonac.
Dlaczego? A dlatego, ze podktad ma izolowac podtoze i lakier, ma
trwale przywiera¢ do powierzchni, a lakier trwale przylega¢ do
podktadu. Zaniedbanie wymienionych czynnosci moze spowo-
dowag, i najprawdopodobniej spowoduje, ze produkt nie spetni
swojego zadania. Skutek zaniedbania jest taki, ze prace trzeba
bedzie powtodrnie wykona¢ w ramach gwarancji. Podobnie jest z
rezimami dotyczacymi czasu i temperatury suszenia poszczegol-
nych warstw powtok, nacisku i predkosci obrotowej maszyn poler-
skich, proporcji sktadnikdw, etc. Oczywiscie profesjonalisci musza
opanowac¢ narzedzia i materiaty wykorzystywane w codziennegj
pracy. Kazdy nowy materiat moze sprawia¢ niespodzianki, dlatego
znajomos¢ Karty Technicznej jest niezbedna do nalezytego wy-
korzystania i uzyskania odpowiedniej jakosci pracy. Te dokumenty
nalezy rowniez czytac, oczywiscie ze zrozumieniem...

Autor: Mirostaw Rutkowski i Mieczystaw Sieczkowski

| Naprawy lakdernicze karoserii, ktére wymagalq
trwalego wykodiczenia

p 5
Os [ 16417 sekund w 20°C.

TywothosE MiEszANKL |

/\/\ okale 5 godrin w 20°C.

- PRDPOICIEMIESZMI.I Eg!n_klﬂ"‘? —

Lakier
|:| (10| | vrwardzacz 1 L5
Rozciediczalnik % o
| LICZEA WARSTW | PARAMETRY DLA PISTOLETU | | czASY UTWARDZANIA
Liczba warstw | W temperaturze 20°C

| Pytasuchy: po okede 35-40 min

| Gotowy do palerowania: po schnigeiu preez noc.,

| W temperaturze oblektu 60°C

| Lakier gotowy do polerowania po olobo 30 minutach

| wygrzewania | schiodzeniu powloki [okolo 2 godzin).

| Temperatura ponitej 20°C snacenie wydhuts czas schnigeia.
SUSZENIE PROMIENNIKIEM IR

[ suszEmiEPROMIENNIKIEMIR |
(<Tr | 15420 minut fal krdtkich, w zaleinodc od gruboscl warstwy

| | rodzaju prombennika

I ¥ 60°C. Stosowaé wedh

o ducenta spragtu. Oderekat okelo 10 minut preed

2-3 peine warstwy, ok, 40 um suchej warstwy (AT
Parametry dia pistoletu RP

Dysza: 1.341.4 mm;

Ciénlenie na wejiciu: 2,042,2 bar.
Parametry dla pistoletu HVLP

Dysza: 1.3+1.4 mam; Cidnienie wistowe: 2,0 bar.
CZASY ODPARDWANIA
Migdry warstwami:
Praed wygrzewaniems:

ok. 5 minut
ok, 10 minut

PRIYGOTOWANIE PODLOZA 7 i
Laldery Akrylowy moga by¢ aplikowane na: | Do matowania polecamy: 1 litr mieszanki wystarcza do pamalowania 3 m2 powlerzchnl warstwg o grubode 50 um.
Lakiery barowe. | szary widkning Lcierny : pasty matujyey, CIENIOWANIE |
Stare powloki w dobrym stanie po zmatowaniu papier scierny o gradacji 600:30D (do matowania na mokrol, Upewni i, o poleyelcafyoszar ke bazoweg | erll ko 12 otaras, i) g T
i cdthuszczeniu. papier fcierny o gradacji 360+500 {do matawania maszynowa). OUT THINNER, aby wtopié odkure osisdafacy gow oplycane rinice pobrsk wreleficu styhu
| starej powlaki lakierowe] i nows nalaionego lakieru akrylawego.
|
PROCES APUKACH Polerawanie zatwyeiaj nie jest potrzebine, jaka be lakier bezbarwny DIAMENT M 2:1 daje doskonaly wyglad powloki od fatu po aplikacii.
ZASTOSOWANIE [ LEPKOSE NATRYSKOWA Jedli pojawy sig wirgcenia brudu, zaleca sie usunsecie ich | pédniejsze polerowanie 2a pomacy pasty polersiie).

UWAGI OGOLNE |
*  Miepreekracad ralecarych llodcl utwardzaczal

L agnie sig HEw

fle: ltaty produictu aplikowanego
powinny by zhiidone.
«  Podcras pracy 2 produktami 2-komponentowymi zale<a sig ubywat spragtu ochrony asobiste], Chronéé oczy | drogl oddechowe.
«  Pombeszczenia powinny byé dobrze wentylowane.
*  Rarzedzla pewinny byé myte bezpodrednio po apliac)L
Lhwaga: W eeiy pie wa nafefy rowsee

agodie 3 In sawartymi w karcie MSOS produity,

Skiadniki preduktu nalety p w d 15do 25°C, w i
suchych | chicdnyeh, 1 dala od irddet ognia. Nie naratad na berpodrednie driatanie promieni me(rmn

Uwaga:

1. Zamykaé pojemniki natychmiast po whycs produktu.

2. Cheanlé preed mrozem | wiigocig!

OKRES GWARANCH |
DIAMENT M 2:1 Lakier akrylowy - 24 miesiqee od daty produkch

Utwardzace standardowy 1:2 do laklens akrylowege DIAMENT - 12 miesigey od daty produlc]i
Utwardracz wolny 1:2 do lalderu akrylowego DIAMENT = 12 miesigey od daty produi]i

szybki 1:2 do lakie 0 DIAMENT - 12 miesigey od daty produleji
Razcieniczainik do systemiw ak ch - 12 miesigey od daty i

www.lakiernik.com.pl
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Aerozol Cromax PS1504A Quickfill
Primer-Surfacer w kolorze szarym

Podktad gruntujacy 1K w aerozolu od marki Cromax®. Produkt
PS1504A Quickfill Primer-Surfacer w kolorze szarym (VS4) poma-
ga zmaksymalizowa¢ wydajnos¢ warsztatow lakierniczych. Prosta
aplikacja, wszechstronne zastosowanie i bardzo szybkie schniecie
sprawiajg, ze warsztaty lakiernicze mogg zwiekszy¢ produktywnos¢
oraz rentownos¢, dbajac jednoczesnie o zrobwnowazony rozwaoj.

Koen Silverans, Axalta Refinish Academy Manager w Meche-
len w Belgii, moéwi: ,Aby pomdc naszym serwisom zwiekszy¢
produktywnos¢, oferujemy im innowacyjne produkty, ktore
nie tylko skracajq czas procesu, ale takze zmniejszajq zuzycie
materiatow. Tak wtasnie dziata PS1504A Quickfill Primer-Surfa-
cer. Produkt jest czesciq naszej koncepcji ValueShade®, ktora
polega na zastosowaniu optymalnego odcienia podkfadu dla
kazdego koloru lakieru nawierzchniowego. W rezultacie podczas
naprawy uzyskujemy szybsze krycie i mniejsze zuzycie, co po-
zwala serwisom przyspieszy¢ procesy i zwiekszy¢ rentownosc”.
Dzieki technologii SprayMax, PS1504A Quickfill Primer-Surfacer
doskonale sie rozpyla i zapewnia idealng rozlewnos¢. Moze by¢
aplikowany bezposrednio na wszystkie podtoza metalowe i po-
wszechnie stosowane tworzywa sztuczne. Co wiecej, po prze-

szlifowaniu moze by¢ pokryty zarowno wodorozcienczalnymi,
jak i konwencjonalnymi lakierami bazowymi i nawierzchniowymi.

PS1501A Quickfill Primer-Surfacer w kolorze biatym (VS1)
i PS1507A Quickfill Primer-Surfacer w kolorze czarnym (VS7)
wkrotce pojawig sie w ofercie.

Wiecej informacji na temat marki Cromax mozina znalei¢ na stronie
www.cromax.pl.

LASEROWA TECHNOLOGIA USUWANIA' POWEOK LAKIERNICZYCH ORAZ KOROZJI

Sid

(Esk)ECL TECH POLSKA

ECL D 3000M T CW
Laser z opcja teksturowania

ENERGOOSZCZEDNE

@

EKOLOGICZNE

www.eclpolska.pl

ECL TECH POLSKA Sp. z o.0.

Centrum oczyszczarek laserowych

ul. Turystyczna 21
31-213 Krakow

MOBILNE =

Infolinia:

tel.: 123337170

str. 26

www.lakiernik.com.pl



strefa lakiernika

To kolejna inicjatywa w kierunku zrownowazonego rozwoju firmy Axalta

Axalta ogtasza nawigzanie partnerstwa
Z Solera

Axalta (NYSE: AXTA), globalny dostawca lakierow ciektych i prosz-
kowych, ogtosita nawigzanie wspotpracy z Solera, swiatowym li-
derem w zarzadzaniu cyklem zycia pojazddw. Na podstawie tego
strategicznego partnerstwa systemy lakieréow renowacyjnych
Axalta, zarbwno w wersji konwencjonalnej, jak i w technologii
Fast Cure Low Energy (FCLE), zostang wtaczone do platformy
Sustainable Estimatics opracowanej przez Solera. To pozwoli
klientom Axalta na ustalenie poziomu emisji CO2 generowanych
podczas pojedynczej naprawy przy uwzglednieniu zastosowa-
nych technik naprawy, procesu aplikacji oraz warunkow schniecia.
Dzieki wspotpracy z firmg Solera, Axalta, jako pierwszy producent
lakierow renowacyjnych, bedzie w stanie udostepnia¢ dane umoz-
liwiajgce doktadng kalkulacje emisji CO2 zwigzanych z produkta-
mi oraz procesami stosowanymi podczas naprawy pojazdow.

Platforma Sustainable Estimatics firmy Solera jest najnow-
szym dodatkiem do oferty BELEAF firmy Axalta, ktora za-
pewnia wysokowydajne, ekologiczne produkty, innowacyjne
narzedzia i optymalne zasoby. Inicjatywa ma na celu pomoc
serwisom zmniejszy¢ ich wptyw na srodowisko, jednoczesnie
przyczyniajgc sie do sukcesu ich dziatalnosci. Wprowadza-
ne przez Axalta zasoby aktywnie wspierajg zaangazowa-
nie firmy w zrownowazony rozw¢j oraz projekt BELEAF.
,Cieszymy sie z mozliwosci wspotpracy z Solera oraz z wpro-
wadzenia na rynek nowego rozwigzania - powiedziat Troy
Weaver, prezes Global Refinish w Axalta. - Technologia ta wpi-
suje sie w trwate zobowiqzanie naszej firmy do zrownowazo-
nego rozwoju, poniewaz dgzymy do zapewnienia neutralnosci
emisyjnej naszej dziatalnosci do 2040 r. Jej idea powstata z
myslq o klientach, by pomoc im w redlizacji zatozonych ce-
Iow ekologicznych. Dzieki moZzliwosci precyzyjnego obliczenia
emisji CO2 dla kazdej naprawy nasi klienci mogq podejmowac
decyzje w oparciu o dane, starajgc sie zmniejszy¢ swoj slad
weglowy, a przy tym poprawi¢ wynik finansowy swojej firmy”.

Sustainable Estimatics for Paint utatwia szacowanie emisji CO2
w zakresie 1, 2 i 3, umozliwiajgc przedsiebiorstwom przedsta-
wianie wiarygodnych danych dotyczgcych emisji dwutlenku

wegla popartych certyfikatem 1SO-14064-01. Klienci zyska-
ja rowniez dostep do pulpitu ze wskaznikami dotyczacymi
0golnej analizy $ladu weglowego dla napraw powypadkowych
oraz porownania danych z wynikami regionalnymi, krajowy-
mi i branzowymi. We wspotpracy z Solera, firma Axalta do-
starczy klientom produkty, narzedzia i zasoby, dzieki ktorym
bedg mogli zmniejszy¢ swoje oddziatywanie na srodowisko.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o inicjatywach Axalta w zakresie zrow-
nowazonego rozwoju, odwiedz strone refinish.axalta.eu/beleaf.

sMULTI
SFULLER
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troton.pl
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ACRYLIC CLEARCOAT

CRYSTAL HS 2:1

Wysokiej jakosci 2-komponentowy bezbarwny lakier akrylowy klasy HS, przeznaczony do
caloSciowego oraz szybkiego lakierowania elementéw karoserii samochodowych. Lakier tworzy
twardg, krystalicznie transparentng powloke o zwiekszonej odpornosci na zarysowania SR (scratch
resistant), ktéra nie wplywa na zmiane odcienia koloru farb bazowych. Dlugi czas otwarcia oraz
dobra stabilno$é na pionowych elementach pozwalajg na formowanie odpowiedniej struktury pod

wymalowania fabryczne.

ZALETY:

- Krystalicznie transparentna powioka.

- Bardzo wysoki i trwaly polysk.

- Dobra stabilnos¢ na pionowych elementach.

- Dlugi czas otwarcia powloki i tatwe wchtanianie mgly natryskowe;.

+ Mozliwo$¢ formowania pozgdanej struktury pod wymalowania fabryczne.
- Twarda i trwata powloka.

- Wysoka odpornos$é na zarysowania.

» Dostepnos$¢ 3 wersji utwardzacza (standard, szybki, wolny).

www.troton.pl
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Firma AkzoNobel w zaktadzie w Felling w Wielkiej Brytanii otworzytfa niedawno osrodek testowania topat
turbin wiatrowych. Jest on w stanie przeprowadzac symulacje z predkosciq o potowe mniejszq od predkosci

dzwieku.

Pierwszy na swiecie osrodek
testowania fopat turbinowych

Wielomilionowa inwestycja wesprze rozwdj miedzynarodowej®
marki powtok ochronnych firmy, ktora zaopatruje farmy wiatro-
we na catym Swiecie.

Naukowcy z nowego obiektu, ktory moze nasladowac
wszystkie mozliwe trudne warunki pogodowe, bedg teraz
w stanie potroi¢ liczbe testoéw erozji deszczowej przepro-
wadzanych co tydzien. Przy petnej predkosci tzw. test ,smi-
gtowcowy” jest w stanie porusza¢ sie z predkoscig 176m/s.

,Dzisiejszy dzien wyznacza nowy, ekscytujgcy rozdziat w naszej
dtugiej historii dotyczacej zrownowazonych innowacji i rozwoju
produktow” — mowi Ralph Slikkerveer, dyrektor ds. badan i roz-
woju w dziale Marine and Protective Coatings firmy AkzoNobel.

JWprowadzenie tego typu swiatowej klasy testow we wtasnym
zakresie — gdzie mozemy natychmiast generowac¢ dane, anali-
zowac¢ wyniki i wydfuzac okresy testowe — zmieni nasz wktad w
innowacje w sektorze energetyki wiatrowej. Jako jeden z lideréw
rynku bedziemy mogli w bardziej znaczacy sposob uczestniczyc
w dyskusjach na temat prognozowania zywotnosci systemow
powtok ochronnych dla topat turbin wiatrowych” - dodaje.
Aby wesprzec testy ultraszybkie, nowy obiekt zostat wyposazony
w zbiornik do recyklingu wody o pojemnosci 1000 litréw. Podczas

testowania mozna regulowac, zgodnie z wymaganiami, nateze-
nie przeptywu wody, jak i rowniez temperature wody i powietrza.

Powtoki ochronne, ktore bedziemy testowaé, pomogy przy-
gotowac topaty turbinowe naszych klientow, aby byty odporne
W przysztosci na najbardziej ekstremalne warunki pogodowe”,
dodaje Slikkerveer. ,Bedziemy teraz w stanie przeprowadzac
bardziej opfacalne i przyspieszone testy nowych produktow,
oferujgc naszym klientom najlepsze mozliwe rozwigzania w cza-
sie, gdy globalne inwestycje w projekty wiatrowe stale rosng”.

Jokolejnydowdd nato, ze AkzoNobel wyznacza standardy branzo-
we dziekiinnowacjom opartym na zrownowazonym rozwoju, stale
poszerzajgc swoje przetomowe portfolio produktow i technologii”.

Zaktad Felling wytwarza miedzynarodowe produkty od 1904
roku i ma ugruntowang pozycje jako globalne centrum badan i
rozwoju marki.

AkzoNobel jest obecnie jedyng globalng firmg produkujgcy far-
by i powtoki, ktéra moze dostarczy¢ kompletne rozwigzania dla
turbin wiatrowych, od czubka topaty po fundamenty — na catym
Swiecie pokryto ponad 80 000 instalacji energetyki wiatrowej.

str. 30
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AkzoNobel wprowadza na rynek innowacyjng i wysokowydajnq technologie, na ktorej skorzystajq producenci
puszek. Jest to wolne od bisfenoli, styrenu, PFAS i formaldehydu powlekanie wewnetrzne.

AkzoNobel i rewolucja w branzy puszek
do napojow

Dziat Powtok Opakowaniowych firmy opracowat AccelshieldTM
300, wewnetrzng powtoke natryskowg do puszek na na-
poje, ktoéra znacznie przewyzsza powszechnie stosowane
w branzy technologie, zapewniajgc zaawansowang ochro-
ne przed korozjg, elastycznos¢ i wtasciwosci sensoryczne.

Najnowszy produkt nowej generacji firmy AkzoNobel, ma na
celu pomoc klientom poruszac sie po nowym systemie regu-
lacyjnym. Innowacyjna technologia zostata zatwierdzona przez
amerykanska Agencje ds. Zywnosci i Lekéw (FDA) oraz kluczowe
marki napojow. Jest ona rowniez zgodna z obecnymi i przy-
sztymi przepisami UE ograniczajgcymi obecnos¢ celowo doda-
wanych bisfenoli, takich jak bisfenol A (BPA) i bisfenol F (BPF).

JTechnologia Accelshield 300 jest potwierdzeniem naszego za-
angazowania w pomoc klientom w przejsciu do $wiata wolnego
od bisfenolu” - wyjasnia Chris Bradford, dyrektor ds. marketingu
w dziale Industrial Coatings AkzoNobel. ,Dostarczamy na rynek
bardziej zréwnowazong alternatywe, ktora zapewnia jeszcze lep-
5zg wydajnos¢, a poniewaz znacznie przewyzsza obecne przepisy,
jestesmy przekonani, ze bedzie to rozwigzanie dtugoterminowe”.

Oprocz  zwiekszenia wydajnosci produkcji  dzieki  szybkiemu
utwardzaniu — co pomaga obnizy¢ zarowno koszty enerdgii, jak
i jej zuzycie — testy laboratoryjne i testy marki wykazaty réow-
niez, ze technologia Accelshield 300 zapewnia lepsze parame-
try smakowe w pordwnaniu z wczesniejszymi rozwigzaniami
dostepnymi na rynku. Kolejng wazng zaletg jest to, ze bezpro-
blemowo integruje sie z istniejgcymi liniami produkcyjnymi.

MWykorzystujemy naszg wiedze specjalistyczng i doswiad-
czenie, aby opracowa¢ wykonalne i bezpieczne technolo-
gie, ktore zapewnig ciggtos¢ dostaw, aby utrzymac dziata-
nie linii do produkcji puszek” — dodaje Bradford. ,Naszym
celem jest ksztattowanie przysztosci wspolnie z naszymi
interesariuszami branzowymi, abysSmy mogli pomoc im wy-
przedza¢ trendy i zdobywa¢ przewage konkurencyjng”.

Wprowadzenie nowego produktu nastepuje tuz po wprowa-
dzeniu na rynek AccelshieldTM 700 - niezawierajacej styrenu i
bisfenolu powtoki wewnetrznej na napoje — oraz lakierow do na-
druku AccelstyleTM 100 i 200 do dwuczesciowych aluminiowych
puszek po napojach, ktore nie zawierajg bisfenoli, styrenu i PFAS.

MASTER

troton.pl
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MROTON

SPRAY
PODKLAD WYTRAWIAJACY

Jednosktadnikowy podkiad gruntujacy w aerozolu o doskonatej
przyczepnosci, zalecany jako pierwsza warstwa nakladana bezposrednio

na metal. Dzieki zawartosci fosforanu cynku podkiad wykazuje bardzo

dobre wtasciwosci antykorozyjne.

Pojemnosc¢ : 400 ml
Numer art. 300010291

www.troton.pl
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Marka AkzoNobel opracowata nowatorskq technologie farb proszkowych Resicoat, ktora zapewnia lepszqg
ochrone systemow akumulatorow pojazdow elektrycznych (EV) — przy jednorazowej aplikaciji.

Nowa technologia farb proszkowych do akumulatorow
pojazdow elektrycznych

— AkzoNobel wprowadza kolejne innowacje w sektorze automotive

Na rynku pojazdow elektrycznych rosnie zapotrzebowanie na
powtoki o wysokiej wytrzymatosci dielektrycznej, ktore pomogg
zwiekszy¢ bezpieczenstwo systemow akumulatoréw. Dziat farb
proszkowych firmy sprostat temu wyzwaniu, tworzac rozwigza-
nie, pozwalajce klientom osiggna¢ wymagang grubos¢ powtoki za
pomocy jednorazowej aplikacji, co pomaga zwigekszy¢ wydajnosc
i produktywnosc¢.

Dostepna w Chinach nowa technologia jest odpowiednia dla cze-
sci systemow akumulatorowych, takich jak ptyty chtodzace, ptyty
boczne i pokrywy (obudowy) akumulatoréow.

“Opracowalismy innowacyjng technologie, ktora zaspokaja wy-
razng potrzebe w branzy i pomaga poprawi¢ bezpieczenstwo”
— wyjasnia Jeff Jirak, Dyrektor Powder Coatings AkzoNobel. "To
wazny przetom, ktéry oznacza, ze klienci nie muszg juz naktadac
dwoch lub wiecej warstw, aby uzyska¢ odpowiednig grubos¢ za-
pewniajgcg wysoka wytrzymatosc dielektryczng”.

Zdolnos¢ technologii do tworzenia spojnej folii przy jednorazowej
aplikacji oznacza réwniez, ze caty proces jest bardziej efektywny
pod wzgledem zwiekszenia szybkosci, jak i wydajnosci produkcji.

.Dzieki wieloletniej wiedzy i nieustannym innowacjom rozumie-
my, w jaki sposdb wyjatkowe powtoki proszkowe w potgczeniu
z odpowiednig technikg aplikacji mogg zapewnic spdjng izolacje

elektryczng przez caty okres eksploatacji kluczowych elemen-
tow systemu akumulatorowego” - kontynuuje Jirak. ,To kolejny
dowdd naszego zaangazowania we wspieranie naszych klientow
poprzez partnerstwo i rozwoj produktéw w celu tworzenia, na-
pedzania i ochrony innowacji przysztosci”.

Nowo opracowana technologia jednorazowej aplikacji powtoki od
AkzoNobel nie tylko zwieksza bezpieczenstwo systemow akumu-
latorow do pojazdow elektrycznych, ale takze zapewnia odpor-
nos¢ na szok termiczny, zanurzenie w wodzie i chemikalia.

Jirak dodaje - ,\Wspotpraca z klientami w catym fancuchu warto-
$Ci postawita nas w wyjatkowej pozycji, aby zrozumie¢ potrzeby
rynku. Nasz silny globalny zasieg oznacza, ze mogg oni korzystac
Z naszej zdolnosci do dostarczania spojnych produktow i ustug
na catym Swiecie”.

Gama farb proszkowych Resicoat firmy AkzoNobel od lat 60. XX
wieku pomaga sprosta¢ wyzwaniom zwigzanym z izolacjg elek-
tryczng w roznych gateziach przemystu. W 2023 roku wprowa-
dzono na rynek dedykowang game farb proszkowych Resicoat
do pojazdow elektrycznych, ktore zostaty specjalnie zaprojekto-
wane, aby poprawi¢ bezpieczenstwo i wydajnos¢ komponentow
pojazdow elektrycznych, takich jak systemy akumulatorow i
silniki elektryczne. Wiecej szczegdtdbw mozna znalez¢ na stronie
Powder Coatings.
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HERKULES na Automechanice
we Frankfurcie

W tegorocznej edycji Automechaniki wzieto dziat ponad 4200 wy-
%EE_' -_‘j E?EIE stawcow, a w tym, blisko 200 firm z Polski. Wsrdd najciekawszych
Folke o+ Sl ofert z naszego kraju nalezy wyrézni¢ propozycje HERKULESA.
Na stoisku firmy z ponad trzydziestoletnig tradycjg zaprezen-
towano system do napraw i diagnostyki pojazddéw uzytkowych
HERKULES TRUCK. Byta jedna najciekawszych propozycji w ka-
tegorii napraw powypadkowych i wzbudzita ogromne zaintere-
sowanie zwiedzajgcych z catego $wiata. Uwage odwiedzajgcych
stoisko HERKULESA przyciggaty efektownie wyeksponowane
urzadzenia, ale i ich jakos$¢ wykonania. Z relacji osob odwiedza-
jacych stoisko wiadomo, ze podczas trwania targow odbyto sie
wiele ciekawych spotkan z potencjalnymi dealerami i klientami z
wielu kontynentow.

Nawigzano réwniez niezwykle ciekawe i zwiastujgce dalszy rozwoj
kontakty z innymi firmami z tej branzy. Mamy nadzieje, ze dowie-
my sie czego$ wiece).
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Optacalnos¢ napraw elementow
Z tworzyw sztucznych

Wraz ze wzrostem rozwoju motoryzacji, wzrasta zagrozenie
dla $rodowiska naturalnego. A szczegodlnie jezeli chodzi o ilos¢
wyrzucanych, zuzytych i uszkodzonych elementow z tworzyw
sztucznych. Elementy metalowe sg przerabiane powtornie przez
huty, ogumienie przez zaktady chemiczne, szkto przez huty szkta
itp. Natomiast tworzywa sztuczne sprawiajg najwiecej ktopotow.
Z jednej strony majg wielkg zalete, ze nie korodujg, a z drugiej
strony nie wiadomo co z nimi zrobi¢ gdy samochdd trafia na
ztom. Mowi sie gtosno o recyklingu, ale na razie realne jest wy-
korzystanie tylko kilkunastu procent masy tworzyw sztucznych
znajdujgcych sie w samochodzie. Powodem tego jest nizsza ja-
kos¢ nowych elementdow wykonywanych z surowcow wtornych.
Dlatego tworzywo ze starych elementow uzywane jest tylko jako
domieszki.

Catkowity odzysk, czyli stuprocentowe zastosowanie tworzyw
ze starych elementow, wigze sie z drogimi technologiami. Rosnie
zatem ilos¢ smieci z tworzyw sztucznych, ktore zanieczyszczajg

srodowisko naturalne. Najmniej problemodw sprawiajg termopla-
sty, poniewaz ich formowanie oraz topienie wymaga relatywnie
niskich temperatur. Mozliwe jest wigc ich ponowne uzycie jako
surowcow wtornych przy niewielkich kosztach. Zeby utatwié po-
nowny ich przerdb, producenci samochoddw wprowadzili wytta-
czanie literowych symboli na elementach, oznaczajacych rodzaj
tworzywa z jakiego zostat wykonany. Utatwia to sortowanie ele-
mentow zgodnie z rodzajem tworzywa podczas demontazu sta-
rych lub rozbitych samochodow. Bardzo istotnym uzupetnieniem
recyklingu jest naprawa uszkodzonych elementdéw z tworzyw
sztucznych, a przede wszystkim zderzakdw. Pofgczenie napraw z
powtornym przerobem oszczedza energie, surowce i chroni $ro-
dowisko naturalne. Taki kierunek, czyli przestawienie warsztatow
blacharskich i lakierniczych z wymiany nawet lekko uszkodzonych
elementow, na naprawe tych elementow karoseryjnych, ktore
mogq by¢ naprawione, jest zgodne z obecnym swiatowym tren-
dem na oszczedzanie, ochrone srodowiska naturalnego i napra-
wianie. Biorgc pod uwage ochrone srodowiska oraz oszczednose
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energii i materiatow, to kazdy przeprowadzony rachunek bedzie
przemawiat przede wszystkim za naprawg elementow z tworzyw
sztucznych, a dopiero pdzniej za przerobieniem na surowce
wtorne. Przy omawianiu, jaki wptyw na srodowisko naturalne
majg naprawy elementdow z tworzyw sztucznych, nie mozna
poming¢ negatywnych stron samej produkcji tych elementow.
Podstawowy surowiec do ich produkcji, ropa naftowa, ma ogra-
niczone zasoby, a sama produkcja pochtania bardzo duze ilosci
energii, ktora tez musi by¢ wyprodukowana. A kazda produkcja
to zanieczyszczanie srodowiska naturalnego. Od kilku lat pro-
ducenci samochoddow podczas projektowania swoich pojazdow
uwzgdledniajg nie tylko ekonomiczne lecz réwniez ekologiczne
punkty widzenia. Juz podczas produkcji podejmuje sie dziata-
nia majgce na celu zmniejszenie zuzycia energii, sUrowcow i
rozpuszczalnikdbw organicznych oraz obnizenie zuzycia paliwa
przez pojazdy. W celu osiggniecia niskiego zuzycia paliwa stosuje
sie najnowoczesniejszg elektronike umozliwiajgcg optymalizacje
spalania, bardziej optywowe ksztatty zmniejszajgce opory powie-
trza i lekkie materiaty zmniejszajace ciezar (regutg ogolng jest, ze
zmniejszenie ciezaru o 100 kg odpowiada mniejszemu 0 0,5 do 1
L zuzyciu paliwa na 100 km). Na polskim rynku jest wiele materia-
tOw naprawczych za pomocg ktorych, kazdy wprawny rzemieslinik
samochodowy moze bez probleméw takg naprawe wykonac.
Nowe materiaty i metody naprawcze umozliwiajg obecnie w wielu
przypadkach ekonomiczne i technicznie prawidtowe naprawy cze-
$ci z tworzyw sztucznych. Innym aspektem naprawy elementéow
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z tworzyw sztucznych sg jej koszty. Podanie doktadnych kosztow
naprawy jest bardzo trudne, gdyz kazde uszkodzenie traktuje
sie indywidualnie. Przy prostych i krotkich peknieciach mozna
w przyblizeniu okresli¢ czas naprawy, zuzycie materiatu i obrobki
wykonczeniowej. Najprosciej jest okreslic naprawe, jezeli urwane
Sg uchwyty, trzeba zalepi¢ otwory po wkretach czy zalepi¢ dziure
wypalong papierosem. Przy powazniejszych naprawach, np. uzu-
petnienie ubytkow, sklejenie dtugich pekniec itp. nalezy rozwazy¢
naprawe od strony gospodarnosci czy naprawa nie przekracza
wartosci elementu nowego oraz od strony ochrony srodowiska,
czy naprawa jest bardziej optacalna od wyrzucenia uszkodzone-
go elementu na wysypisko $mieci. W elementach zagniecionych
dochodzi jeszcze wyprowadzanie ksztattu elementow z tworzyw
termoplastycznych. R6znorodnos¢ tych zagniecen sprawia wiele
ktopotu z wyceng takiej naprawy. Przy naprawie tworzyw termo-
plastycznych mozna obnizy¢ koszty stosujac potgczenie spawania
i klejenia. Jednak coraz wieksze ktopoty wynikajgce z nieznajo-
mosci réznych nowych rodzajow tworzyw powoduje wigksze
zainteresowanie technologig klejenia.
Jednoznacznej, uniwersalnej kalkulacji na naprawe elementow z
tworzyw sztucznych nie ma. Kazdy warsztat wycenia sam wta-
snq robocizne i zuzyte materiaty oraz dolicza zysk. Przy rozpa-
trywaniu decyzji o naprawie trzeba porownac jej koszty z zaku-
pem nowego elementu oraz z zakupem elementu uzywanego.
Tekst: Wiestaw Wielgotaski
Opracowanie: B. Raatz

Szkolenie dla dealerow z Azji

Herkules Auto-Technika nie ustaje w
staraniach rozwoju swojej sieci dealer-
skiej na Swiecie. Tym razem w siedzibie
HERKULESA odbyto sie trzydniowe szko-
lenie dla przybytych z Indii przedstawicieli
dealera urzgdzen do naprawy pojazdow
uzytkowych HERKULES TRUCK. To kolejny
szkolenie dla dealera z Azji. Od kilku lat
Z powodzeniem dziata punkt sprzedazy
w Malezji. Zakres wspotpracy obejmuje
prowadzenie inwestycji zwigzanych z
planowaniem technologii i organizacjg ser-
wisow, dostawe urzgdzen oraz szkolenie,
oraz uruchomienie systemow naprawczo-
pomiarowych.

www.lakiernik.com.pl
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Innowacyjny system do napraw kabin
pojazdow uzytkowych

D p—

Na swiecie funkcjonuje wiele urzadzen do napraw powypadkowych
pojazdodw. Na przestrzeni lat powstato bardzo duzo firm produku-
jacych oprzyrzadowanie dla warsztatow prowadzacych naprawy
uszkodzonych w wyniku kolizji samochodow. Wiele z tych firm
juz dawno nie dziata na rynku, a niektore powstaty niedawno. Sg i
takie, ktore sg na rynku juz prawie sto lat. Wszystkie spotykane do
tej pory ramy naprawcze, te do samochoddw osobowych i cieza-
rowych ma mozliwos¢ stosowania systemodw pomiarowych. Sg to
urzadzenia kontrolne mechaniczne, optyczne lub elektroniczne.
Urzadzenie CAB-MAX hybrid jest pierwszym systemem, w ktorym
potaczono naprawe blacharska ze wspomaganiem elektronicznym.
Ten nowatorski projekt powstat w 2024 roku i zostat wdrozony w
polskiej firmie HERKULES AUTO-TECHNIKA.

OPIS DZIALANIA

Urzqdzenie podzielone jest na dwa wspotpracujqce ze sobq seg-
menty:

B rame naprawczg z mocowaniem do czesci przedniej kabiny,

B Dbelke z systemem mocowania czesci tylnej kabiny.

Tak zwane ,ptywajgce belki”, na ktérych zamocowane sg platformy
do przykrecania adapterow, przygotowanych dla konkretnych mo-
deli i marek kabin, wyposazone sg w uktad kontrolno-pomiarowy.
System nadzoru potozenia naprawianej strefy chassic od punktu
referencyjnego wskazywany jest przez panel swietlny zamocowa-
ny w ramie. System w bardzo czytelny sposob sygnalizuje odle-
gtos¢ od punktu referencyjnego, a odbywa sie to w dwoch osiach
(kartezjanski uktad odniesienia). Kolor czerwony oznacza dystans
ponad 50 milimetréw od zadanej wartosci, kolor pomaranczowy
od 6 do 50 milimetrow, a zielony wskazuje strefe referencyjna.

Ten sposodb umozliwia pracownikom prowadzgcym proces ciggnie-
cia i pchania przy pomocy systemow hydrauliki sitowej na kontrole
bez koniecznosci zblizania sie do naprawianej kabiny, co pozwala na
zachowanie bezpieczenstwa podczas pracy. System kontrolny jest
znacznym utatwieniem dla 0séb prowadzgcych naprawy i zapewne
zostanie bardzo doceniony przez warsztaty naprawcze.

Bogustaw Raatz / raatz.info
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Dobor i stosowanie spotera

Jak dobra¢ spoter? Na co zwrdci¢ uwage przy wyborze? Z wy-
posazeniem dodatkowym czy bez? Warto przeanalizowa¢ urza-
dzenia do napraw uszkodzonych poszy¢ zwane wyciggarkami lub
pulerami, czy tez spoterami. Przy okazji warto dodac, ze spotter
to nazwa oryginalna pochodzaca z jezyka angielskiego, a polski
odpowiednik to spoter. Rozmawiajgc z pracownikami serwisow
blacharsko-lakierniczych przy okazji szkolen, targéw lub wizyt w
warsztatach mozna szybko przekonac¢ sie, jak niewiele nadal wia-
domo o istocie dziatania i optymalnych parametrach decydujgcych
0 tym czy spoter, urzadzenie do punktowych napraw poszycia
jest dobrane wtasciwie. Jeszcze jednym z miejsc, gdzie mozna
zorientowac sie jakiej wiedzy brakuje, jest internet. Obserwujgc
fora blacharskie i lakiernicze oraz grupy tematyczne na Facebo-
oku, nie mozna nie zauwazy¢ jak bardzo potrzeba ciggle informacji
technicznych, systematyzujacych wiedze na temat napraw poszy¢
i urzadzen do tego przeznaczonych.

~OGROMNY SPOTTER”

Czesto mozna spotka¢ opinie o urzadzeniach warsztatowych, w
rodzaju: Mam taki(g), uzywam juz jakis czas. Brac¢. Nic sie nie dzieje.
Smigal To, ze urzadzenie sie nie rozleciato podczas pierwszej czy
drugiej naprawy to o wiele za mato...

Niejednokrotnie fachowcy stosujgcy urzadzenia w swoich warszta-
tach, podczas prezentacji innego produktu przekonuja sie, ze to nie
zawsze to samo... Niektorzy wrecz sg zszokowani dziataniem innych
urzadzen. Skad sie bierze problem? Z niewiedzy. Na zdjeciu widocz-
ny jest test urzadzenia obrazujacy jakie mozliwosci precyzyjnego
doboru parametréw powinien posiada¢ spoter do karoserii.

SPOTER SPOT LINER

W tym przypadku jest to precyzyjnie zaprogramowanych 11
stopni intensywnosci przygrzewania koncowki roboczej. Dlaczego
intensywnosci, a nie mocy? Bo to zaprogramowana przez produ-
centa urzadzenia mieszanka pradu i czasu przygrzewania. To gtow-
nie na niewiedzy bazujg niektorzy sprzedawcy, oferujgc ,nikomu
niepotrzebne parametry”. Co to oznacza ,ogromny” w przypadku
spotera? Spoter ma byC maty, inteligentny i fatwy w obstudze.
Do przygrzania koncowki roboczej podczas wyciggania wgniecen
poszycia karoserii nie potrzeba wiecej niz 1500 A. Do elektrody
weglowej maksymalnie 3500 A. Najwazniejsze, aby posiadat dobrze
dziatajgca elektronike sterujgcg parametrami pracy, pozwalajac na
powtarzalne, optymalne przygrzewanie koncoéwek roboczych, nie
powodujgc przepalania i powstawania dziur. Nie bez znaczenia tez
jest wysoka jakosc¢ transformatora.

5 2 7 ¢ 5
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3 ZEmnll

Test zakresu moZliwych ustawien spotera Spot Liner.

www.lakiernik.com.pl
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SPOTER DO ZGRZEWANIA BLACH udarowym lub przygrzewaniu bitow, czesto mozna zaobserwowac
Czy spoterem mozna zgrzewac blachy wspotczesnej karoserii sa-  zbyt duzg intensywnos¢ przygrzewania. Intensywnos¢ czyli mie-
mochodowej? To pytanie pada rownie czesto, jak to o cene spote-  szanke uzytego pradu i czasu, w ktorym ten prad oddziatuje.

row. Odpowied? jest prosta: tak. Warunkiem jest, aby urzadzenie ; 1
posiadato kilka niezbednych parametrow:

B mozliwos¢ zgrzewania prgdem min. 10000 A,
B docisk elektrod podczas zgrzewania min. 350 daN,
M chtodzenie ciecza.

A co z oferowanymi do spoterow kleszczami zgrzewajgcymi?
Oczywiscie, ze dziatajg, ale nie do blach karoseryjnych, ktore wy-
magajg znacznie wyzszych parametrow podczas pracy niz tzw.
LZwykte” blachy. Czasami sprzedawcy ,mydlg oczy, swoim klientom
opowiadajac, ze to nie do zgrzewania lecz do ,fatania”. Niestety
mam ztg wiadomos¢ dla wszystkich uzytkownikéw takich zesta-
wow. Zgrzeiny, ktore wykonywane sg przy tak niskich parametrach
nie posiadajg nawet w potowie wystarczajgcych wtasnosci wytrzy-
matosciowych. Warto wykona¢ chociaz jeden raz test, wykony-
wanych posiadanym urzadzeniem zgrzein. Najwiecej problemow
podczas faczenia i roztaczania nastrecza stal borowa np. USIBOR.
Podczas taczenia elementow karoserii w procesie produkcji pojaz-
du konieczne jest stosowanie bardzo wysokich parametrow pracy.
Dotyczy to zardbwno pradu zgrzewania jak i docisku elektrod.
Prad dochodzi nawet do 15 000 A, a docisk do 400 daN. Podczas
procesu zgrzewania wykonywanego przy zastosowaniu tak eks-
tremalnych parametrow pracy oraz biorgc pod uwage wiasnosci
mechaniczne blach borowych, powstajg spoiny o bardzo duzej
twardosci, niepozwalajgce na obrébke mechaniczng tradycyjnymi
metodami. Tutaj warto zada¢ sobie pytanie: skoro w procesie
produkcji konieczne jest zastosowanie tak wysokich parametrow,
to jakich nalezy uzy¢ w warsztacie podczas naprawy? Oczywiscie
nie wszystkie elementy we wspotczesnej karoserii sg wykonane z
blach z domieszkg boru, lecz wiele z nich wyprodukowano z blach
0 niewiele gorszych parametrach, co wymaga rowniez zastosowa-
nia wysokiej klasy zgrzewarek. Warto w tym miejscu wyttumaczy¢
nazewnictwo angielskie zgrzewarek, ktore moze wprowadza¢ w
btad kojarzac sie btednie z nazwg urzgdzenia do wyciggania poszy-
cia karoserii. Zgrzewarka w jezyku angielskim to spotwelder (ttum.
spawarka punktowa). Spoter to jak wczesniej wyjasniono, urzadze- Proces naprawy z zastoswaniem spotera blacharskiego.
nie do napraw niewielkich uszkodzen poszycia.

Gdy ta intensywnos¢ jest zbyt duza do danej grubosci blachy,
STOSOWANIE SPOTEROW potgczenie jest czesto stabsze, niz to wykonane przy nizszych
Wielu fachowcow posiadajgcych i stosujgcych spotery przekonato  parametrach. Warto pamieta¢, aby dobdr parametrow rozpo-
sie juz, ze sam spoter to nie wszystko. Warto wyposazy¢ go w  czyna¢ od nizszych wartosci i stopniowo zwigksza¢ do uzyskania
oprzyrzadowanie znacznie rozszerzajgce jego funkcjonalnos$é. Poza  oczekiwanego efektu. Zdarza sig, Zze koncodwka robocza stabo sie
przyspieszeniem niektorych napraw, wzrasta rowniez zakres stoso-  przygrzewa i moze to by¢ oznaka, ze blacha karoseryjna pokry-
wania urzadzenia. Mozliwe stajg sie naprawy o wiekszym zakresie, ta jest powtokg ochronng utrudniajgcg przeptyw pradu podczas
na wiekszej powierzchni, jak naprawy elementéw wykonanych z  zgrzewania. Nie pozostaje w tym przypadku nic innego, jak usung¢
grubszej i twardszej blachy karoseryjnej. Jednym z czestych btedéw  jg na czas naprawy.
jest niewtfasciwy dobor parametréw pracy. Podczas pracy mtotkiem Bogustaw Raatz / raatz.info
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Te stowa mozna bardzo czesto ustysze¢ od wiascicieli serwisow blacharsko-lakierniczych, blacharzy,

a czasami i tzw. rzeczoznawcow. O laikach nie wspomne, ale ich zdanie w tej kwestii raczej nas nie interesuje.

Tego sie nie naprawia

0 czym mowa?

Drzwi samochodu osobowego warte moga by¢ kilka i wiecej
tysiecy ztotych. Do tego nalezy doliczy¢ ,przektadke” tapicerki,
wszelkich mechanizmow oraz wyposazenia. Dlaczego wiec nie
warto ich naprawiac jak twierdzg niektérzy? Sprawa jest bardzo
ztozona. W mysl starego powiedzenia: punkt widzenia zalezy od
punktu siedzenia mozna zaczg¢ od aspektu kto tak naprawde
zarabia na wymianie czes¢, a kto na ich naprawie.

Wymiana

Szczegodlnie w przypadku napraw pojazdu bedgcego w okresie
ochrony gwarancyjnej dealerzy pojazddéw nowych starajg sie
zwykle wymusi¢ jak najwiecej wymian uszkodzonych elementow.
Stopien i udziat procentowy wymian jest jeszcze uzalezniony od
marki poniewaz rézne jest podejscie producentdw pojazdow do
tego tematu. Dodatkowo nalezy wzig¢ pod uwage, ze w réznych
krajach ten sam problem wyglgda czasami inaczej. Dlaczego cze-
sto pomimo mozliwosci technicznych pozwalajgcych na wiasci-
w3, zgodng z technologig naprawe dokonuje sie jednak wymiany
elementu na nowy? Z punktu widzenia serwisu czesto wigze sie
to po prostu z wiekszym zyskiem. Ten zysk moze wigzac sie z
wartoscig samej czesci czyli marza, ale i wchodzg w gre aspekty
posrednie, o ktdrych osoby nie wtajemniczone nie majg zwy-
kle pojecia. Przyktadem moze by¢ wielkos¢ rabatu na czesci w
przypadku osiggniecia obrotu na okreslonym poziomie. Mowigc
wprost: dealer woli czesto wymieni¢ bo im wiecej wymienia na
nowe i kupuje czesci od producenta tym ma lepsze warunki za-
kupu i maszyna sie nakreca. Na wymianeg czesto tez naciska wta-
sciciel lub uzytkownik pojazdu. Zwykle jest laikiem w dziedzinie
blacharstwa i lakiernictwa wiec najczesciej wydaje mu sie, ze jak
element wymieniony bedzie na nowy to bedzie to najlepsze roz-
wigzanie dla jego pojazdu. Zawodowcy wiedzg, ze wymiana nie
zawsze jest najlepszym rozwigzaniem podczas naprawy. Czesto
elementy, takie np. jak drzwi, nie sg tak dobrze spasowane jak te,

ktore byty zamontowane oryginalnie w pojezdzie. A co z zamien-
nikami? Co w przypadku gdy zamiennik jest watpliwej jakosci?
Co w przypadku gdy wymiana wigze sie z powazng ingerencjg w
nieuszkodzone strefy karoserii? Wymianie powinny bezwzgled-
nie podlega¢ elementy karoserii odpowiedzialne bezposrednio
za bezpieczenstwo. Wszystkie elementy uszkodzone znajdujace
sie w strefach zgniotu muszg zosta¢ wymienione na nowe i nie
podlegajg naprawie.

Poszycia drzwi

Dobrym przyktadem rdznego podejscia do problemu wymiany
i naprawy jest problem naprawy uszkodzen poszycia drzwi. Do
niedawna w Polsce mato kto styszat o wymianie ptata poszycia
drzwi samochodowych. No moze w przypadku zabytkow lub
klasykow, ale w nowym pojezdzie? We Francji od dawna wymie-
niane sg ptaty drzwiowe i nikt sie temu nie dziwi. W Niemczech,
podobnie jak i w Polsce temat budzi spore kontrowersje, ale po-
mimo tego firmy ubezpieczeniowe coraz czesciej wymuszajg na
serwisach sieciowych aby w okreslonych przypadkach stosowaty
wymiang ptata jako zalecang technologie naprawczg. Nie chodzi o
to aby wylewac¢ dziecko z kgpielg. Wszystko musi mie¢ rownowa-
ge i nie oznacza to wcale, Zze od teraz to wszystkie naprawy beda
polegac na wymianie ptata, a wymiana drzwi zostaje zakazana.

Rzadzi zysk
Mozna sobie analizowac i pisa¢ wiele o wszelkich aspektach tego
problemu, ale tak naprawde wszystkie strony uczestniczace
bezposrednio i posrednio w procesie likwidacji szkody powinny
sie gtownie kierowac zyskiem i bezpieczenstwem. Byto by to w
miare ok gdyby nie fakt, ze niezrozumienie technologii, zasle-
pienie, nieumiejetnos¢ analizy danych i faktow zaburza zwykle tg
idealistyczng wizje.

Andrzej Ostry
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PROMOTOR PRZYCZEPNOSCI
DO TWORZYW SZTUCZNYCH

DODATEK DO PODKEADOW 2-KOMPONENTOWYCH
ZWIEKSZAJACY PRZYCZEPNOSC DO TWORZYW

Adhesion ‘
SZTUCZNYCH

"UNSTSTORE. aFTVERMITTLER
PROMOTOR pREvCZEPHOSE!
PO Tworzyw szruczNYeH o

“Nuren aCTHAS
PRy ADFEIMM ANA AR e |
TEL L 5

g UR 'ADHERENCE POUR L7 cos

e DAouenence ok s | MOZE BYC STOSOWANY ROWNIEZ JAKO GOTOWY
e DO UZYTKU PODKLAD 1-KOMPONENTOWY

N S

Produkt przeznaczony do stosowania w naprawach czesci samochodowych wykonanych

z tworzyw sztucznych jako $rodek zwiekszajagcy przyczepnos$¢ materiatéw lakierniczych.
Doskonata przyczepnos$é do tworzyw sztucznych.
Prosty w uzyciu.

Mozliwo$¢é mieszania z kompatybilnymi 2-komponentowymi podktadami Troton*.

Podktady kompatybilne z Promotorem Przyczepnosci:
- DTM Primer Sealer 4:1 (Master),

- Anticorrosive Isolation Primer 3:1 (Inter Troton)

* Aplikowadé zgodnie z zaleceniami zawartymi w karcie technicznej
{do ww. podkfaddéw nalezy dodac 10% produktu objetosciowo na komponent A+B odpowiednio korygujgc ilos¢ rozcienczalnika).

kolor nrart. pojemnosé ilo$¢ w kartonie
transparentny 15505 051 6
stomkowy :

www.troton.pl
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SRODEK OCHRONNY
Z EFEKTEM STRUKTURALNYM
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TROTON

REGENERATION

REGENERACJA
REGENERATION

A

automotive

\PEI‘EHEPALIH

Srodek przeznaczony do regeneracji i odéwiezania powierzchni plastikowych.
Odpowiedni rowniez do zastosowania na metal (chrom, mosiadz, stal
nierdzewnga, aluminium) i lakier. Dzigki penetracyjnym witasciwosciom wnika
w strukture powierzchni przywracajac jej utracony kolor i potysk. Po
wyschnieciu tworzy odporna i elastyczna powtoke wykonczeniowa.
Pojemnosé: 250 mli

TROTON Sp. z 0.0. Zabrowo 14 A, 78-120 Goscino
TROTON www.troton.pl



LINIA TECHNOLOGICZNA DO NAPRAW | DIAGNOSTYKI POJAZDOW UZYTKOWYCH

i
-

SYSTEM .

KOMPLETINY

]

NAPRAWA
RAM

NAPRAWA
KABIN

DIAGNOSTYKA

Sprawdz na:
www.herkulestruck.com
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1993 HERKULES AUTO-TECHNIKA
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www.herkules-sc.pl




Kazdy wtasciciel samochodu chciatby, aby jego pojazd wyglgdat jak nowy jak najdtuzej. Niestety, regularne
mycie samochodu, zwtaszcza w automatycznych myjniach, moze prowadzi¢ do powstawania drobnych rys
i mikrouszkodzen na lakierze. W tym artykule omowimy przyczyny powstawania rys eksploatacyjnych, a takze
przedstawimy kroki, jak skutecznie je usunqc i wypolerowac, by przywrocic¢ blask Twojemu pojazdowi

Autor: Kacper Wierzbicki Dziat Szkolen firmy Troton. Zdjecia: Karol Skiba

Jak usunac rysy eksploatacyjne
Z karoserii ssmochodowej?

PRIYCZIYNY POWSTAWANIA RYS EKSPLOATACYJNYCH: 2. Inspekcja Rys
Oswietlenie: Ustaw samochdd w dobrze oswietlonym miejscu
Automatyczne myjnie samochodowe, cho¢ wygodne, moga by¢ iré- lub uzyj recznej lampy inspekcyjnej, aby doktadnie oceni¢ gte-
diem drobnych uszkodzen lakieru. Gtéwne przyczyny to: bokos¢ i rozlegtosc rys.

1. Niewtasciwie utrzymane szezotki: Zuzyte lub brudne szczotki
myjni moga zarysowac powierzchnie lakieru.

2. Lanieczyszczenia: Pyt, piasek i inne zanieczyszczenia osadza-
jace sie na samochodzie przed myciem mogg dziata¢ jak papier

scierny.

3. Chemikalia: Agresywne detergenty mogg ostabia¢ powtoke
ochronng lakieru, czynigc go bardziej podatnym na uszkodzenia.

JAK USUNAC RYSY EKSPLOATACYJNE - KROK PO KROKU

1. Oczyszczanie Powierzchni
Reczne Mycie Samochodu: Zanim przystapisz do polerowania,
doktadnie umyj samochdd recznie, uzywajac specjalnej rekawi-
cy z mikrofibry lub miekkiej gabki i szamponu samochodowe-
go. Sptucz doktadnie, aby usung¢ wszelkie zanieczyszczenia.

Glinka do Lakieru: Zastosuj glinke, aby usuna¢ pozostate za-
brudzenia i zanieczyszczenia, ktérych nie zmyt szampon.

www.lakiernik.com.pl str. 51



3. Przygotowanie do Polerowania
Maskowanie: Ochron okoliczne elementy plastikowe i gumo-
we tasmag maskujacg, aby zapobiec ich uszkodzeniu podczas
polerowania.

4. Polerowanie
Doboér srodkéw polerskich: \Wybierz odpowiednig paste poler-
skg w zaleznosci od gtebokosci rys. Drobne rysy wymagajg pa-
sty o niskiej scieralnosci, gtebsze mogg potrzebowac bardziej
agresywnej pasty.

Pad Polerski: UZyj odpowiedniego pada polerskiego - miekkie
pady do wykonczenia, twardsze do bardziej agresywnego po-
lerowania.

Maszyna Polerska: Najlepsze efekty uzyskasz przy uzyciu ma-
szyny rotacyjnej lub dual-action (DA). Nakfadaj paste na pad,
a nastepnie poleruj niewielkie sekcje lakieru ruchami krzyzo-
wymi.

5. Czyszczenie i Ochrona
Usuwanie Pozostatosci: Po zakoniczeniu polerowania, zetrzyj
pozostatosci pasty polerskiej czystg sciereczkg z mikrofibry.

Woskowanie: Aby zabezpieczy¢ lakier po polerowaniu, natdz
warstwe wosku. Pomaga to chroni¢ powierzchnie przed przy-

sztymi zarysowaniami i zanieczyszczeniami.

WSKAZOWKI | PORADY

Unikaj automatycznych myjni samochodowych, zwtaszcza
tych z wieloletnimi, nieczyszczonymi szczotkami. Zamiast
tego wybieraj myjnie bezdotykowe lub reczne mycie.

Regularnie woskowanie samochodu tworzy ochronng bariere,
ktéra zmniejsza ryzyko powstawania nowych rys.

Zawsze uzywaj czystych narzedzi i materiatdw do mycia i po-
lerowania, aby unikng¢ dodatkowych zarysowan.

Jesli rysy sg gtebokie i nie znikajg po probie polerowania,
rozwaz konsultacje z profesjonalista w zakresie renowacji

lakieru.

PODSUMOWANIE

Rysy eksploatacyjne po myjni samochodowej sg niestety czestym
problemem, ale z odpowiednim podejsciem i narzedziami mozna
je skutecznie usungc i przywrocic lakierowi blask. Regularna pie-
legnacja samochodu, w tym wtasciwe mycie i woskowanie, moze
znaczaco zmniejszy¢ ryzyko powstawania tych drobnych, ale
nieestetycznych uszkodzen.

MROTON

RAYT,
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ST DTMPRIMER SEALER 4:1

PODK{AD ANTYKOROZYJNY
Z MOZLIWOSCIA STOSOWANIA

W 3 WERSJACH:

® wypetniajacej
e gruntujacej

@ mokro na mokro
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MULTIFUNKCYJNY PODKrAD AKRYLOWY

OSZCZEDZ CZAS
| ENERGIE

ZYSKUJAC JAKOSC

| KOMFORT PRACY

ZALETY:

@ Doskonate zabezpieczenie antykorozyjne stali.

@ Bardzo dobre wtasciwosci izolacyjne i wypetniajace.
@ Bardzo krotki czas utwardzania.

@ Mozliwos¢ aplikacji technikg ,mokro na mokro”.

@ Silna przyczepnosc¢ do réznego rodzaju podtozy.

® Praca w systemie szarosci widmowych.

Wysokiej jakosci 2-komponentowy multifunkcyjny podktad akrylowy z dodatkiem srodkéw antykorozyjnych.

Dzigki zastosowaniu zaawansowanej technologii i wysokiej klasy sktadnikéw DTM Primer Sealer posiada bardzo szerokie
spektrum zastosowania. Swietnie sprawdza sie zaréwno jako podktad wypetniajacy, jak i grunt izolacyjny.

Moze by¢ aplikowany bezposrednio na metal, stanowigc doskonate zabezpieczenie przed korozjg dla miejsc przeszlifowanych
do gotej stali. Bardzo dobrze izoluje trudne podtoza i miejsca szpachlowane od powtok lakierowych, zabezpieczajac je przed efektem
tzw. mapowania. Dodatkowa zaleta podktadu jest mozliwosc aplikacji technika “mokro na mokro”, bez koniecznosci szlifowania.

Podktad wystepuje w 3 kolorach: szarym, biatym i czarnym.
Zmieszanie dostepnych koloréw w odpowiednich proporcjach pozwala na uzyskanie 2 dodatkowych koloréw, co umozliwia prace
w petnym systemie szarosci widmowych i dobér rekomendowanego koloru podktadu dla docelowego koloru bazy.

www.troton.pl



uzytkowym, i ma byc¢ sprawny. Ale to nie oznacza, iz samochod nie budzi emocji wtascicielek i wtascicieli.
Opowies¢ o przygodach z tym Chevroletem pokazuje emocje towarzyszqce ludziom w chwilach zakupu lub
sprzedazy, a takze w chwili (i po) kolizji. A takze nieprawdziwe stereotypy i patologie rodzimej branzy napraw.

Tekst i zdjecia: Mirostaw Rutkowski

Przygody z samochodem

Ta historia rozpoczeta sie pewnego stonecznego dnia w sierpniu.
Agnieszka (dane bohaterow tej opowiesci zmienione) wypatrzyta w
jednym z okolicznych komisow piekny, niebieski samochod. Wazne,
ze byt wiekszy niz Spark, w ktérym juz nie miescita obrazow i uten-
syliow malarskich. Niebieski Aveo, do tego tez Chevrolet, co po-
zwalato serwisowac auta w tym samym, warsztacie. Zaprzyjazniony
zurnalista zajmujacy sie motoryzacjg wezwany do oceny auta wyra-
zat sie pozytywnie zarowno o stanie wizualnym i technicznym auta,
jak i o komisie, w ktorym sprzedajacy zapewniat gwarancje na stan
techniczny pojazdu. Rados¢ z zakupu byta wielka, tym bardziej, ze
Spark pozostat w rozliczeniu. Samochoéd zostat ubezpieczony OC z
pakietem AC w PZU.

Pierwsze trzy dni jazdy dawaty Agnieszce duzo radosci, ktora jed-
nak zostata zaktdcona niespodziewanym zatrzymaniem sie auta na
skrzyzowaniu. Po zepchnieciu ze skrzyzowania i kilku prébach silnik
odpalit. Byto dobrze... do kolejnej odmowy wspdtpracy, silnik niespo-
dziewanie przestat pracowac. Wizyta w zaprzyjaznionym warsztacie
(specjalizujgcym sie w obstudze Chevroletow) byfa poprzedzona
telefonem do sprzedawcy, ktory zapewnit pokrycie kosztow napra-
wy. Po wymianie filtréw i przegladzie instalacji zasilania Agnieszka
pojezdzita kilka dni, po kolejnym zatrzymaniu silnika samochdd na
lawecie trafit do sprzedajgcego. Po kosztownej naprawie (wymiana
komputera, $wiec, oleju, paliwa, czyszczenie zbiornika) wybrata sie

w nieco dtuzszg podroz. Nie dojechata, na rogatkach docelowego
miasta znowu to samo. Tym razem laweta wiozta samochdd nie-
mal 300 km. | znowu komis staje przed zagadka co dolega Aveo.
W koncu odnaleZli przyczyne — w nadkolu byt przetarty przewdd
zasilania pompy paliwa. Seria napraw spowodowana przetartym
kabelkiem kosztowata sprzedawce samochodu stono, wielokrotnie
przekroczyta zysk ze sprzedazy tego (i paru innych) auta. Aveo
postusznie jezdzi, a Agnieszka z uznaniem wyraza sie 0 komisie,
jego wiascicielu i personelu. Mato, ze dotrzymali warunkow umowy
ponoszac naprawde duze koszty, to jeszcze wszystko odbywato sie
w atmosferze zyczliwosci i poczucia odpowiedzialnosci. Udowod-
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nili, ze nie kazdy komis prowadzony jest przez handlarza ,Mirka”, a
stereotypowe, zte opinie 0 handlujgcych samochodami uzywanymi,
to skutek poczynan nieuczciwych cwaniakdw.

Techniczne przygody z Aveo nie sprawity, zeby Agnieszka przestata
lubi¢ swoje auto, a po ostatecznym rozwigzaniu problemu rados¢
Z jego posiadania tylko wzrosta. Ale zeby nie byto zbyt stodko, od
10 pazdziernika zaczeta sie seria potyczek z ubezpieczycielem.
Drobna kolizja dwoch samochodéw prowadzonych przez panie
skonczyta sie obopdlnym uznaniem winy Agnieszki. Telefon do PZU
Z pytaniem co robi¢. Juz wiedzieli o zdarzeniu, ubezpieczyciel dru-
giego samochodu wczesniej nawigzat kontakt. Propozycje wyptaty
gotowki Agnieszka odrzucita, wolata mie¢ naprawione auto. Samo-
chod pojechat do zaprzyjaznionego warsztatu ,od Chevroletow”,
oczywiscie po upewnieniu sie, ze firma ma umowe 0 naprawach
bezgotéwkowych z ubezpieczycielem. Warsztat zapewnit, ze na-
prawa bedzie trwata maksimum dwa dni, wszystkie czesci majg na
miejscu, ale do pracy przystgpia po akceptacji kosztorysu. Wtedy
tez otrzyma samochod zastepczy. Kosztorys zostat wystany. Po kil-
ku dniach Agnieszka dzwoni do PZU, aby zapytac co z kosztorysem,
bo warsztat czeka na akceptacje. Potraktowana dos¢ obcesowo do-
wiedziata sie, ze od informacji to jest internet, a kosztorysu nie ma i
trzeba czekac. Na koniec dnia, po kolejnym telefonie, okazato sie, ze
kosztorys jest, ale nie ma opgcji, aby byt zaakceptowany. Wieczorem
Agnieszka otrzymata od ,pani Matgosi” maila ze wskazaniem trzech
Jwarsztatéw partnerskich” i naprawa moze by¢ wykonana jedynie
w ktoryms z nich.

Bezproduktywnie od kolizji uptynat ponad tydzien i uszkodzone
auto na lawecie trafito do wskazanego warsztatu. O ile w poprzed-
niej firmie byto czysto, Aveo stato w hali, przykryte folig ochronng,
to w tym wskazanym byto znacznie mniej ciekawie... po prostu
przasnie. Procedura zaczeta sie niejako od poczatku — czyli od
oceny szkody i sporzadzenia kosztorysu. To juz dziesigty dzien
procedury naprawcze;...

Po kolejnym kontakcie telefonicznym z PZU potwierdzono, ze klien-
towi przystuguje samochod zastepczy na trzy dni, we wskazanej
firmie. Uzgodniono auto w cenie 70 zt/dobe, ale kiedy przyszto
do odbioru, okazato sie, ze ten akurat samochdd jest rozbity. W
zamian wtasciciel zaoferowat wiekszy (i drozszy) pojazd, ktoéry wie-
czorem bedzie dostepny. W deszczu, po ciemku samochod zostat
przekazany Agnieszce. Trzy dni pdzniej w czasie odbioru samocho-
du zastepczego, witasciciel firmy zazadat 1000 ztotych jako koszt
naprawy uszkodzenia — rysa na masce. Kategoryczna odmowa i
zapowied?Z ztozenia skargi w PZU spowodowaty odebranie auta juz
bez zastrzezen.

Tymczasem w warsztacie... oczekiwanie na akceptacje kosztorysu.
Ubezpieczyciel nic nie wie, ,pani Matgosia” nie odbiera telefonu,
Agnieszka bez samochodu, wszystko to jest dla niej mocno wku-
rzajace. Po kilku dniach mail — jest kosztorys, jest akceptacja. Ale
warsztat czeka na zamowione w Niemczech czesci. Po kilku dniach
sg czesci. Ale uszkodzone, czy tez niewtasciwe, warsztat czeka na
kolejng przesytke. W koncu, auto jest naprawione, i to naprawione
dobrze. Po 40 dniach od kolizji Agnieszka odebrata swoje niebieskie
Aveo.

Kilkadziesiat telefonow, niezrozumiate zmiany warsztatéw, propo-
ZyCja wyptaty pieniedzy ponizej wartosci naprawy, koncowe koszty
PZU wiegksze niz okreslone w pierwszym kosztorysie (uwzglednia-
jacym auto zastegpcze), stracony czas i lekcewazenie klienta przez
pracownice ubezpieczyciela, proba wytudzenia pieniedzy ,za ryse”
- Agnieszka nie watpliwosci, ze wszystko to jest co najmniej po-
dejrzane i z rzetelnoscig nie ma nic wspodlnego. O patologicznych
relacjach w trojkacie warsztat-klient-ubezpieczyciel wie cate sro-
dowisko zwigzane z naprawami powypadkowymi. Wiedzg prawnicy,
wiedzg lakiernicy, wiedzg pracownicy firm ubezpieczeniowych. | co
Z tego wynika? Setki sporow sgdowych, stracony czas klientéw, za-
mrozone pienigdze warsztatow, straty wizerunkowe catej branzy...
| tak to trwa...

www.lakiernik.com.pl

str. 55



TROTON

BRAYT

Poleruj skutecznie, jak nigdy dotad.

PAD POLERSKI ,,.EXTRA CUT”

przyspiesza proces polerowania,

zmniejsza zuzycie pasty polerskiej,

utrzymuje rownomierny docisk na catej powierzchni styku aplikator - lakier,
poprawia komfort pracy - ogranicza drgania dzieki dobrej elastycznosci.
do stosowania w pracy z maszynami rotacyjnymi.

www.troton.pl



NOWE LAKIERY MS
W OFERCIE INTER TROTON!

SOCZYSTOSCE UNIWERSALNY WSPOLNY
| GLEBIA KOLORU LAKIER MS UTWARDZACZ

JUZ PRZY DO LAKIEROW MS
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DIAMENT MS 2:1...ZIRCON MS 2:1

Bezbarwne 2-komponentowe lakiery akrylowe przeznaczone do lakierowania pojazdéw
samochodowych. Tworzg twardg powloke o wysokim polysku oraz zwiekszonej odpornosci na
zarysowania SR (scratch resistant). Proste mieszanie skladnikéw bez koniecznosci dodawania
rozcienczalnika oraz latwa aplikacja czynig z nich lakiery o bardzo uniwersalnym zastosowaniu.
Dostepnos¢ 3 wersji utwardzacza (standard, szybki, wolny) pozwala na prace z lakierami w réznych
warunkach temperaturowych.

ZALETY:

+ Gotowe do uzycia bez dodatku rozcienczalnika.

+ 1 wspdlny utwardzacz do lakieréw MS dostepny w 3 wersjach (standard, szybki, wolny).
+ Latwa aplikacja i uniwersalne stosowanie.

+ Wysoki polysk.

- Twarda i trwala powloka.

+ Wysoka odpornosé na zarysowania.

- Dobra rozlewnosé.

www.troton.pl




RUPES

NEW HLR75 iBRID MINI POLISHER

Nowa Polerka Dual Action o oscylacji 12mm
| tarczy roboczej 75mm HLR75 wykonana w technologii iBrid
co umozliwia prace na baterii lub z kablem sieciowym

18
2,5Ah
Li-lon battery

www.rupes.com
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Wyprodukowany w 1957 r. Fendt Dieselross F12 z Koszalina to jeden z trzech tego typu pojazdéw w Polsce.

Autor zdjec¢: tukasz Gtadysiak

W latach piecdziesigtych byt jednym z najbardziej nhowoczesnych pojazdow w swojej klasie. Przeznaczony

przede wszystkim dla matych oraz srednich gospodarstw, niemiecki ciggnik Fendt Dieselross F12 trafit takze

w rece rodzimych rolnikow, przyczyniajqc sie do mechanizacji powojennej wsi polskiej. Dzis jeden z trzech
egzemplarzy tego traktora znajduje sie w zbiorach rodziny Folmerow z Koszalina.

tukasz Gladysiak

/ Bawarii na polskie pola, a potem do
Koszalina, czyli Fendt Dieselross F12

Zblizajac sie do tego pojazdu od razu zwrdcimy uwage na wysokie
obroty silnika mimo, ze stoi w miejscu. Charakterystyczna, zwarta
sylwetka i zielono-czerwone barwy zdradzajg jednego z najbardziej
znanych, europejskich producentéw maszyn rolniczych. — Inten-
sywna praca jednostki napedowej wynika nie z checi przystowiowe-
go ,prezenia muskutdow”, ale przyczyn praktycznych. Na nizszych
stycha¢ wyrazny stukot kota zamachowego, ktére moze po prostu
ulec uszkodzeniu — zagaja koszalinski kolekcjoner, Andrzej Folmer.
Rozmawiamy stojgc tuz obok utrzymanego w pieknym stanie, wy-
produkowanego w 1957 r. traktora Fendt Dieselross F12.

- W moje rece trafit za posrednictwem gietdy internetowej. Wiem,
ze w Polsce byt uzywany mniej wiecej od lat szes¢dziesigtych,
zatem, cho¢ wyprodukowany w Bawarii, praktycznie catg swojg
rolniczg kariere spedzit w naszym kraju — zdradza ,Lakiernikowi”.
Cho¢ w momencie zakupu traktor poruszat sie o wtasnych sitach i,
mowigc bardzo ogodlnikowo, byt sprawny, przy blizszym zapozna-
niu okazato sie, iz wymaga nieco pracy.
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Poza alternatorem silnik Fendta Dieselross F12 z kolekcji rodziny Folme-
row prezentowany jest w oryginale. Jego kompletowanie wymagato od
wiascicieli poszukiwania podzespotow w catej Europie.

— Pierwsze, co rzucato sie w oczy to reflektory. Przednie zainsta-
lowano z serii popularnych nie tylko w czasach Polskiej Rzecz-
pospolitej Ludowej Ursusow, z kolei tylne pochodzity z ktoregos
ciggnika produkcji radzieckiej. Zagranicg udato mi sie zakupi¢
wtasciwe oswietlenie. Podobnie sprawa miata sie z czescig pod-
zespotow silnika, ktére wymieniano na biezgco na produkowane
w Polsce lub na terenie tak zwanego Bloku Wschodniego. Szcze-
sliwie zachowata sie tabliczka znamionowa oraz cze$¢ ,blaszek”
innych, niemieckich oznaczen - opowiada. Dodaje, ze jedyna,
wspotczesng modyfikacjg pozostat alternator oraz, co oczywiste,
akumulator. — Oryginalng pradnice oczywiscie posiadam, lecz
odfozytem na potke. Wymiana pozwala mi cieszy¢ sie diuzsza
jazda oraz regularnie wykorzystywac ciggnik na przyktad podczas
spotkan pasjonatow agrotechniki — opowiada wtasciciel.

Dzieki charakterystycznemu
ksztattowi maski oraz wiotu
powietrza do komory silnikowej,
Fendt Dieselross F12 jest jednym
Z najbardziej rozpoznawalnych
traktorow na sSwiecie.

Ciekawostka konstrukcyjna modelu
F12 - regulowana przeciwwaga,
zainstalowana obok akumulatora.

Kolejny element, na ktory, przygladajgc sie Fendtowi z kolekgji
rodziny Folmerdw, warto zwrdci¢ uwage to malowanie. — Podczas
remontu przyszto mi do gtowy, by nieco poprawi¢ warstwe lakier-
nicza, usuwajgc przede wszystkim delikatne zacieki czy innego
rodzaju nieréwnosci. Okazato sie jednak, Zze te niedoskonatosci
stanowig atut. Majac na wzgledzie rolg, jakg odgrywaty traktory,
fabryczne niedociggniecia malowania stanowig niejako symbol
epoki. Ono samo jest wszak oryginalne i zachowane w niemal
idealnym stanie — zaznacza. Dodaje, ze zielen w kilku odcieniach,
Z0tte szparunki oraz czerwone felgi to znak rozpoznawczy fabryki
z Marktoberdorf praktycznie od zarania jej dziejow. W podobny
Sposob malowane sg pojazdy, ktore opuszczajg linie produkcyjng
wspotczesnie.

www.lakiernik.com.pl



Cho¢ na pierwszy rzut oka,
napedzany jednocylindrowym
silnikiem wysokopreznym po-
jemnosci 900 cm3 i mocy 12
KM, wazacy 1,7 t pojazd wpisu-
je sie w kanon traktorow z po-
czatkow drugiej potowy XX w.,
Fendt Dieselross F12 posiada
kilka ciekawych rozwigzan tech-
nicznych. — Pierwszym z nich
jest przeciwwaga mocowana
nie, jak zazwyczaj, na przednich
kotach, ale ramie, tuz za wlo-
tem powietrza do komory silnikowej, obok akumulatora. Poprzez
doktadanie lub odejmowanie ptyt mozna jg regulowac — opowiada
Andrzej Folmer. Pod masky zainstalowano takze prostopadto-
scienny, catkiem pojemny schowek na czesci zamienne i akcesoria
dodatkowe. W&z jest takze dos¢ ekonomiczny: spalanie wynosi ok.
2 | oleju napedowego ha godzing pracy. Ponadto prezentowany
egzemplarz chtodzony jest powietrzem, czyli nalezy do rzadszej
odmiany w serii. Jak wskazuje wtasciciel, takie wozy w Polsce sg co
najwyzej trzy. Miedzy innymi z tego powodu, pojazd wpisany zo-
stat na liste ogoéinopolskiego Klubu Mitosnikow Starych Ciggnikow i
Maszyn Rolniczych ,Traktor i Maszyna”. To réwniez lokata kapitatu.
Cho¢ Panstwo Folmer sprzedawa¢ go nie zamierzaja, aktualna
cena traktorow tej wersji i rocznika dochodzi do 10 tys. EU.

Maschinen-

Markioberdorf |

Zachowana, wtasciwa dla egzem-
plarza tabliczka znamionowa.

Historia marki Fendt siega poczatku lat trzydziestych ubiegtego
stulecia i zwigzana jest z nazwiskiem kowala z miejscowosci Mark-
toberdorf, gdzie do dzi$ miesci sie siedziba zarzgdu. To wtasnie w
tamtejszej kuzni, jego synowie rozpoczeli budowe maszyn prze-
znaczonych dla rolnikdw. Wehikuty nazywane ,Dieselross”, czyli
,Kon z napedem diesla” miaty zrewolucjonizowa¢ mate i $rednie
gospodarstwa w Niemczech. Plan ten w zasadzie udato sie wyko-
nac¢, poniewaz jeszcze przed wybuchem Il wojny swiatowej bawar-
skie przedsiebiorstwo znalazto sie w czotdéwce wytworcow trak-

Kolejny, dos¢ nietypowy element Fendta Dieselross F12 — prostopadto-
scienny schowek umieszczony pod maskq.

pasja i profesjonalizm

Charakterystyczne, zielone nadwozie oraz czerwone felgi to charak-

terystyczne barwy wszystkich traktorow marki Fendt, rowniez tych

torow w tym kraju. W 1938 r.
odnotowano ukompletowanie
tysiecznego ciggnika, a rok
potem projekty braci Fendt
zaczety zdecydowanie wyprze-
dza¢ pod wzgledem konstruk-
cyinym wozy konkurencji. W
oparciu o te doswiadczenia,
zahamowane nieco w wyniku
Il wojny Swiatowej, w roku
1953 r. na rynek trafit Fendt
Dieselross F12, ktorego pre-
zentujemy w niniejszym  tek-
Scie. Ciekawostke stanowi fakt,
ze jeszcze przed upadkiem |l

produkowanych wspotczesnie.

Zacieki i inne niedoskonatosci
lakiernicze to symbol produkcji
lat piecdziesiqtych. Mimo uptywu
ponad 60 lat nadal sq widoczne.

Rzeszy, odpowiadajagc na wzrastajagce niedobory paliwa, fabryka
wprowadzita na rynek traktor napedzany weglem drzewnym.

Jednym z elementow, ktore wtasciciel musiat odnalez¢ na gietdach mito-

snikow agrotechniki byty wtasciwe dla modelu F12 reflektory.

IROTON

troton.pl

www.lakiernik.com.pl
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Malowanie kasku moze byc¢ dos¢ proste, ale dajqce satysfakcje lecz mozemy tez miec¢ bardziej skomplikowany
wzor. Malujemy kask na kolor, dookotfa szparunek, obwodka w postaci jednej lub dwaoch linii, do tego logo
i mamy naprawde fajny kask. Przedstawie tutaj dwa kaski w ktorych tqcze fatwiejsze wzory po bokach

Z trudniejszq grafikq jokq jest postac z kreskowki.

Szymon Orzeszko

Kaski - malowanie postaci

Kaski miaty by¢ jednakowe na pierwszy rzut oka, ale sperso-
nalizowane postacig. Sg one malowane pod motocykl Yamaha
XSR co zostato zawarte we wzorze po bokach, z przodu mamy
jeszcze logo Yamahy wzbogacone o skrzydfa. Krzysztof i Ewa
majg motocykl ktoéry stylizowali na cafe racera, jest on lekko
postarzony brgzowym siodtem, wzor wiec nawigzuje do lekko
zuzytego. Gtéwna role jednak odgrywajg postacie: dla Ewy Mysz
Mini, a dla Krzysztofa Kojot z Looney Tunes. Postacie te maja
dobrze ponad 70 lat wiec pasujg jako powrdt do przesztosci,
namalowatem je troche w komiksowym stylu. Planowatem wy-
konczenie ich matem jednak wtasciciele chcieli potysk, a ze tez
mam zamitowanie do sliskich wypolerowanych powierzchni to
spetnitem ich zyczenie..

Malowanie rozpoczatem od pracy przy komputerze, aby na pod-
stawie rysunku opracowac grafike wektorowg pod ploter. Uzywam
matego plotera Silhouette Portrait, do ktoérego jest darmowe
oprogramowanie. Mozemy w nim przerobi¢ grafike z obrazu .jpg
na grafike wektorowg, ktora jest konieczna do pracy plotera. Plo-
ter tnie po liniach, ktore wczesniej przygotujemy w programie.
Rysuje wigc taki szablon, zebym mogt go naklei¢ i po malowaniu
odklei¢, ale tez zaklei¢ juz pomalowang sekcje. Najpierw zaklejam
szablonem miegjsce, ktére bedzie ttem. Maluje je na z6tto uzywajac
aerografu Harder&Seenbeck Evolution z dyszg 0,4, ktory sSwietnie
nadaje sie do wiekszej powierzchni, pdzniej pracuje juz z postacia.
Uzywam do tego aerografu lwata hp-bp z dyszg 0,2 poniewaz ten
aerograf lepiej nadaje sie do precyzyjnego cieniowania.
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Same szablony nie wystarcza. Trzeba na koniec poprawi¢ grafike
jako catos¢ i dodac obramowanie. W tym przypadku robie to pe-
dzelkiem. Uzywam tez szablon z otworami co daje efekt komikso-
wy, wykorzystuje go wielokrotnie w roznych miejscach.

Mamy tu dwie postacie, ktore sg namalowane na potylicy kaskow,
od przody i od bokoéw jednak kaski wygladajg na takie same. Kojot
ma symbolizowac Krzysztofa a ze w bajce siadat on na rakiete wy-
strzeliwujac sie w pogoni za strusiem, musiatem dokomponowac
co$ do Myszki Miki, ktora zostata wybrana jako odzwierciedlenie

sMULTI
SFULLER

www.lakiernik.com.pl
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Ewy. Posadzitem wiec mysz na torpedzie inspirujgc sie starymi
grafikami Pin Up Girls.

Po zakonczeniu malowania wzorow aplikuje lakier bezbarwny. Po
wyschnieciu powierzchnie szlifuje papierem 500 i naktadam dwie
warstwy (mokre na mokre) lakieru bezbarwnego Dyna 3000,
ktory szybko wysycha i poleruje pastg oraz padami BRAYT od
firmy TROTON

Kazda taka praca musi by¢ poprzedzona rozebraniem kasku, zde-
montowaniem wlotéw powietrza i malowaniem ich osobno. Po
malowaniu musze kask uzbroi¢ i wtedy dopiero jest on gotowy.
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Nazywali ten samochod roznie, ,Zemsta Honekera”, ,Trabi”, ,Mydelniczka”, ,Karton”, ,Trampek”... Nie byt
najbardziej pozqdanym samochodem PRL-u, ale jego posiadacz i tak miat powody do dumy. Miat samochdd!
Kosztowat podobnie jak Fiat 126p (czyli okoto dwuletniej sredniej ptacy), a byt od niego wiekszy. Ponad
trzydziesci lat po zakonczeniu produkcji Trabant powoli staje sie jedng z ikon motoryzacyjnych czasow

stusznie minionych.

Tekst oraz zdjecia Mirostaw Rutkowski

Karton peten niespodzianek

Pewien pan lubit Trabanty. Miat ich trzy. Ostatni dokonat zywota
w 2001 roku w czasie obowigzkowego przegladu. Rdza poczynita
tak duze spustoszenie, ze wahacze nie miaty sie czego trzymac.
Niemal trzydziestoletnie auto staneto na placu, a wtasciciel ku-
pit... Fiata 125p. Po trzech latach wtasciciel Trabanta zadzwonit
do pana Wojtka i zapytat, czy pamieta samochdd z lat dzieciecych
zabaw? Bo jesli pamieta, to moze sobie go wzig¢. Bo jak nie, to
Trabant odbedzie swojg ostatnig podrdz w jedng strone.

Dzi$ Wojciech Kowalik opowiada, jak telefon od wujka rozpoczat
wieloletnig i burzliwg przygode z Trabantem. Byt rok 2004, pan
Tomasz zarabiat wtedy troche powyzej ptacy minimalnej, wiec o
lawecie na dystansie 200 km nie byto mowy. Pojechat po samo-

chdd z zong, aby wroci¢ “na kotach”. Najpierw jednak odbyta sie
walka o usprawnienie zwieszenia. Potem, juz na trasie zabrakto
paliwa. Boczna droga, brak zasiegu, noc... Po godzinie oczeki-
wania pojawit sie samochod z kierowcg gotowym do pomocy.
Kilkanascie kilometrow holowania do stacji benzynowej dla pana
Tomasza byto sporym przezyciem. Na wszelki wypadek nie przy-
znat sie zonie, ze od kierowcy BMW wyczut szczegding won...

Pudetko petne niespodzianek otworzyto sie po przyjezdzie do
domu. O ile silnik, uktad napedowy czy elektryczny pan Tomasz
ogarnat bez wiekszych ktopotdw. Zawieszenie w Trabantach row-
niez nie jest szczegolnie skomplikowang konstrukcjg, wymiana i
naprawa poszczegolnych elementdw, nie byta powaznym wyzwa-

www.lakiernik.com.pl
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niem. Naprawa struktury elementow stalowych wymagaty od no-
wego wiasciciela nauczenia sie spawania. Nowg umiejetnos¢ pan
Tomasz wykorzystat przy naprawie progow czy podfogi. Wszyst-
kie te prace organizowane byty tak, aby wtasciciel mogt autem
codziennie dojezdza¢ do pracy. Trzeba byto starannie wszystko
zaplanowac, przygotowac potrzebne czesci, materiaty i narzedzia,
a cafg naprawe rozpoczac i skonczy¢ w czasie weekendu. Trwato
to wszystko dos¢ dtugo. Naprawy lakiernicze wiasciciel zaplanowat
na koniec procesu doprowadzania auta do stanu satysfakcjonu-
jacego nature pedanta. Pan Tomasz przyznaje, ze przywigzuje
bardzo duzg wage do szczegotdw, a to nie utatwia zycia. Pokazuje
komore silnika i wskazuje zastrzezenia do srub, ktore miaty by¢
ocynkowane, a nie sg... Albo przycisk zamka bagaznika, niedo-
skonatosci powtoki galwanicznej wprawiajg go w nie najlepszy
nastroj. Najbardziej jednak martwi defekt lakierniczy, ktory ujaw-
nit sie po dziewieciu latach. Niewielkie nierdwnosci, ot takie niby
babelki, ktore sie pojawity na prawym tylnym i przednim prawym
btotniku. | tylko tam. Co to takiego? Dlaczego sie pojawito? Nie
wiadomo. Ot, zagadka. Niemal niezauwazalne, minimalne defekty
powierzchni bardzo Wojciechowi Kowalikowi przeszkadzaja.

W czasie i po zakonczeniu napraw mechanicznych samochdd
zewnetrznie wygladat nie najgorzej, co wcale nie oznacza, ze
dobrze. Lata eksploatacji odcisnety Slady na powtokach lakierni-
czych i ozdobnych elementach metalowych. Poszycie z duropla-
stu nie ulegto destrukgji, zastrzezenia mogto budzi¢ spasowanie
poszczegolnych elementdw, ale to cecha charakterystyczna
tego modelu. Jaka byta oryginalna powtoka nie wiadomo, do
renowacji wybrany zostat lakier o nazwie delphingrau. To jeden
z kolorow, w jakich samochody wyjezdzaty z fabryki w Zwickau w
latach 1980 - 1990. Dach polakierowano na biato (fabrycznie byt
to perlweis). Na naprawe lakierniczg samochod trafit do warsz-
tatu blacharsko-lakierniczego. Wtasciciel warsztatu pomogt w
taki sposob, ze zgodzit sie, aby pokry¢ jedynie koszty zuzytych
materiatow i wszystkie prace wykonywac poza godzinami pracy

warsztatu. Dzieki temu niezbyt zasobny portfel Wojciecha Kowa-
lika udzwignat ciezar catej renowacji lakierniczej. Kiedy auto obej-
rzeli blacharze, okazato sig, ze dziury samodzielnie zaspawane w
podtodze lepiej zastapi¢ reperaturami. Podobnie progi, miejscami
pospawane lepiej zastapi¢ catymi. Btedy napraw blacharskich zo-
staty poprawione przed przygotowaniem auta do lakierowania.
Wszystko trwato dos¢ dtugo, poszczegodlne etapy mogty byé
wykonywane tak, aby nie kolidowaty z normalnym funkcjonowa-
niem warsztatu. Trabant nie mogt blokowac¢ miejsca w blacharni,
przygotowalni czy kabinie lakierniczej. W koncu Trabant wyjechat
piekny i ISnigcy. | wtedy witasciciel, zainspirowany driftingiem,
wpadt na pomyst wymiany nominalnych kot na szersze. Zamiast 4
calowych postanowit zatozy¢ obrecze 6 calowe. Ktopot w tym, ze
nie bardzo sie miescity we nadkolach. Po modyfikacji zawieszenia
udato sie, tyle, ze bez ingerencji w duroplastowe bfotniki, kota
musiaty by¢ ustawione w tzw. negatywie. Wojciech Kowalik zde-
cydowat sie na takie rozwigzanie, aby bez problemow wroci¢ do
konstrukcji fabrycznej. Samochdd dobrze zachowuje sie na gtad-
kich asfaltach, gorzej kiedy na drodze sg koleiny lub powazniejsze
nierownosci. Na razie jednak tak zostanie, do czasu kiedy auto nie
stanie sie petnoprawnym klasykiem ,na zottych blachach”. Wcze-
$niej jednak trzeba rozwigza¢ zagadke wspomnianych wczesniej
defektow lakierniczych — drobnych purchelkow? Babelkow?

www.lakiernik.com.pl
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Axalta Coating Systems Poland, jeden z najwiekszych na swiecie producentow lakierow ciektfych
i proszkowych, otrzymata w tym roku Ztoty Laur Klienta i tytut Lidera XX-lecia w jubileuszowym plebiscycie
Ztoty Laur Konsumenta/Laur Klienta. To wyraz uznania dla jakosci naszych produktow i lojalnosci naszych
klientow, ktorzy przyznajq te nagrode w corocznym gfosowaniu.

Nagroda oraz Tytut Lidera XX-lecia w Plebiscycie
/toty Laur Klienta 2024
dla Axalta Coating Systems

— Dziekujemy za wszystkie gfosy, szczegodlnie naszym klientom
i partnerom, ale tez wszystkim uczestnikom plebiscytu. Przez
ostatnie 20 lat obecnosci na polskim rynku Axalta konsekwent-
nie realizuje polityke zrownowazonego rozwoju, koncentrujqc
sie na budowaniu niezawodnej marki, ktora cieszy sie zaufaniem
klientow. Sukces ten zawdzieczamy zaangazowaniu i motywacji
naszych pracownikow. Nasze starania sq skierowane na wpro-
wadzanie produktow | ustug najwyzszej klasy, ktore przewyz-
$zajq oczekiwania rynku. Ponadto budujemy trwate, oparte na
zaufaniu relacje z liderami opinii oraz prowadzimy partnerskq
wspotprace z sieciq dystrybucji. Dzieki tym dziataniom osiqgne-
lismy pozycje lidera i zdobylismy uznanie wsrod uzytkownikow
koricowych. Nagroda przyznana w tak prestizowym plebiscycie
to dla nas ogromne wyrdznienie, ale nie spoczywamy na laurach.
Utrzymanie koncentracji, zaangazowania i determinacji bedzie
kluczowe, aby nadal przewyzszac wysokie kryteria jakosci i spro-
stac¢ oczekiwaniom naszych obecnych i przysztych klientow oraz
partnerow biznesowych — powiedziat Robert Wysocki, Mana-
ging Director Axalta Coating Systems Poland.

Produkty Axalta Coating Systems sg znane z wyjatkowej trwa-

tosci, wydajnosci i bogatej palety kolorow. Dostarczamy rozwig-
zania lakiernicze klientom na catym $wiecie. Wsrod nich sg pro-
ducenci samochoddw osobowych i ciezarowych, firmy zajmujace
sie naprawag karoserii, a takze klienci przemystowi.

Nasza firma od lat stawia na innowacyjnos¢. Inwestujemy w
nowe technologie, narzedzia kolorystyczne, systemy wsparcia i
zarzgdzania biznesem i programy szkoleniowe, dbajgc przy tym o
najwyzsze standardy jakosci i zrOwnowazony rozwaj.

Rynek, na ktérym dziatamy, rozwija sie szybko i jest niezwykle
konkurencyjny. Pozycja lidera wymaga od nas ciggtego dosko-
nalenia jakosci i wydajnosci produktow, a takze ograniczania ich
wpiywu na srodowisko. Fundamentem naszego sukcesu sg rela-
cje z klientami i dbatos¢ o ich zadowolenie.

Laur Konsumenta/Klienta to jeden z najwazniejszych certyfika-
tow konsumenckich w Polsce, przyznawany od 20 lat w wyniku
ogolnopolskiego plebiscytu popularnosci produktow i ustug. Co
roku tysigce polskich konsumentéw gtosuje na swoje ulubione
marki, definiujgc ich pozycje na ryku i wyznaczajac trendy.

www.lakiernik.com.pl
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AUTOMECHANIKA 2024
— spotkanie na szczycie

Blisko 200 firm z Polski zaprezentowato swojg oferte podczas
tegorocznych targow we Frankfurcie nad Menem. Najnowsze
produkty i innowacyjne rozwigzania dla handlu detalicznego,
warsztatow i przemystu zaprezentowato 4200 firm z 80 krajow.
Na powierzchni 320 000 metrow kwadratowych i 26 poziomach
hal goscie branzowi ze 172 krajow mogli odkry¢ pionierskie tech-
nologie, a nawet wyprébowac niektore z nich na zewnetrznej
powierzchni wystawienniczej. Automechanika Frankfurt w 2024
roku po raz kolejny pokazata, dlaczego sg wiodgcymi miedzynaro-
dowymi targami branzy motoryzacyjnej. Tegorocznymi trendami
byty elektryfikacja, tgcznos¢ pojazdow, systemy wspomagania
kierowcy i cyfryzacja.

Rozszerzony program wsparcia okazat sie hitem — 108 000 gosci
ze 172 krajow skorzystato z tej szansy, aby dowiedziec¢ sig, co jest
wazne w dzisiejszej branzy. Detlef Braun, Cztonek Zarzadu Messe
Frankfurt: ,Nawet w srodku transformacji cyfrowej, branza po
raz kolejny pokazata bogactwo innowacji, zapewniajac niezliczone
atrakcje. Wspdlnie z naszymi wystawcami udato nam sie znalez¢
odpowiednich graczy, ktorzy zaprezentowali najwazniejsze te-
maty — w tym alternatywne systemy napedowe, zrébwnowazony
rozwoj oraz wykorzystanie sztucznej inteligencji i robotyki na
motoryzacyjnym rynku wtornym — na scenach i w halach wysta-
wowych. JestesSmy rowniez zachwyceni rosngcym popytem ze
strony gosci, zarowno z Niemiec, jak i z zagranicy.”
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Odbyty sie dyskusje na temat trendéw i zmian w roznych sek-
torach przemystu. W Future Mobility Park i forum eksperckim
Innovation4Mobility odwiedzajacy mieli okazje z bliska zapoznac
sie z pojazdami z alternatywnymi uktadami napedowymi — w tym
elektrycznymi, wodorowymi i hybrydowymi — a nawet samemu
zasigs¢ za kierownica. Pojawity sie takze nowe formaty wydarzen,
takie jak ekscytujacy rajd. 94 procent gosci branzowych -z czego
70 procent pochodzito z zagranicy — byto zadowolonych z wyda-
rzenia, zarobwno z oferty targoéw, jak i z osiggniecia swoich celow.
Michael Johannes, wiceprezes ds. mobilnosci i logistyki, Messe
Frankfurt: ,Nigdy wczesniej Automechanika we Frankfurcie nie
miata takiego programu wspierajgcego i takich wydarzen. Nasz
zakres prezentacji i warsztatow praktycznych obejmowat szeroki
zakres tematow, w tym naprawe karoserii i lakiernictwo, pojazdy
elektryczne, pojazdy uzytkowe, naprawe przyczep kempingo-
wych, druk 3D i wiele innych. Zostaty one bardzo dobrze przyjete
przez profesjonalistow, a studenci i uczniowie skorzystali z ofe-
rowanych mozliwosci, aby przekonac sie, jak wygladajg niektore
branze i zawody motoryzacyjne. Jedng z tegorocznych nowosci
byt program i obszar poswiecony szczegolnie Pokoleniu Z. Chcie-
lismy zwrdci¢ ich uwage na mozliwosci zawodowe, jakie otwierajg
sie w fascynujgcym swiecie motoryzacji — i to nam sie udato.
Warto tutaj doda¢, ze w dziedzinie lakiernictwa i napraw powy-
padkowych Polska miata wielu swoich reprezentantow, a byli nimi
miedzy innymi:

= v
(HANCEN NUTZEN
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TROTON
HERKULES AUTO-TECHNIKA
MULTICHEM
NOVOL
Hastem tegorocznej Automechaniki byto ,Driveing Transforma-
tion” i byto to widoczne podczas catych targow: w wybiegaja-
cych w przysztos¢ prezentacjach na kluczowe tematy, takie jak
transformacja cyfrowa, zrownowazona mobilnos¢ i sztuczna in-
teligencja, w praktycznych warsztatach szkoleniowych, w naszych
Warsztatach specjalng prezentacje przysztosci oraz w ozywionych
dyskusjach panelowych — bo nigdy wczesniej nie zaprezentowano
tylu innowacyjnych technologii, jak w roku 2024. Zrébwnowazone
technologie, produkty i rozwigzania byty szczegdlnym tematem
tegorocznej Automechaniki. Na scenie w nowym Sustainability
Court w hali 5.0 odbyty sie liczne prezentacje na temat regenera-
cji i strategii gospodarki o obiegu zamknietym.
W tym roku zadebiutowata takze ,Ambition”, specjalna prze-
strzen dla pokolenia Z zlokalizowana w hali 3.1, obejmujgca
krotkie i wciggajace prezentacje, dyskusje panelowe i wystepy na
Zywo, ktorych celem jest zainteresowanie mtodych ludzi branza
motoryzacyjng. Stato sie tak ze wzgledu na dobrze znany niedo-
bor wykwalifikowanej kadry w branzy motoryzacyjnej. Aby przy-
ciggnac¢ nastepne pokolenie, potrzebne sg nowe koncepcje.
Opracowanie: redakcja
mat. Messe Frankfurt, KAROSERIA oraz relacja wlasna
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Tegoroczna edycja ugruntowata poznanskie wydarzenie jako najwieksze w Polsce targi pojozdow
zabytkowych. Na rekordowej powierzchni - w 5 halach na niemal 35 000 m2 - znalazto sie 948 pojazdow.

Zobaczyfo je 26 742 zwiedzajqcych.

Kolejne Retro Motor Show za hami

W ostatni dzien Retro Motor Show nie zabrakto oczywiscie do-
skonatej muzyki. O oprawe muzyczng dbat wspaniaty Retro Hobby
Band. Postucha¢ mozna byto takze o Rajdzie Budapeszt — Bama-
ko Citroenem BX-em oraz kolekcji Macieja Pedy. O Rajdzie Dakar
opowiedziat Max Staniszewski, a Mateusz Swiatkowski o zlotach
#klasykiempomiescie.

Redakcje Lakiernika najbardziej jednak zainteresowaty pokazy
technologii napraw karoserii zaprezentowane miedzy innymi na
stosikach NOVOLU, IWATY oraz HERKULESA AUTO-TECHNIKI.

Retro Motor Show 2024 Awards

Wytonieni zostali laureaci Retro Motor Show 2024 Awards. Ka-

pituta w sktadzie: Agata Slepowronska - Dyrektorka Polskiego

Konkursu Elegancji Pafac Rozalin; Tomasz Skrzelinski - Rzeczo-

znawca Samochodowy; Mateusz Swigtkowski - WTC Watch This

Car; Adam Piotrowski - Gietda Klasykdw oraz Zespot Retro Motor

Show przyznata nagrody w nastepujacych kategoriach:

Aranzacja Roku - Kalinski Uktady Wydechowe za araniacje stoiska

Najlepszy Youngtimer - Ferrari 348 TS - fabrycznie nowy, nigdy nie

1arejestrowany, o przebiegu mniej nii 1000 km

Najlepszy Oldtimer - Benz z 1914 r.

Oryginalny stan zachowania - Salmson $4C Faux-Cabriolet

Wyjatkowy klimat - odJAILdowe auta

Najlepszy Polski Pojazd - Mikrus MR 300 Kabriolet

Najlepszy jednoslad - Sokét 1000

Nagroda specjaina - Klub Zabytkowych Mercedeséw Polska

Wyrdznienie - Automobilklub Wielkopolski-Komisja Pojazdéw Zahyt-

kowych, za ekspozycje NSU

Nagroda - Muzeum Motoryzacyjne Wena w Otfawie za przybycie na

targi pomimo ewakuacji zwiazanej z powodzia

B Najlepsze stoisko - Klub Syren i Warszaw za odwzorowanie PRL-
owskiego baru mlecznego

B Najlepszy pojazd - Lamborghini Diablo, Iso Rivolta oraz Audi Quatro
Sport

www.lakiernik.com.pl



Retro Motor Show Awards to prestizowa nagroda przyznawana
za najlepsze stoisko oraz pojazdy obecne na targach. To wyjatko-
we wyroznienie dla wszystkich wystawcow targow Retro Motor
Show.

Motoryzacyjna podréi przez historie

Retro Motor Show 2024 to prawdziwa uczta dla wszystkich mito-
snikodw klasycznych pojazdow i historii motoryzacji. W tym roku
impreza zgromadzita 948 wyjgtkowych samochodow, motocykli,
traktorow, wozow specjalnych i innych pojazddw z réznych epok,
od przedwojennych, az po youngtimery. Na terenie Miedzynaro-
dowych Targow Poznanskich mozna byto spotka¢ wszystko — od
legendarnych ikon lat 60., po futurystyczne projekty z czasow
PRL-u, ktére na zawsze wpisaty sie w krajobraz motoryzacyjny
Polski.

lkony wsréd gosci i na czterech kotach

Wsérod peretek z dawnych lat znalazty sie takze Velorex 16/350
z 1968 roku, wyrzutnia rakiet BM-13 ,Katjusza”, ciezaréwka
Kenworth, a takze klasyczne Polonezy czy Maluchy. Nietypowym
pojazdem, ktory pojawit sie na Retro Motor Show byt motocykl
Zz wanng Ural M63.

Wydarzenie od lat przycigga takze znamienitych gosci. W tym
roku spotka¢ mozna byto m.in. Mieczystawa Hryniewicza, Prze-
mka Szafranskiego, Arkadego Fidlera, Tomasza Jurczaka, Ryszar-
da Kopczyka, Henri-Jacquesa Citroéna, Tomasza Skrzelinskiego
czy Maxa Staniszewskiego.

Swietowanie z Retro Motor Show

Tegoroczna edycja obfitowata w jubileusze oraz premiery. 25-
lecie obchodzit miesiecznik Automobiista, 20-lecia dziennik
Francuskie.pl, a 5-lecie kanatu na YouTube swietowat Jan Gar-
bacz. Citroén Oldtimer Club Polska swietowat jubileusz z okazji

ludzie i wydarzenia

90. rocznicy premiery legendarnego modelu Traction Avant oraz
50. rocznicy prezentacji modelu CX. Po raz pierwszy pokazano
Porsche 924 Safari, przygotowane na przysztoroczny Rajd Dakar
Classic.

Odjechali z targéw klasykiem

Retro Motor Show to nie tylko wystawa, ale takze Gietda Pojaz-
dow Zabytkowych, gdzie kazdy, kto marzy o wtasnym klasyku,
moze spetni¢ swoje marzenia. Chetnych nie brakowato, a pierw-
sze samochody sprzedano chwile po otwarciu bram. Wsrod
dziesigtek pojazddw na sprzedaz znalazty sie m.in. Lamborghini
Aventador Ip720-4 50 Anniversario, Mg Midget Mark li z 1965 r,,
Subaru Impreza 555 Gt N-Group Show Car, Renault 41 z 1964 r.
czy Velorex 16/350 z1968 r. Nie brakowato takze Porsche, Mer-
cedesow, a nawet autobusu.

Kolejne motoryzacyjne emocje jui na wiosne
12-13 kwietnia 2025 w Warszawie odbedzie sie Auto Nostalgia.
To najstarsze targi pojazdow zabytkowych w Polsce. Cztery hale
EXPO XXI wypetnione bedg setkami samochoddw, motocykli i
pojazdow specjalnych. To prawdziwa gratka dla mitosnikow kla-
sycznej motoryzacji ze stolicy, ale nie tylko. Kolejna edycja Retro
Motor Show planowana jest na 19-21 wrzesnia 2025 r.
Opracowanie: redakcja
mat: MTP. KAROSERIA oraz relacje wiasne
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Jaki wspolny mianownik ma cztowiek i samochod? Z nami ludzmi jest troche jak z samochodami - nie
Jjestesmy bezawaryjni. Czasem dochodzi do usterek w samochodzie, a w naszym przypadku, u cztowieka do
pogorszenia stanu zdrowia. Czynnikiem decydujgcym zarowno o stanie samochodu jak i haszego zdrowia
— jest sam cztowiek. Jesli potrafimy zadbac¢ o samochod, to powinien to by¢ dla nas jasny przekaz, ze
0 wfasne zdrowie tez potrafimy. Co jesli najzwyczajniej w swiecie ham sie nie chce? To po prostu zrob to
- niechetnie, ale zrob. | albo w trakcie Ci sie zachce, albo po prostu wykonasz zadanie/czynnosc niechetnie.
W obu przypadkach bedziesz na wygranej pozycji.

Jak sie chroniC przed zagrozeniami
W warsztacie samochodowym?

Dlaczego dochodzi do usterek / pogorszenia samopoczucia? Bo
by¢ moze robimy cos nie tak. Wialismy do zbiornika nie takie pa-
liwo, nie zastosowalismy odpowiednich srodkdw ochrony indywi-
dualnej, ktore w pewnym stopniu chronig nas przed zagrozenia-
mi, a w konsekwencji przed wypadkiem. Kazdy z nas ma powaod,
by wroci¢ catym i zdrowym do domu. Mamy rodzine, marzenia do
spetnienia albo po prostu w tv leci mecz pitki noznej.

Jednak jedng zasadniczg cechg, ktoéra odrdznia nas od maszyn,
jest to, ze cztowiek nie posiada czesci zamiennych. To w jaki sposob
dbamy o wtasne zdrowie oraz jakie paliwo dostarczamy, na takim
jedziemy. Wszystko dostaje sie do krwiobiegu, szczegolnie toksyny,

zanieczyszczenia, ktore sg trudne do usuniecia z organizmu. Dla-
tego waznym aspektem podczas wykonywania prac naprawczych,
blacharskich, lakierniczych jest zastosowanie odpowiednich $rod-
kow ochrony indywidualnej, aby zabezpieczy¢ sie przed szkodli-
wymi czynnikami, ktére czekajg na nas w miejscu pracy. Pamietaj!
Kazdg ochrong, ktorg natozysz — stosujesz dla siebie.

Jakie podstawowe zagrozenia spotka¢ mozemy na dzien dobry w
warsztacie samochodowym? Otoz jest ich mnostwo, ale skupmy
sie na najczesciej wystepujacych.

1. Mikroczasteczki pytéw oraz opary srodkéw chemicznych m.in. z
lakierow, farb czy rozpuszczalnikbw powstajgce podczas reno-

TROTON|

éQQM@@
BRAYIN o :o:-9 - =

"""" """\_,\;___,/ /&—y troton.pl

www.lakiernik.com.pl

str. 73



a firma

wacji powierzchni nadwozi samochodowych. Sg szkodliwe dla
naszych drég oddechowych oraz oczu.

Potmaska przeciwpytowa, ochroni nasze drogi oddechowe i
zapobiegnie mozliwym chorobom ptuc, alergiom czy astmie. Na-
tomiast okulary ochronne czy przytbice zabezpieczg nasze oczy
przed mozliwym zaczerwienieniem, fzawieniem, zachlapaniem
0oczu badz gdy wpadnie ham ciato obce do oka.

2. Atmosfera zagroiona wybuchem / poiarem - prace zwigzane
Z malowaniem natryskowym w kabinach lakierniczych bgdz w
pomieszczeniach lakierni. Srodki ochrony przydatne w kabinach
lakierniczych to m.in. kombinezon jednorazowy oczywiscie po-
winien by¢ antyelektrostatyczny, ktory ma za zadanie odprowa-
dzenie tadunkow; obuwie antyelektrostatyczne; maska najlepiej z
doptywem Swiezego powietrza.

3. Elektrycznos¢ statyczna

Elektrycznos¢ statyczna, cho¢ czesto niedoceniana, stanowi
powazne zagrozenie w wielu dziedzinach, w tym w warsztatach
samochodowych. Powstawanie fadunkow elektrostatycznych
podczas roéznych czynnosci zwigzanych z naprawg pojazdow
moze prowadzi¢ do nieprzyjemnych, a nawet niebezpiecznych
sytuacji.

Kiedy powstaje elektrycznos¢ statyczna w warsztacie?
tadunki elektrostatyczne generowane sg podczas wielu czynno-
sci wykonywanych w warsztacie, takich jak:

Szlifowanie i polerowanie: Tarcie materiatow sciernych o po-
wierzchnie lakieru lub metalu powoduje powstawanie duzych
fadunkow elektrycznych.

Malowanie: Rozpylanie farby, zwtaszcza przy uzyciu pistoletow
natryskowych, generuje tadunki, ktére moga przyciggac pyt i
inne zanieczyszczenia, obnizajgc jakos¢ powtoki lakierniczej.
Obstuga materiatéw plastikowych: Plastikowe elementy ka-
roserii, tapicerki czy przewody elektryczne fatwo ulegajg
naelektryzowaniu.

Praca przy uktadach elektronicznych: Podczas montazu i de-
montazu elementoéw elektronicznych istnieje ryzyko uszko-
dzenia delikatnych uktadoéw w wyniku wytadowan elektrosta-
tycznych.

Bardzo wazne jest stosowanie odziezy i obuwia antyelektrosta-
tycznego, aby chroni¢ siebie i otoczenie przed wytadowaniami
iskrowymi.

4. Hatas bedacy nieodtgcznym elementem pracy w warsztacie
samochodowym, stanowi zagrozenie dla zdrowia pracownikow.
Dfugotrwata ekspozycja na wysoki poziom hatasu moze pro-
wadzi¢ do wielu niekorzystnych skutkow, zarowno dla zdrowia
fizycznego, jak i psychicznego.

W jaki sposéb hatas szkodzi zdrowiu?
Uszkodzenie stuchu: Najbardziej oczywistym skutkiem jest
stopniowa utrata stuchu, poczawszy od trudnosci ze stysze-
niem wysokich tonow.
Laburzenia snu: Hatas utrudnia zasypianie i powoduje ptytki
sen, co prowadzi do chronicznego zmeczenia i obnizenia
0goInej sprawnosci.
Stres i zaburzenia psychiazne: Dtugotrwaty hatas zwieksza
poziom stresu, co moze prowadzi¢ do zaburzen lekowych, a
nawet depres;ji.
Laburzenia uktadu kraienia: Hatas moze podwyzszac cisnienie
krwi i przyspieszac tetno, co zwigksza ryzyko choréb serca.
Imniejszenie wydajnosci pracy: Hafas utrudnia koncentracje i
obniza wydajnos¢ pracy, co moze prowadzi¢ do zwiekszenia
liczby btedow i wypadkow.

Jak sie chroni¢ przed hatasem?

Najlepiej kompleksowo, obejmowac¢ zarowno srodki techniczne
(Ekrany akustyczne umieszczone miedzy stanowiskami pracy lub
wykorzystanie materiatow dzwiekochtonnych do wykonczenia
$cian, sufitow i podtdg oraz srodki ochrony indywidualnej: W
przypadku, gdy nie jest mozliwe catkowite wyeliminowanie ha-
fasu, pracownicy powinni by¢ wyposazeni w odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej, takie jak ochronniki stuchu (nauszniki) lub
wktadki przeciwhatasowe (stopery).

Pamigtajmy! Odpowiednie Srodki ochrony indywidualnej sg inwe-
stycjg w nasze zdrowie.

Tak jak naprawe samochodu przeprowadzamy etapami, tak srodki
ochrony indywidualnej powinnismy dostosowac do etapu pracy,
w ktorym jestesmy. Nie przy kazdej czynnosci bedg nas obowia-
zywaty te same ochrony.

Wyrobi¢ w sobie nawyk, ktéry z czasem stanie sie dla nas czyms
normalnym, bedzie zasadg wedfug ktorej postepujemy lub ktorg
wyznajemy.
Dobrego dnia )

Starszy specjalista ds. bhp | Roksana Grzelak
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Wedtug danych GUS rosnie liczba osob, ktore kazdego roku sq poszkodowane w wypadkach przy pracy. To
najlepiej dowodzi, ze kwestie BHP powinny stac sie priorytetem dla kazdego pracodawcy — szczegolnie w
przypadku zawodow najbardziej narazonych na ryzyko urazow. Przedstawiciele firm dostarczajqcych profe-
sjonalne srodki ochrony zauwazajq jednak, ze wsrod odbiorcow rosnie swiadomos¢ tego, ze akcesoria BHP
powinny by¢ najwyzszej jakosci. Oferta rynkowa jest dzis niezwykle bogata, a dostepne produkty sq nie tylko
bezpieczne i przetestowane, ale tez coraz bardziej innowacyjne.

Bezpieczenstwo w pracy
wymaga profesjonalnej ochrony

Jak podaje GUS, tylko w pierwszym kwartale br. zgtoszono ponad
15 tysiecy osob, ktore miaty jakis rodzaj wypadku przy pracy. To
niemal 8 proc. wiecej w poréwnaniu z pierwszym kwartatem roku
2023. Dane za caty ubiegty rok moéwig, ze zgtaszane urazy do-

tyczyty najczesciej konczyn gornych i dolnych oraz gtowy, ktore
tgcznie odpowiadaty za ok. 90 proc. wszystkich obrazen w trakcie
pracy. Cho¢ przyczyng wiekszosci wypadkow byto nieprawidtowe
zachowanie pracownika, to wielu z ich negatywnych skutkow
mozna by byto unikng¢, dzieki zastosowaniu profesjonalnych
srodkow ochrony.

— Liczba wypadkow w pracy niestety nie maleje, ale niemal na
kazde zagrozenie znajduje sie odpowiedZ w postaci odpowied-
niego srodka ochrony. Mamy wiec profesjonalne kaski i hetmy
chronigce gtowe, okulary, gogle i przytbice zabezpieczajqce
przed urazami wzroku, odziez roboczq, rekawice czy nakolan-
niki chroniqce koriczyny i cate ciato, a nawet ochronniki stuchu
dopasowujqgce sie do poziomu hatasu. Zestaw srodkow ochrony
mozna dobrac¢ pod kqtem zagrozen typowych dla pracy w kon-
kretnych zawodach, takich jak spawacz, stolarz czy lesnik. Takie
profesjonalne, a wrecz spersonalizowane rozwigzania sq coraz
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czesciej poszukiwane przez odbiorcow, ktorzy doceniajg wartos¢
produktow wysokiej jakosci — mowi Ewa Paprocka, Product Ma-
nager Warth Polska.

Wielokierunkowa ochrona gtowy

Wedtug statystyk GUS, ponad 10 proc. poszkodowanych w
wypadkach przy pracy w 2023 roku zgtaszato urazy gtowy.
Cho¢ zdecydowanie czesciej dochodzito do obrazen konczyn,
to witasnie te zwigzane z gtowg sg potencjalnie najbardziej nie-
bezpieczne. Narazone sg na nie szczegodlnie 0soby pracujgce
na budowach, w magazynach, przy pracach lesnych, a w koncu
gornicy. Najwieksze ryzyko stanowig tam przedmioty spadajgce
z wysokosci, ale tez zderzenia z obiektami znajdujgcymi sie w
miejscu pracy. Skutkiem moze by¢ wstrzasnienie mozgu, urazy
mechaniczne, ale takze uszkodzenie wzroku czy stuchu.

— Podstawowq formq zabezpieczenia gtowy sq przemystowe
hetmy i kaski, ktore powinny chroni¢ przed urazami mechanicz-
nymi, odpryskami metali, by¢ odporne na wysokq temperature.
Dobrze jesli sq rowniez certyfikowane do pracy na wysokosci.
Zazwyczaj kaski testowane sq pod kqtem pionowych uderzen
z gory, tymczasem uderzenie moze zdarzy¢ sie takze z boku
lub z tytu. W takich przypadkach doskonale sprawdza sie sys-
tem MIPS, w ktory wyposazone sq nasze najnowsze hetmy serii
SH3000. System ten stanowi specjalna wewnetrzna wktadka,
dzieki ktorej wstrzqsy spowodowane uderzeniem nie sq prze-
noszone ze skorupy hetmu na gtowe i mézg — komentuje Ewa
Paprocka, Product Manager Wurth Polska.

Innowacje w ochronie stuchu

Zabezpieczenie stuchu konieczne jest wszedzie tam, gdzie przy
pracy wystepuje podwyzszony poziom hatasu. Operatorzy mto-
tow pneumatycznych, ciezkiego sprzetu czy pit mechanicznych
Z pewnoscig nalezg do tych, ktérzy na hatas w pracy narazeni sg
najbardziej. Zgodnie z przepisami, o ochrone stuchu pracownika
nalezy zadba¢ obowigzkowo, kiedy hatas wynosi powyzej 85 dB.
Najczesciej stosowanymi metodami sg wtedy ochronniki stuchu
i stopery. Czesto majg one jednak staty poziom ttumienia hata-
su — tylko do okreslonej wartosci. Dostepne na rynku nowosci
produktowe oferujg jednak znacznie bardziej zaawansowane
rozwigzania.

Przyktadem mogag by¢ aktywne ochronniki stuchu znajdujace sie
w najnowszej ofercie Wirth Polska. Dzieki zastosowanym z nich
innowacyjnym rozwigzaniom sg one w stanie aktywnie wytapy-
wac poziom hatasu na zewnatrz i redukowa¢ go do pozadanego
poziomu. Poza swoimi wtasciwosciami ochronnymi, produkt ten
zapewnia takze wysoki komfort pracy. Ochronniki majg zintegro-
wane mikrofony dzwieku przestrzennego oraz klawisze funkcyj-
ne, fatwe do wyczucia nawet w rekawiczkach. Co wiecej, dzieki
systemowi Bluetooth umozliwiajg potaczenie z telefonem lub

radiem. Podobne wfasciwosci cechujg rowniez kolejng nowose
WuUrth Polska, ktorg sg aktywne stopery ISOtunes FREE AWARE
EN352.

BHP wysokich lotow

Myslgc o ochronie ciata w czasie pracy w niebezpiecznych warun-
kach nie mozna zapomnie¢ o zadnej jego czesci. Kombinezony
chronigce przed pytem i ptynami, rekawice utatwiajgce pewny,
bezpieczny chwyt i zabezpieczajgce przed rozpuszczalnikami i
smarami czy profesjonalne obuwie robocze to czesto podsta-
wowe akcesoria. Przy wyborze najlepszych srodkow ochrony w
miejscu pracy nalezy kierowac sig przede wszystkim ich nieza-
wodnoscig i wysokg jakoscig. Wazny jest jednak takze komfort
pracownika. Odpowiednio dobrane ubrania i akcesoria mogg
bowiem poprawi¢ nie tylko bezpieczenstwo, ale tez zwiekszy¢
efektywnos¢ pracy.

Produkty BHP sg dostepne w e-sklepie: www.wurth.pl, sklepach
stacjonarnych oraz u przedstawicieli handlowych Warth Polska.

O Wiirth Polska

Wirth Polska jest liderem w technice zamocowan i dystrybucji produktéw dla
profesjonalistéw, obecnym na polskim rynku ponad 34 lata. To nowoczesna fir-
ma i wiarygodny, stabilny pracodawca, ktéry zatrudnia ponad 800 pracownikow,
z czego ponad 500 w Dziale Sprzedazy podzielonym na 7 obszaréw — Auto,
Cargo (w tym Agro), Drewno, Budownictwo, Metal, Instalacje i Budownictwo
Inwestycje. Wirth Polska posiada 50 sklepéw stacjonarnych oraz rozbudowany
sklep internetowy, ktéry zapewnia mozliwo$¢ zakupéw 24h na dobe bez wycho-
dzenia z domu. Centrala firmy i nowoczesne centrum logistyczne znajdujg sie w
Warszawie. Koncern prowadzi sprzedaz wytgcznie firmom i osobom prowadzg-
cym dziatalno$¢ gospodarcza. Wigcej informacji o Wiirth Polska pod linkiem.
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Od jakiegos czasu dostrzec mozna w orzecznictwie sqdow powszechnych w sprawach roszczen serwisow na-
prawczych z umow Autocasco przeciwko Towarzystwom Ubezpieczen wnikliwg analize zapisow OWU AC. By¢
moze spowodowane to zostato lawing spraw przeciwko bankom o niewazne zapisy w umowach kredytowych.
Skutek niewqtpliwie powinien zyskac¢ aprobate serwisow blacharsko-lakierniczych.

Sady zaczynajg czytac Ogolne Warunki Ubezpieczenia AutoCasco
jak umowy kredytowe i ... doszukujg sie niewaznosci ich zapisow!

Dlaczego?

Nalezy sobie powiedzie¢ wprost, ze w realiach rynku napraw po-
jazdoéw przez wyspecjalizowane warsztaty naprawcze nie istnieje
w praktyce pojecie stawki sredniej. Takie bowiem ujecie stawki
powoduje znieksztatcenie realiow rynkowych, gdyz zupetnie po-
mija przestanke standardu $wiadczonych ustug naprawczych oraz
wyposazenia warsztatu oraz wyszkolenia personelu. Dostrzegaja
to tez sady wskazujac, ze do mglistego sformutowania, jakim jest
JSrednia stawka stosowana przez warsztaty”, jest zapisem niewaz-
nym, ewidentnie celowo sformutowanym przez ubezpieczyciela
W niejasny sposob, w celu instrumentalnego wykorzystywania go
w toku postepowan likwidacyjnych. Niewatpliwie omawiany zapis
zmierza do okreslenia wysokosci swiadczenia pienieznego zakta-
du ubezpieczen. Odwotuje sie jednak do stawki ustalonej przez
zaktad ubezpieczen, bez wskazania jednoznacznych kryteriow do-
boru. W istocie rzeczy autor ogolnych warunkdéw ubezpieczenia
pozostawit zaktfadowi ubezpieczen petng dowolnos¢ w ustaleniu
stawki wyznaczajgcej koszt naprawy pojazdu. Taka redakcja ogol-
nych warunkow ubezpieczenia raiaco narusza interesy ubezpieczo-
nego, formalnie umotiliwiajac zakladowi ubezpieczenn samodzielne
ksztattowanie rozmiaru obowiazku odszkodowawczego. Majac na
uwadze powyzsze, sady dochodzg do przekonania, ze omawiane
postanowienia OWU nie spetniajg kryteriow przewidzianych w art.
15 ust. 3 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2015 r. o dziatalnosci ubez-
pieczeniowej i reasekuracyjnej (Dz.U. z 2022 r, poz. 2283, t. j.).
Zgodnie z tym przepisem, umowa ubezpieczenia, 0goélne warunki

ubezpieczenia oraz inne wzorce umowy sg formutowane jedno-
znacznie i w sposob zrozumiaty. Wobec niejednoznacznego okre-
Slenia kryteriow, przy ktorych zastosowaniu zaktad ubezpieczen
ustala wartos¢ swojego obowigzku, niejednoznaczne sformuto-
wanie nalezy interpretowac na korzys¢ ubezpieczonego, zgodnie
z art. 15 ust. 5 tej samej ustawy. Stosujac art. 15 ust. 5 ustawy z
dnia 11 wrzesnia 2015 r., sad decyduje sie uwzgledni¢ najbardziej
korzystng dla ubezpieczonych interpretacje. Rozmiar obowigzku
odszkodowawczego powinna, w okolicznosciach konkretnej spra-
wy, wyznaczac zatem stawka stosowana przez warsztat, ktoremu
zlecono naprawe.

Analogicznie sady oceniaja pojawiajace si¢ w OWU AC pojecie ,.cen
ustug stosowanych przez warsztaty poréwnywalnej kategorii do
warsztatu wykonujgcego naprawe, dziatajqgce na terenie miejsca na-
prawy pojazdu”. Termin ten rowniez jest niejednoznaczny i budzi
liczne watpliwosci interpretacyjne, a zatem nie moze byc¢ inter-
pretowany na niekorzys¢ serwisu naprawczego. W szczegolnosci
Zas nie moze byc¢ interpretowany w ten sposob, ze poszkodowany
powinien dokonywa¢ naprawy w warsztacie wspofpracujgcym z
pozwanym ubezpieczycielem i udzielajgcym ewentualnych znizek
lub rabatéw na ustugi. Takie rozumienie — jak stwierdzajg sady
- prowadzitoby do nieuprawnionego monopolu pewnych podmio-
tow oraz uzyskania przez nie nieuzasadnionej przewagi rynkowej,
a takze statoby w sprzecznosci z istotg odszkodowania.

Adwokat Magdalena Rok-Konopa
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Krzyzowka Lakiernicza
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Poziomo: C1 technika naktadania powtok lakierniczych z wykorzy-
staniem zjawiska elektrofrezy. M2 facina potoczna. A3 Wada powierzch-
ni malowanej widoczna”gotym okiem”. L4 znajdowane w powfoce po
lakierowaniu w nieodpowiednich wrunkach. D5 nastepuje po zmieszaniu
bazy z utwardzaczem. N6 reguluje przeplyw cieczy. G7 Catkowity brak
snu. A8 sporzgdzony po testach. G9 Rafael.... Hiszpanski tenisista. A10
ukrainski odpowiednik sylwestra. K10 Smar do ochrony przed korozjg.
A12 brytyjska marka samochodéw motocykli. 112 Sprezystosé objeto-
Sciowa. 114 Pracy ma w brud wsréd bréd. B15 Rodzaj mopa z rozple-
cionych lin do zbierania wody z poktadu statku. 117 wykonianie zlecenia.
A18 uzywany tuz przed aplikacja.

Sposréd nadestanych prawidiowych rozwigzan wylosowaliSmy 5 oséb,
ktore otrzymaty upominki od firmy TROTON:

LISTA ZWYCIEZCOW KRZYZOWKA — LAKIERNIK NR 83

IURAWIK DAMIAN KOSZEWSKI PAWEE DYDUCH KAROLINA
0SICKI DAMIAN JARONSKA WIKTORIA

Milena Lewandowska
Pionowo: A2 Skfadnik najskuteczniejszych preparatéw do usuwania
powtok lakierowych. B15 Obnizajg warto$¢ drewna. C6 talk lub kreda w
farbie. E1 najblizej stotka. E7 czytelnik ,Lakiernika”. G1 ...test -badajg
odporno$¢ powltoki na warunki atmosferyczne/test starzeniowy. G9 Prze-
giecie. I3 Duzy waz z rodziny dusicieli. K9 Miejsce pracy lakiernika. L3
sproszkowane szkto. M9 Ciato krystaliczne, nierozpuszczalne w wodzie.
01 opakowanie lakieru. 08 Dawniej podatek od kawaleréow. 015 na dnie
puszki w starym podkiadzie. Q9 Watek, fabuta. Q15 Belka na maszcie.
R1 Numer identyfikacji podatnika. R5 sie¢ rybcka.

5 oséb, ktore nadesla
prawidlowe rozwiazania
otrzyma: zestaw nowych
kosmetykow marki BRAYT.

Rozwigzania prosze
przysyla¢ poczta na adres:
TROTON

Zabrowo 14a,

78-120 Goscino
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WIELOLETNIE
DOSWIADCZENIE

NAJWYZSZA
JAKOSC
PRODUKTU

DBALOSC
O SRODOWISKO

WARSZAWA

Tomasz Ziemichod

+48 604 821 044
t.ziemichod@troton.com.pl

POZNAN

Grzegorz Szewczuk

+48 602 712 435
g.szewczuk@troton.com.pl

GLIWCE

Tomasz Mezyk

+48 664 434 885
t.mezyk@troton.com.pl

GDANSK

Tomasz Grzendzicki

+48 664 434 988
t.grzendzicki@troton.com.pl

KRAKOW

Grzegorz Bieniek

+48 664 435 877
g.bieniek@troton.com.pl

TROTON

TROTON Sp. z o.0.
Zabrowo 143,

/78-120 Goscino,

tel/fax +48 9435 126 22
troton@troton.com.pl,
www.troton.pl



