ellediEikicrnikow i blacharzy

www.lakiernik.com.pl  nr 7 K\Ml@C|en 2023 ISSN 1509-4774

bezharwne - jakle sq ich rodzaje
od nich oczekujemy Y%y

ifczeqo)

str., 4
| ACD

\Zabezpleczeme aniypo ‘ostowe

gjggzl 7 laminatu’ 41

Lutospawanie

Irossive PIOH cfic

w naprawach karose i
o1 (B) —




IMULTI
SFULLER [\

CRYL

ILLER
1

RYLIC PRIMER

| _.,::?E:?"‘.
| M2ﬂ9%!3 HS 51 _
k E RAPID DRYING =

 CRYLIC FiLLER
tAp

ACRYLIC PRIMER

.......

" Nowa odstona

’ - - m y & -
wysokKkiej jakosci
TROTON to 45 lat doswiadczenia w branzy lakierniczej.

Chcemy, abyscie byli Panstwo uczestnikami kolejnego etapu rozwoju
naszej firmy! | |

Produkty Master, Inter Troton i Multi Fiiller w nowej odstonie bedg sukcesywnie zastepowac istniejace,

od poczatku 2023 roku.
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NAGRODA GLOWNA

STATUETKA

NAGRODY FAIR PLAY

TROTON [ NOVOL
WSROD 10 NAJLEPSZYCH
FIRM W POLSCE

W pigtek, 25 listopada 2022 roku, w Pa-
facu Kultury i Nauki odbyta sie Wielka Gala
podsumowujgca 25. edycje programu
Przedsiebiorstwo Fair Play. Laureatom
— firmom z catej Polski wreczono certyfi-
katy oraz nagrody specjalne. Gale uswiet-
nit wystep Katarzyny Cerekwickiej.

ldeg programu jest zachecenie wszystkich
firm w Polsce do zachowan etycznych
i wprowadzenia stosownych zmian nie
tylko w wewnetrznej organizacji pracy, ale
takze do ksztattowania pozytywnych rela-
cji ze spotecznoscig lokalng oraz dbatosci
o srodowisko naturalne. Przedsiebiorstwa
biorgce udziat w programie, respektujac
wartosci etyczne na co dzien, doskonale
radzg sobie na rynku odnoszac sukcesy
gospodarcze. Potwierdza to teze, ze etyka
i biznes nie sg sprzeczne.

Wsrod 10 nagrodzonych Nagrodg Gtowng
firm znalazty sie dwie firmy z naszej bran-
zy NOVOL oraz TROTON.

Nagrode gtéwna — Statuetke Przedsighior-
stwo Fair Play 2022 przyznano 10 najlep-
szym firmom:

H Cementownia Warta S.A.,
Trebaczew, todzkie;

B Ict Poland Sp. z 0.0., KOstrzyn
nad Odrg, lubuskie;

H NOVOL Sp. z 0.0., Komorniki,
wielkopolskie;

B Polmass S.A., Bydgoszcz,
kujawsko-pomorskie;

B SI-Consulting Sp. z 0.0, \Wroctaw,
dolnoslgskie;

B Tarczyiski SPOLKA AKCYINA,
Ujezdziec Maty, dolnoslgskie;

B Tip Spz Loo, DzieCmierowo,
wielkopolskie;

B Torpol Spétka z 0.0., SzCzuczyn,
podlaskie;

H Troton Polska Sp. z o0.0., Z3browo,
zachodniopomorskie;

B VOSTER Drzwi Zarzecze, podkarpackie

Troton w edycji 2022 tego programu
zostat wyrdzniony Statuetkg za prowa-
dzenie dziatalnosci z mysla o otoczeniu
i wszystkich interesariuszach firmy oraz
przysztych pokoleniach w potgczeniu z
wrazliwoscig na potrzeby pojawiajace sig
JLtuiteraz”. Firma aktywnie i systematycz-
nie wspiera roznorodne inicjatywy lokalne
i motywuje spotecznos¢ do ich realizacji,
a takze przekazata znaczace $rodki na po-
moc ofiarom wojny w Ukrainie.
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Naprawa zbiornika paliwa
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Harley-Davidson, wersja
limitowana rocznicowa
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strefa lakiernika

W systemach lakierow dwu- lub wielowarstwowych zewnetrzng warstwqg zamykajgcq catq naprawiang
powtoke jest lakier bezbarwny. Gtownym zadaniem dla lakieru bezbarwnego, obok walorow estetycznych,
Jjest ochrona powtoki przed erozjq z otoczenia, zadrapaniem bqdZz pochtanianiem oparow lub cieczy oraz

odbarwianiem podczas emisji promieniowania UV.

Lakiery bezbarwne —

Autor: Mieczystaw Sieczkowski, Mirostaw Rutkowski

jakie sg ich rodzaje

| Czego od nich oczekujemy

Lakier bezbarwny ma za zadanie pofgczenie sie z warstwg spodnig
kolorowg lub bezbarwng. Warstwa barwna to zazwyczaj lakier
bazowy, kolorowy, solidowy badZ niejednorodny, z elementami
odbijajgcymi badz rozszczepiajgcymi swiatto dla uzyskiwania wspa-
niatych efektéw wizualnych. W ekskluzywnych wylakierowaniach,
przy wielowarstwowej powtoce, faczy sie z przeszlifowang warstwg
barwionego lakieru bezbarwnego w celu uzyskania lepszego poty-
sku oraz gtadkosci.

CRYSTAL
HS 2:1

ZIRCON
MS 2:1

DIAMENT
| MS 2:1

Na rynku mamy wszelkie mozliwe rodzaje lakierow bezbarwnych
dla lakierowania pojazdow samochodowych. O niskiej zawartosci
czesci statych ponizej 30% — LS (od Low Solid ang.) — np. w aero-
zolach do zaprawek, przez lakiery budzetowe o $redniej zawartosci
czesci statych okoto 40% — MS (od Medium Solid), nastepny rodzaj
to lakiery o wysokiej zawartosci czesci statych okoto 50% - HS
(High Solid), a najlepsze to lakiery o bardzo duzej zawartosci cze-
$ci statych okoto 60% - VHS (Very High Solid). Charakterystyczne
jest to, ze im mniej czesci statych w lakierze, tym wiecej nalezy
dodawac rozcienczalnikow w celu przygotowania mieszaniny do
aplikacji, oraz wiecej warstw nalezy naktadac na powierzchnie, aby
uzyska¢ wtasciwe pokrycie lakierem bezbarwnym w granicach 50
— 60 pm. Niestety, nadmiar rozcienczalnikow wptywa na potysk la-
kieru - traci on potysk w czasie eksploatacji, co wymaga od czasu
do czasu polerowania badz dodatkowej warstwy nabtyszczajacej.
Jedynie lakiery klasy VHS nie wymagajg dodawania rozcienczalni-
kow podczas aplikacji — wystarcza dodatek utwardzacza w pro-
porcji zgodnej z instrukcja, przez co zajmujg najwyzsze miejsce w
hierarchii lakieréw rozcienczalnikowych.

W ostatnich latach pojawity sig lakiery bezbarwne na nosniku wod-
nym, charakteryzujgcym sie wymagajgca technologig aplikacji oraz
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suszenia. Zaletg jego jest niewielka wartos¢ LZO czyli zawartos¢
rozcienczalnikow organicznych. Nie jest to zbyt popularny lakier
bezbarwny w warsztatach, stosowany jest tam gdzie wymagania
srodowiskowe tego wymagajg. A szkoda, bo produkt jest bardzo
nowatorski.

Ostatnio zawitata do warsztatow technologia lakierow utwardza-
nych promieniowaniem UV. Z punktu widzenia ekonomii, rozwigza-
nie znakomite, bo nie wymaga dtugiego czasu odparowania oraz
nie wymaga podgrzewania mas powietrza do suszenia. Dzi$ suszy
sie je reczng lampg UV, lecz trwajg proby stosowania odpowiednio
przystosowanych lamp LED . Czas aplikacji z suszeniem jednego
elementu to okoto 6 — 8 minut i gotowe. Czyli taniej i szybciej.
Czy na pewno taniej i szybciej? W naszym klimacie niezbedna jest
kabina, aby aplikacje prowadzi¢ w temperaturze przeptywajgcego
powietrza +/- 23 °C. Suszenie tez wymaga przeptywu powietrza,
bo dopdki lakier nie wyschnie, wtracenia mogg sie wklei¢ w mokra
powtoke, a polerowa¢ mozna tylko przez godzine po utwardzeniu.
Z uwagi na to, ze proces suszenia dotychczas uzywanych lakierow
trwa od 15 do 30 minut, a zazwyczaj ,waskim gardtem” warsztatu
jest kabina lakiernicza, to warto przekalkulowac czy rzeczywiscie
caty proces bedzie korzystny. Wszak lakiery utwardzane UV s3
znacznie drozsze...

Dla potrzeb branzy w niewielkich ilosciach produkowane sg lakiery
bezbarwne specjalne, posiadajgce specyficzne witasciwosci. Przy-
ktadem jest lakier nie faczacy sie z lakierem aerozolowym i dajacy
sie zmywac w fatwy sposob. Stosowany jest jako ochrona przed
szalejacymi grafficiarzami w transporcie kolejowym czy autobuso-
wym. Innym przyktadem bedzie lakier bezbarwny, w ktérym nie-
wielkie zarysowania bez przeciecia powtoki lakieru pod wptywem
promieniowania IR samoistnie sie usuwajg sie tworzac wygtadzong
powierzchnie. Jeszcze innym jest produkt o zwiekszonej odporno-
$Ci na zarysowanie i scieranie.

strefa lakiernika

Kazdy z lakieréw w instrukcji posiada opis procesu aplikowania i
polerowania. Zawsze rozpoczynajac prace z nowymi materiatami
warto sie zapoznac zaréwno z kartg produktu, jak i z instrukcjg
stosowania, bowiem przez niewtasciwe stosowanie mozna narobic¢
sobie sporo ktopotow.

e
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strefa lakiernika

Firma Harley-Davidson co piec¢ lat przygotowuje wersje rocznicowe. Wyrdznia je gtownie lakierowanie,
kolorystyka oraz emblematy i inne elementy, nawiqgzujqce do rocznicy powstania firmy.

Naprawa zbiornika paliwa
W oryginalnym lakierowaniu Harley-Davidson,
wersja limitowana rocznicowa
110 Anniversary Bronze

Tym razem opisze naprawe zbiornika paliwa z 2013 roku czyli na
110 lat firmy. Zbiornik trafit do mnie z mocnym uszkodzeniem,
wiec naprawe zaczniemy od pracy blacharza , ktory doprowadzi
zbiornik do poprzedniego ksztattu. Mam to szczescie, ze od lat
wspotpracuje z bardzo dobrym fachowcem w tej dziedzinie. To
bardzo utatwia mi dalszg prace.

Kazdy lakiernik wie, ze im lepiej zrobiona naprawa blacharska, tym
przyjemniej sie pracuje na etapie przygotowania powierzchni do
lakierownia. Klienci rowniez oczekujg naprawy na wysokim pozio-
mie, wiec nie chcg aby elementy byty grubo szpachlowane. Dlatego
gdy naprawa jest zbyt powazna i nie ma sensu np. ze wzgledow
finansowych, wymieniamy elementy na uzywane, oryginalne w
dobrym stanie lub naprawiamy profesjonalnie tak, jak w tym przy-
padku. Zawsze konsultujemy z klientem mozliwos¢ i sens naprawy
elementu.

Nalezy pamietac¢, ze przed przystapieniem do naprawy nalezy zro-
bi¢ pomiary naklejenia emblematow, paskow. Trzeba dobrac kolory,
wykona¢ zdjecia itd. Tak, aby mie¢ wszystkie niezbedne dane do
odtworzenia. Mozna to zrobi¢ pdzniej, jesli istnieje taka mozliwosc.
Zabezpieczamy rowniez wszystkie miejsca, ktore nie bedg lakiero-
wane - wlew paliwa, miejsce montazu pompy oraz przewodow.
Po naprawie blacharskiej przystepuje do przygotowania po-
wierzchni na pierwszy etap pracy, do szlifowania miejsca, w kto-
rym bedzie natozony podktad.
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Po wyszlifowaniu oraz wyczyszczeniu, naktadam na gotg blache
dwie cienkie warstwy podktadu epoksydowego. Przy takich napra-
wach uzywam Spectral 385-00. Tworzy on zabezpieczenie antyko-
rozyjne oraz podktad pod kolejny produkt.

Kolejnym etapem jest wyréwnanie powierzchni. Mimo, ze blacharz
wykonat naprawe bardzo dobrze, wymaga ona lekkiego wyréwna-
nia. W tym celu nie uzywam tradycyjnej szpachlowki, bo zasto-
sowanie podktadu poliestrowego bardzo ufatwia prace. Podkfad
poliestrowy Novol Protect 380, po potozeniu zalewa drobne rysy;,
nierownosci, tworzac jednolitg powtoke, bardzo fatwg do obrobki.
Co wazne, w odroznieniu od zwyktej szpachldwki, nie ma ryzyka
przeszlifowania do gotej blachy. Warstwa podktadu poliestrowego
nie jest gruba i po wyszlifowaniu zostaje go niewiele, a co naj-
wazniejsze, ten podktad jest jednym z produktdw o najmniejszym
skurczu po utwardzeniu. Wychodze wiec z zatozenia, ze lepiej jest
uzy¢ tego podktadu, niz dawac grube warstwy podktadu akrylowe-
go. Podktad poliestrowy szlifuje az do uzyskania idealnie rowniej
powierzchni (gradacje papieru 240-320).

Kiedy powierzchnia jest juz réwna i gtadka, mozna potozy¢ pod-
ktad akrylowy, ktéry po przygotowaniu wykonanym na poliestrze,
stanowi tylko izolacje i tto pod lakier. Nie jest on wypetnieniem,
wiec nie ma potrzeby potozenia grubych warstw.

W tym przypadku uzytem podktadu Novol N Dart filler koloru czar-
nego. Podkfad ten charakteryzuje sie szybkim schnigciem oraz
gtadka powierzchnig. Jego zaletg jest wielofunkcyjnos¢. Mozna go
stosowac jako podktad grubszy z suszeniem i szlifowaniem oraz w
wersji mokro na mokro.

Po wygrzaniu zbiornika w temperaturze 55 stopni i pozostawieniu
na kilkanascie godzin, przygotowuje zbiornik do wtasciwego lakie-
rowania, czyli potozenia bazy.

Catos¢ szlifuje mechanicznie papierem 600-800 na sucho, popra-
wiam miejsca trudno dostepne recznie. Tak przygotowany zbiornik
jest gotowy do potozenia bazy w odpowiednich kolorach.
Kolorystyka w tej wersji, na pierwszy rzut oka nie wyglada moze
na skomplikowang, a kolory nie sg wyjgtkowe. Jednak po blizszym
przyjrzeniu sie wida¢, ze na obu kolorach jest dodatek ziarna,
obecnego w lakierze bezbarwnym. Dodatek ten to specjalny
proszek Cristal, w kolorze ztotym, o grubosci 200 mikronow,
czyli duzo grubszy od pigmentdéw dostepnych w mieszalnikach
samochodowych. Dodanie xyralika czy tez perty, niestety nie daje
zamierzonego efektu, wiec aby odtworzy¢ ten kolor, nalezy uzy¢
wiasnie dodatku Cristal do lakieru bezbarwnego.

Kolory gtowne to: Anniversary Bronze czyli bragzowy metalik/ perta
oraz Vivid black czyli czarny solid. Na catos¢ ktadziemy dodatek
ztote ziarno w lakierze bezbarwnym i oczywiscie paski rozdzielajgc
w kolorze czerwonym i miedzianym

Jesli chodzi o kolory motocyklowe, o ktérych miatem przyjem-
nos¢ napisa¢ w poprzednim numerze Lakiernika, nie jest to fatwy
temat. W wigkszosci mam opracowane witasne receptury, gdyz
wielu koloréw nie mozna zrobi¢ z pigmentow dostepnych w mie-
szalnikach samochodowych. W przypadku koloréw brgzowego i

strefa lakiernika

czarnego hie ma problemu z ich wykonaniem, poniewaz sg to
zwykte bazy. Jedynie dodatek do lakieru to pigment specjalny.
Kolor paskow rowniez najczesciej trzeba dobiera¢ samemu, po-
niewaz nie ma na to receptur.

Po przygotowaniu koloréw, czyli lakierow bazowych, przyszedt
czas na lakierowanie. Jako pierwszy ktade kolor czarny solid. Kolor
ma sie znalez¢ na bokach zbiornika, ale baze nalezy potozy¢ na
wiekszej powierzchni. Po wyschnieciu bazy, po okoto 40 minutach,
przystepuje do doktadnego odmierzenia linii tgczenia sie dwodch ko-
lorow, ktora przebiega pod paskiem miedzianym. Nalezy doktadnie
wyklei¢ te dwa pola po obu stronach zbiornika tasma liniowa, po
czym zamaskowac tasma papierowg pole, ktore zostaje czarne.
Przy wyklejaniu nalezy zwroci¢ uwage na symetrie, ksztatt itd. Oba
czarne pola muszg by¢ jednakowe. Jest z tym oczywiscie troche
zabawy, mierzenia itd. Tu przydajg sie pomiary, o ktorych pisatem
wczesniej. Gdy juz wszystko jest zaklejone i zabezpieczone, mozna
potozy¢ kolor brazowy. Kolejnos¢ naktadania kolorow w tym przy-
padku nie jest wazna. Mozna jako pierwszy zrobi¢ braz, a potem
czern, jednak przy innych kolorach np. trzywarstwowych, stabo
kryjacych itd., nalezy dobrze przemysle¢ kolejnos¢, bo ma ona
zasadniczy wptyw na jakos¢ lakierowania.

Po potozeniu i wysuszeniu koloru bragzowego, mozna usungc
tasmy. W ten oto sposdb mamy juz zbiornik w dwoch kolorach i

:MULT
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Zabrowo 14A
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teraz mozna pokry¢ catosc lakierem bezbarwnym, z dodatkiem
ztotego ziarna Cristal. Nalezy zwroci¢ szczegdlina uwage by nafo-
zy¢ odpowiednia ilos¢. Ziarna nie moze by¢ zbyt mato i odwrotnie,
bo element nie bedzie pasowat do reszty. W tym celu nalezy kon-
trolowac w czasie lakierowania liczbe warstw , a co za tym idzie,
ilos¢ ziarna. Po pokryciu catosci lakierem z dodatkiem Cristal, wy-
grzewam zbiornik w celu dobrego utwardzenia w temperaturze 55
stopni przez 60 minut.

Mysle, ze wiele 0séb zastanawia sie, dlaczego nie robie paskow jako
pierwszych. Lakiernicy czesto to robig, bo z pozoru wydaje sie to
prostsze, ale czy rzeczywiscie? Postaram sie to wyttumaczy¢. Otoz
paski fabrycznie sg robione doktadnie tak samo i w tej kolejnosci,
w jakiej ja to robie, czyli na samym koncu. Fabryka H-D uzywa od
kilkudziesieciu lat tej samej technologii - paski sg malowane farbg
przez urzadzenie typu Beugler (jest to rolka, ktéra naktada farbe).
Przez lata zmienito sie tylko tyle, ze rolka zamontowana jest teraz
na ramieniu robota, ktory te paski naktada z wiekszg doktadnoscia.
Kiedys te [prace wykonywali ludzie. Ale sam proces pozostat prak-
tycznie niezmieniony - pasek jest malowany na tgczeniu kolorow
jako ostatni i na sam koniec caty element jest pokrywany lakierem
bezbarwnym. Robienie paskdw jako pierwsze, zaklejanie ich tasma
i dopiero wtedy lakierowanie gtébwnymi kolorami, nie daje zamie-
rzonego efektu, poniewaz wypuktos¢ oryginalnych paskow jest
odwrotna. Muszg by¢ lekko wyczuwalne. Przy kolorach trzywar-
stwowych i stabo kryjacych, gdzie trzeba ptozyc¢ kilka warstw bazy,
krawedz po odklejeniu tasmy jest bardzo gruba. przez co paski sg
wkleste, a nie wypukte. Nie wyglada to dobrze i moim zdaniem, ta
metoda nie jest prawidtowa. Przy tym lakierowaniu. na paskach nie
ma lakieru z ziarnem, wiec metoda z odwrotng kolejnoscig catko-
wicie odpada. Poprawna naprawa musi by¢ wykonana wtasnie tak,
jak opisatem. Jest po prostu najbardziej zblizona do fabrycznej. |
choc nie uzywam do robienia paskow Beuglera, to wygladajg one
bardzo podobnie do oryginalnych.

Przystepuje wigc do wykonania paskow. W tym celu nalezy
zmatowac caty zbiornik i wyrownac lakier na tgczeniu kolorow,
zniwelowac krawedz. Nastepnie tasmg odpowiadajgcy szerokosci
paska miedzianego, na tgczeniu kolorow naklejamy bardzo sta-
rannie pasek na catej dtugosci. Tasma musi by¢ naklejona rowno i
zakrywac taczenie koloréw. Tasma ta bedzie stanowita wyznacznik
dla kolejnych paskow. Nastepnie naklejamy tasme odpowiadajgcy
szerokosci przerwy miedzy paskami. Na tym zbiorniku zadanie jest
nieco utrudnione, gdyz przerwa miedzy paskami rozszerza sie od
2 mm do ponad 3 cm na catej dtugosci , wiec wczesniejsze pomiary
postuzg do poprawnego wyklejenia. Kolejna tasma ma szerokos¢
waskiego czerwonego paska. Tasmy naklejamy starannie, jedna
przy drugiej, na catej dtugosci. Na tym etapie mamy juz trzy paski,
czyli dwa kolory oraz przerwe. Pozostato naklei¢ po obu stronach
po jednym pasku. Tutaj szerokos¢ juz nie ma znaczenia, ale nie
polecam wezszej niz 3 mm. Bedzie tatwiej zakleja¢ boki.

Po wyklejeniu wszystkich paskdw, na zewnetrznych doklejamy
tasme papierowg na takiej szerokosci, aby dobrze zamaskowac.
Nastepnie wyciggamy jedng tasme, tam gdzie ma by¢ pasek
miedziany lub czerwony - kolejnos¢ nie ma znaczenia, Wczesniej
dobrang kolorystycznie baze naktadamy cienko aerografem i po
przeschnieciu zaklejamy namalowany pasek. Nastepnie wyciggamy
drugg tasme i malujemy pasek. Malowanie aerografem umozliwia
potozenie dos¢ cienkiej warstwy. Dzieki temu pasek ma delikatng i
rowng krawedz i wyglgda bardzo podobnie do oryginatu.
Ostatni etap lakierowania ,to pokrycie catosci lakierem bezbarw-
nym, tym razem bez dodatku ziarna. Do tego zadania uzywam
lakieru Spectral 565-00 lub Nfcc Classic Car. Oba zapewniajg piekny
wyglad i twardg powtoke. Po lakierowaniu wygrzewam element w
temp 55 stopni przez okoto 60 minut. Ostatnim etapem jest pole-
rowanie oraz naklejenie emblematow.

Patrycjusz Gaj
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POLIURETANOWA POWtrOKA
OCHRONNA Z EFEKTEM
STRUKTURALNYM

RANGERS - produkt stanowi ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi. Gwarantuje niezwykle mocna

i wytrzymata powtoke uretanowa 2K na nadbudowach
samochoddw typu pick-up, powierzchniach pojazdéw uzytkowych
o duzej tadownosci, samochodach terenowych, kempingowych,
przyczepach, SUV-ach itp.

Produkt daje efekt struktury i wystepuje w dwdch wariantach:

w kolorze czarnym oraz do zabarwienia na dowolny kolor.

ZALETY STOSOWANIA TROTON
RANGERS

—
N

roeNgers

?’.mﬂg e Zawiera filtry UV zapobiegajace blakniecia koloru
MMJ e Silne zabezpieczenie przed korozja

Odporny na dziatanie wysokich temperatur

Dziatanie dZzwiekochtonne

Mozliwosc¢ uzyskania struktury antyposlizgowej
(dodatek antyposlizgowy firmy Troton)

LASTOSOWANIE

¢ Jako srodek ochrony karoserii samochodow

» Jako podktad do samochodéw - szczegdlnie w przypadku renowacji

® Skrzynie samochodoéw terenowych

¢ Stopnie nadwozia

¢ Panele nadwozia

e Whnetrza bagaznika

e Podtogi SUV-ow

» Ostony rurowe

* Wneki kot



TROTON

PREMIUM UNweﬂ“
2K THINNER

C
\

PREMIUM UNIWERSALNY -
2 KOMPONENTOWY ROZCIENCZALNIK

Produkt przeznaczony do rozciericzania poliuretanowej powtoki ochronnej
Rangers. Rozcienczalnik jest mieszaning starannie dobranych,

wysokiej jakosci rozpuszczalnikow organicznych, doskonale zbilansowanych
w celu zwiekszenia wydajnosci produktéw Rangers.

Zapewnia prawidtowa aplikacje, rozlewnosc, wysychanie oraz uzyskanie
finalnego produktu o scisle okreslonych parametrach.

Nadaje sie rowniez do rozpuszczania innych produktow akrylowych.

ZESTAW DO APLIKACJI POW+tOKI
OCHRONNEJ

Pistolet natryskowy przeznaczony do naktadania poliuretanowej powtoki
ochronnej Rangers wyposazony w 2 uniwersalne aplikatory jednorazowego
uzytku. Zestaw pozwala na dalsza prace zawsze z czystym aplikatorem
unikajac dtugich czasow czyszczenia dyszy. W razie potrzeby uniwersalna
dysze spryskujaca mozna szybko wymieni¢ na nowa. Mozna jej rowniez
uzy¢ ponownie po umyciu za pomoca niewielkiej ilosci rozpuszczalnika
czyszczacego (dysza wykonana jest z materiatéw odpornych na dziatanie
rozpuszczalnikow).

Obracajac przednia dysze w zakresie od O mm do 5 mm, dostosowujemy
odpowiednie parametry aplikacji.

Dzieki zestawowi do aplikacji Rangers zyskujesz elastycznosc

i szybkosc¢ pracy!

W sktad zestawu wchodza:

1-czesciowy pistolet natryskowy
2 sztuki jednorazowych aplikatoréow wraz z rurka ssaca
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Krzysztof Podhorodecki, ekspert do spraw procesow likwidacji szkod, audytor, biegty sqdowy, wtasciciel firmy
Baspa Consulting. W rozmowie z Mirostawem Rutkowskim podkresla znaczenie zarzqdzania i certyfikowania

serwisu blacharsko-lakierniczego.

PostawiC na jakosc,

Mirostaw Rutkowski: Zostat Pan zaproszony przez firme NOVOL do
wygtoszenia wyktadu w czasie konferencji SPECTRALIZM. O czym
byta mowa?

Krzysztof Podhorodecki: Ten wyktad byt probg zakomunikowania
wiascicielom warsztatow blacharsko-lakierniczych przestania,
ktore probowatem wdrozy¢ jakies trzydziesci lat temu. Chodzi
0 to, zeby proébowali zarzagdza¢ swoim serwisem lepigj, niz robig
to do tej pory. Wiasciwie od lat dziewie¢dziesigtych metoda pla-
nowania procesu napraw i zarzadzania tym, co sie w warsztacie
odbywa, ze wzgledu na koszt roboczogodziny, byt lekcewazony.
W wigkszosci przypadkow wartosc faktury to byto bardzo duzo
czesci, troszke pracy i materiaty lakiernicze. Dzi$, w dobie kryzysu
dla wielu warsztatow, serwisdw autoryzowanych i nieautory-
zowanych, jest ostatni dzwonek do tego, zeby patrze¢ na to
dokfadnie, zaczac liczy¢, mierzy¢ i wykorzystac do tego doswiad-
czenia Europy Zachodniej w zarzadzaniu serwisami.

Statystycznie mamy w Polsce rownie duio jak w innych krajach ludzi
maqdrych, pomystowych i wyksztatconych. Po co zatem posithowaé
sie wzorami zagranicznymi?

Ja moéwie o modelach, ktore dajg na koncu tego catego procesu
zysk. Bo tak naprawde robimy to, aby te serwisy byty efektywne

wynagradzac prace

i przynosity zysk. Mamy ktopot w tym sensie, ze nadal proces
zarzadzania odbywa sie jak w latach dziewie¢dziesigtych, kiedy
to wtasciciel takiego niewielkiego serwisu sprawdzat na koniec
tygodnia w kieszeni czy mu co$ zostato, czy nie. Dzi$ juz nie ma
absolutnie na to miejsca. Trzeba to robi¢ duzo bardziej profesjo-
nalnie. | moja intencja, jako zewnetrznego eksperta zaproszone-
go juz po raz drugi do NOVOLA, wigzata sie z nadzieja, ze bede
miat okazje przekaza¢ gremium decydujgcemu o przysztosci
serwisow to kluczowe przestanie. Po pierwsze, ze musimy robic¢
naprawy bezpiecznie. Zeby robi¢ naprawy bezpiecznie, musimy
mie¢ dostep do technologii, odpowiednie narzedzia, oryginalne
czesci i musimy szkoli¢ ludzi. Ten warunek nie do konca i nie
wszedzie jest spetniany i audyty, ktore wykonuje miedzy innymi
dla organizacji TUV, wtaénie to ewidentnie pokazuja. Z tego tez
powodu bardzo mi zalezato, zeby przekazac takie kluczowe prze-
stanie marketingowe, ktére da mozliwos¢ podniesienia wartosci
stawek, ktore sg obecnie zanizone. Przestania, ze naprawiamy sa-
mochody w sposdb bezpieczny. Oznacza to, ze ktos, kto do tego
samochodu wsiada ze swoimi dzie¢mi, z rodzing, jest pewny, ze
naprawiony samochod zachowa sie tak samo, jak zachowatby sie
przed szkoda. Niestety, ten aspekt jest kompletnie niedocenia-
ny u nas i pukatem tutaj przy tych prezentacjach kilkakrotnie
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do $wiadomosci stuchaczy, zeby kupili ode mnie to przestanie i
zeby sprobowali przekazywac je na réznych poziomach; na stro-
nie internetowej, w broszurce, rozmowie doradcy... To, ze ten
kierowca, pan czy pani, trafit ze swoim samochodem do tego
serwisu, wigze sie z tym, ze to co bedzie zrobione nie tylko be-
dzie elegancko wygladato, bedzie tadne kolorystycznie, ze szpar
nie bedzie widac, ale przede wszystkim, ze samochod bedzie
bezpieczny.

Podkreslat Pan, Ze proporcje wartosci pracy w stosunku do wartosci
innych elementéw wyceny sq wyrainie niisze w Polsce od tego, jak
wyglqgda to w innych krajach. Skqd sie to bierze?

To jest taki proces, ktory obserwujemy w wielu innych dziedzi-
nach. Wartos¢ roboczogodziny, w jakiejkolwiek dziatalnosci w
Europie Zachodniej czy w Stanach, zostata przyjeta i wypraco-
wana przez wiele lat doswiadczen. Tak, jak to pokazywatem na
przyktadzie piekarni — piekarz sprzedaje umiejetnos¢ pieczenia
chleba i on potrzebuje do tego make, drozdze, piec, ale tak na-
prawde to, co on wnosi do tego biznesu, to jest jego praca. Tak
samo jest z serwisem blacharsko-lakierniczym. To, co wnosimy
do tego biznesu, to umiejetnosci naprawy samochodu. | my tego
nie docenialismy do tej pory.

To sie¢ zmienia?

Musi sie zmienic. Dzi$ jestesmy juz w sytuacji krytycznej. Oznacza
to, ze jezeli ktos pracowat na bardzo matej marzy, to osmiokrotny
wzrost kosztow gazu spowoduje, ze juz nie wystarczy tej marzy,
zeby pokry¢ tak znaczacy wzrost kosztow. Stad liczenie w ogole,
a wiec strat wewnetrznych, ptynnosci catego procesu naprawy,
dbania o to, zeby koszty wtasne byty minimalne, ale byty dobrze
ustawione oraz to, ze firma nie jest w stanie funkcjonowac przy
takiej stawce roboczogodziny, jaka jest obecnie, jest w tej chwili
kluczowe.

Przedstawiat Pan dosé pesymistyczny watek bankructw. Jak tego
uniknqé?

Zawsze w kryzysowych sytuacjach nastepuje podziat, na tych
ktorzy przetrwajg i tych, ktérzy bedg musieli zmieni¢ branze
poniewaz sposob zarzgdzania jest za staby, zeby tym wyzwa-
niom sprosta¢. Méwimy o zarzadzaniu kompletnym serwisem
blacharsko-lakierniczym, a wtasciwie fabrykg. Bo kazdy serwis, to
taka mata fabryczka. W tej matej fabryczce musimy przyjmowac
samochody, okreslac skale i rodzaje pracy, zamawia¢ czesci, za-
mawia¢ materiaty, musimy zarzadzac¢ ludzmi, ktorzy majg dzien
dobry, albo zty, musimy zarzadza¢ magazynem, a wiec w malej
skali to jest zarzgdzanie fabryka. Z tego tez powodu to jest takie
alarmowe dzwonienie, do tych, ktérzy chcg to zrozumiec i chca
sprobowac ten kryzys wykorzysta¢ na swojg korzysc. Musza
sie zmieni¢ wewnetrznie i sprobowac przebudowac koncept
organizacji swojego serwisu czy warsztatu w taki sposob, zeby
nie tylko przetrwat ten kryzys i zwalniat z powodu kosztow, ale
réwniez stat sie bardziej dochodowy. Zeby to zrobi¢ serwis musi
miec¢ to ,cos”, musi mie¢ jakis wyrdznik. Dzisiaj, mowitem o tym
wielokrotnie i jeszcze raz powtarzam, kluczowe przestanie musi
bazowac na bezpieczenstwie. Nie to ze malujemy, ze lakierujemy
samochody lepiej lub gorzej, to nie jest najwazniejsze. Dzisiaj
kluczowe przestanie ktore trzeba kupi¢” i przekaza¢ klientom,
umiesci¢ w broszurach, reklamach, na stronie internetowej, to
jest ,naprawiam bezpiecznie”.

strefa lakiernika

Jakie znaczenie ma przy tym komunikacie audyi?

O tym witasnie byta kolejna cze$¢ mojego wystgpienia. Ona wig-
zata sie z tym, ze jak chodze codziennie w to samo miegjsce, to
nie ma znaczenia czy, na przykfad kosz, stoi tutaj, czy w innym
miejscu. To przyktad wpadniecia w koleiny rutyny. Daje do roz-
wazenia dwie opcje. Pierwsza to jest taka bardziej oficjalna, do
wyréznienia sie. | jest to opcja niemieckiej organizacji TUV SUD,
ktorg proponuje. Od dwdch lat mamy takg mape interaktywng
serwisow, ktore uzyskaty pie¢, cztery i trzy gwiazdki w ramach
normy, czy moze raczej miary, ktora jest paneuropejska. Weryfi-
kujemy warsztaty zgodnie z tg miarg. To daje okreslony certyfi-
kat, no ale wigze sie z kosztem przeprowadzenia audytu. A ten
jest bardzo powazny, od procesu przyjecia do wydania samocho-
du, obejmuje wszystkie etapy, jest bardzo szczegotowy. Dzieki tej
szczegotowosci potwierdza europejskg jakos¢ serwisu, ktory sie
temu audytowi poddat. Druga, prostsza opcja, o ktorej mowitem,
wigze sie z audytem dotyczgcym pewnych niuansdéw organiza-
cyjnych, miejsc, w ktorych proces naprawy sie zacina i z tego
otrzymujemy pewne konkluzje, ktore pozwalajg sie znalez¢ luki
w funkcjonowaniu i dotyczg doktadnie konkretnej firmy. | miejsc
organizacyjnych, ktore moga generowac problemy.

Wykazuje Pan, ie audytu nie trzeba si¢ baé¢, bo moie przynies¢
wymierne korzysci?

Nie ma sie czego ba¢. Wazne jest, zeby sie do tego odpowiednio
przygotowac. Lista audytowa jest dostepna na stronie TUV SUD,
mozna jg sobie przejrze¢, mozna sie tez umowi¢ na taki preau-
dyt, zeby ustali¢ pewne rzeczy do zmiany, znalez¢ to, co trzeba
poprawi¢. Wowczas kiedy juz przeprowadzamy petny audyt jest
fatwigj.

www.lakiernik.com.pl
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Your summ
L

Type of defect:
Solvent popping

Cause

Overall drying temperature too
high; e.g. 90°C instead of 60°C

Prevention

Dry the products at
tecumn‘.endedlubge:ﬂ

temperature according to the

TDS.
Rectification

+ il

When sanding solvent pops Wi

M s, At fore.
beco e little holes therefo

AkzoNobel, jeden z wiodqcych producentow farb i powtok, stworzyt PaintDefectlD — innowacyjng aplikacje
mobilng dla lakiernikow, ktora szybko i bezptatnie pomoze w identyfikacji przyczyn wad lakieru oraz zareko-
menduje sposoby ich usuniecia. Narzedzie precyzyjnie porownuje zaimportowane zdjecia z aparatu z cyfrowq
bazqg danych, ewidencjujgcq najczesciej wystepujgce wady lakieru.

AkzoNobel oferuje innowacyjne mobilne
narzedzie do wykrywania wad lakieru

Ta interaktywna aplikacja internetowa stanowi integralng czes¢

catej serii najnowoczesniejszych rozwigzan cyfrowych AkzoNobel

i wpisuje sie w dziatania firmy na rzecz poprawy wydajnosci warsz-

tatow blacharsko-lakierniczych, zwiekszenia zadowolenia klientow

i wspierania zrownowazonego rozwoju. PaintDefectID opiera sie

na wykonaniu przez lakiernika trzech prostych krokow:

1) zrobienia telefonem komorkowym zdjecia danej wady,

2) pordwnania zdjecia i wasciwego dopasowania z bazg danych
obrazow,

3) znalezienia gtbwnej przyczyny, ustalenia sposobu usuniecia
wady i srodkéw zaradczych.

Uzyskane informacje mozna pobra¢ lub udostepni¢ innym pra-
cownikom firmy, lokalnym technikom lub centrum pomocy.

— PaintDefectID to kolejna innowacja — po aplikacji do organiza-
¢ji pracy Carbeat czy cyfrowego narzedzia do wyszukiwania Ko-
lorow MIXI — ktora pomaga warsztatom blacharsko-lakierniczym
optymalizowac czas i pieniqdze, jednoczesnie zwiekszajqgc zado-
wolenie odbiorcow ustug — mowi Patrick Bourguignon, Dyrektor
Zarzgdzajacy AkzoNobel Automotive and Specialty Coatings.

— PaintDefectID wyposaza lakiernikow w wiedze na zasadzie ich
samodoskonalenia. Dodatkowo, aplikacja wpisuje sie w szerszq
idee zrownowazonego rozwoju, zmniejszajqc ilos¢ poprawek i
zuzycie lakieru oraz poprawiajqc efektywnosc¢ napraw — dodaje.

Aby skorzysta¢ z narzedzia, wystarczy przejs¢ do witryny

www.paintdefectid.com i wyswietli¢ aplikacjg na swoim urzadze-
niu mobilnym.

AkzoNobel
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Axalta ogtasza Samochodowy Kolor Roku 2023
— Techno Blue
Smiaty, ekscytujacy kolor
odzwierciedlajacy wspotczesng energie

Axalta Coating Systems (NYSE: AXTA), wiodacy globalny dostawca
lakierow ciektych i proszkowych, ogtosita Samochodowy Kolor
Roku 2023, ktorym zostat Techno Blue. To juz 9 rok z rzedu, w
ktérym Axalta ogtasza kolor roku.

Raport ,Powered by Color 2023" dotyczacy trenddw kolory-
stycznych w branzy motoryzacyjnej omawia ogolne trendy
pokoleniowe, zmiany w realiach oraz pozytywng perspektywe,
ktore zadecydowaty o wyborze koloru roku 2023. Techno blue to
pulsujgcy niebieski odcien, ktory doskonale odzwierciedla energie
wspotczesnych czasow. Jest nowoczesny i Smiaty, ale reprezentuje
tez obecng tendencje do taczenia swiata realnego z wirtualnym.
JTegoroczny kolor jest niezwykle zywy i pozytywny” — wyjasnia
Hadi Awada, Senior Vice President, Global Mobility Coatings,
Axalta. ,Techno Blue znaczaco rézni sie od zesztorocznego ko-

loru roku, jakim byt luksusowy Royal Magenta. W zamysle ma on
sktania¢ do bardziej futurystycznego myslenia. Jestem niezwykle
dumny z tego, ze nasz zespot Mobility ksztattuje trendy obejmu-
jace catg branze motoryzacyjng”.

Receptura koloru Techno Blue, ktory dotgcza do juz bogatej pa-
lety Axalta, zostata opracowana pod katem réznych rozwigzan
lakierniczych. Axalta jest liderem w dziedzinie farb i lakieréw, a jej
innowacyjne technologie, zaawansowane receptury koloréw i au-
torskie analizy globalnej i lokalnej popularnosci kolorow ksztattujag
nowoczesne trendy kolorystyczne.

Wiecej informacji na temat Globalnego Samochodowego Koloru
Roku 2023 i kompetencji firmy Axalta w zakresie kolorow na stro-
nie www.refinish.axalta.eu/techno-blue.

www.troton.pl

www.lakiernik.com.pl
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MULTIFUNKCYJNA SZPACHLOWKA POLIESTROWA
LEKKA i ELASTYCZNA

N
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I PACHLOWKA POLIESTROWA masTIC!

E

Wysokiej jakosci 2-komponentowa multifunkcyjna szpachléwka poliestrowa przeznaczona do szybkich napraw samochodowych.
taczy w sobie cechy szpachléwki wypetniajacej i wykonczeniowej. Doskonale nadaje sie do wypetniania ubytkéw i nieréwnosci
w elementach metalowych oraz wykonanych z tworzyw sztucznych narazonych na odksztatcenia i wibracje. Charakteryzuje sie
wysoka elastycznoscia, lekkoscig oraz konsystencja typu glaze.

® Woysoka elastycznosc.
@ Doskonata przyczepnosc¢ do wszystkich rodzajow podtozy, w tym tworzyw sztucznych.

Bardzo gtadka powierzchnia po aplikacji i szlifowaniu.

Idealna do stosowania na duzych powierzchniach (niski ciezar wtasciwy).

Samowygtadzajaca sie powierzchnia po aplikaciji.

Wyijatkowo tatwa do szlifowania.

Kolor: bezowy
Czas utwardzania: 25+35 minut w 20°C
Nrart: 15267

www.troton.pl
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Z tegorocznego raportu wynika, ze kolory neutralne wciqz cieszq sie duzq popularnosciq.

Axalta publikuje
Globalny Raport Popularnosci Kolorow

Firma Axalta Coating Systems (NYSE: AXTA), wiodacy globalny
dostawca lakierow ciektych i proszkowych, opublikowata 70. do-
roczny Globalny Raport Popularnosci Kolorow. Wynika z niego, ze
w 2022 roku wcigz dominujg kolory biaty, czarny i szary. Raport
po raz pierwszy opublikowano w 1953 r; jest to najdtuzej wyda-
wana i najbardziej wszechstronna publikacja dotyczaca trendéw
kolorystycznych.

JWspotczesne kolory samochodow sg bardziej zywe niz kiedykol-
wiek” — mowi Robert Schnell, Axalta Vice President, Global Sales
& Product Management W poréwnaniu do biatych lakieréw z lat
50. ubiegtego wieku, wspotczesne powtoki sg jasniejsze oraz do-
datkowo I$nig za sprawg specjalnych efektow. tgcznie az 82% sa-
mochodow jezdzacych dzis po drogach ma nadwozie w jednym
z czterech kolorow: biatym, czarnym, szarym lub srebrnym”.

GLOBAL

AUTOMOTIVE @
COLOR
POPULARITY
g5
34% [ 8% ';

alid White . !
1| e\ 1 White 4 v

1Y

AXALTA

Globalnie prym wcigz wiedzie biel (34% samochoddw), z czego
pertowa biel to 14%, a lakiery solidowe — 20%. Takze nadwozia
czarne (21% samochodow) I$nig za sprawg specjalnych drobinek
w lakierze. Trzeci w kolejnosci szary (19%) rowniez jest dostepny
w roznych odcieniach i wykonczeniach specjalnych. Co wiecej,
rozne warianty niebieskiego (8%), czerwonego (5%) i zielonego
(1%) wyrdzniajg sie intensywnoscig, potyskiem oraz ztozonymi
efektami. Raport Popularnosci kolorow jest dostepny online
www.refinish.axalta.eu/color-popularity-report wraz z raportem
na temat trenddéw kolorystycznych. Raporty tworzone przez
ekspertow Axalta analizujg historie oraz przysztos¢ kolorow w
branzy motoryzacyjnej. Obie publikacje zapewniajg producen-
tom OEM wnikliwe wnioski oraz informacje, dzieki ktérym moga
podejmowac przemyslane decyzje dotyczace kolorow nadwozi.

Europe

GLOBAL
AUTOMOTIVE
COLOR
POPULARITY

A
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OGLOSZENIE

TROTON otwarty na Twoéj potencjal!
Pracuj w jednej z najwiekszych i najbardziej przyjaznych firm
produkujgcej materiaty lakiernicze!
jezeli wtasnie zastanawiasz sie nad zmiang pracy, lub
szukasz dla siebie nowej, z my$lg o rozwoju
jezeli jestes lakiernikiem z pasjg, testujesz nowe
rozwigzania, masz wiedze i czujesz, ze mogtbys
wykorzystac jg lepiej
jezeli chcesz pracowaé w malowniczym miejscu
nad morzem, ktére pozwoli Ci po pracy aktywnie
odpoczywac

TO MAMY COS DLA CIEBIE!

W  zwigzku z dynamicznym rozwojem naszej firmy
poszukujemy kreatywnych i chetnych do podejmowania
wyzwan lakiernikéw, do pracy w naszym zespole.

Jezeli lubisz:

pracowa¢ z ludzmi, wspierajac ich swojg wiedzg
techniczng, przeprowadzajgc prezentacje produktow
testowac, aplikowa¢, i dzieli¢ sie swojg opinig na temat
produktéw lakierniczych (lakiery, zywice, szpachle, pasty
polerskie)

wspotprace w zespole, z innymi dziatami w miejscu
pracy (sprzedazowym, badawczo-rozwojowym), a takze
z klientami

podrézowanie w rézne miejsca w Polsce i na swiecie

ROTON

DOBRZE TRAFILES!
Kluczowe kompetencije, ktére naszym zdaniem powinien

posiada¢ lakiernik:
doswiadczenie w pracy w branzy lakierniczej

wyksztatcenie kierunkowe

dobra organizacje pracy
komunikatywnos¢ w pracy zespotowej
znajomos¢ jezyka angielskiego

My oferujemy:
stabilng, rozwojowg prace w dynamicznie rozwijajgcej
sie firmie
umowe o prace, dodatkowe premie i wynagrodzenia
rozwoj i szkolenia, podnoszenie kwalifikacji
zawodowych
prace w doswiadczonym i przyjaznym zespole
pakiet medyczny, karte Multisport, doptate do
ubezpieczenia na zycie

Wejdz na www.troton.pl w zaktadke FIRMA Kariera,
kliknij w ogtoszenie na stanowisko Lakiernik - i wypetnij

aplikacje zataczajac CV.

Do zobaczenia w TROTON!

www.lakiernik.com.pl
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Od prawie stu lat Sames produkuje sprzet do aplikacji farb ptynnych i proszkowych, kiejow i uszczelniaczy,
w celu spajania, ochrony antykorozyjnej i idealnego wykariczania wszystkich rodzajow powierzchni.

Sprzet do aplikacji powtok

Projektujemy, produkujemy i wprowadzamy na rynek kompletne
rozwigzania - pistolety reczne, automatyczne i ich wersje zrobo-
tyzowane, dozowniki, pompy i maszyny dozujace elektronicznie.
Oferujemy rozwigzania na najwyzszym poziomie innowacji, w
stuzbie wydajnosci przemystowej dla najbardziej wymagajgcych
klientéw a to wszystko z poszanowaniem Srodowiska.

W niniejszym artykule przedstawiamy nasza gamg pistoletéw
kubkowych FPro G

Pistolety grawitacyjne

)
F5tart G

x4 =4

FPROG

A= &4

F PRO GSP

FPRO G

re=d=d

Grawitacyjny pistolet natryskowy FPro G firmy SAMES, wyznacza
nowe standardy w Airspray. Jest on dobrze wywaiony, ergonomiczny,
wyposaiony w najliejszy na rynku spust z technologia MAG-trigger

- magnesem wspomagajacym
spust. FPro G, wyposaiony w
nowatorsk3 technologie Vortex
zwigkszajaca wydajnosé trans-
feru, zapewnia doskonate wy-
konczenie powierzchni. Moina
go wyposaiy¢ w jednorazowe
kubki Smart lub zestaw GSP
do produktéw o wysokiej
lepkosci.

Sames

FPro G to grawitacyjny pistolet natryskowy, ktéry rozwiazuje
problemy zwiazane z stratami materialu. Doskonale wywazony
zapewnia idealne wykonczenie. Zapewnia wysoki komfort uzyt-
kowania dla wszystkich profesjonalnych lakiernikbw na rynkach
przemystowych.

Pistolet lakierniczy FPro G jest nowym rozwigzaniem w zakresie
pistoletow Airspray z kubkiem grawitacyjnym. Ten innowacyjny
pistolet grawitacyjny jest dostepny w technologiach:

g = =d

LMP conv
HVLP LVLP oraz konwencjonalnej i jest optymalnym wyborem dla
osiggniecia wysokiej jakosci wykonczenia.
Pistolet jest wygodny i fatwy w uzyciu.

str. 20
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e o
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FPro GSP

o=

FPro G + Smart cups

FPro G

SAMES zastosowat w nim innowacyjng technologie Vortex

poprawiajacq wydajnosé transferu i strumien natrysku. Dodatkowo
FPro G zapewnia wysoka jakos¢ natrysku przy niskim zuiyciu powie-
trza.

Dzieki technologii Vertex farba jest wprowadzana w ruch obrotowy
juz w pistolecie dzieki czemu osiggamy:

s Drobniejszy i bardziej ptaski strumien natrysku

Lepsze pokrycie i penetracje na zagtebionych elementach

Brak efektu plamki

Iredukowany odkurz

o Mo s

Inzynierowie SAMES zaprojektowali korpus pistoletu FPro G tak,
aby byt dobrze wywazony, ergonomiczny i lekki. Koncepcja pistole-
tu FPro G sprawia, ze zapewnia on tatwe i optymalne lakierowanie
oraz tatwe czyszczenie po zakonczeniu dnia pracy.

Pistolet zawiera rowniez zupetnie nowg funkcje, ktéra zapewnia
najlzejsze pociggniecie spustu na rynku:

e |
® \AA
MAG-trigger Vol
e |
czyli spust wspomagany magnesem. Technologia ta podkresla zna-
czenie dbatosci firmy SAMES o komfort pracy lakiernika.
Ten Innowacyjny spust wspomagany magnetycznie dziata o 40%

lzej wzgledem konkurenciji.

Pistolet Fpre 6 przystosowany jest rowniez do kubkow SMART

Fpro G potfaczony z zestawem GSP znakomicie sprawdza sie do
produktéw o wysokiej lepkosci, spetniajac wszystkie potrzeby
lakiernikow. Szeroka gama akcesoriow sprawia, ze jest to pistolet
modutowy z wieloma opcjami.

Firma SAMES, wychodzac na przeciw optymalizacji kosztéw po
stronie klienta, wprowadzitam jeden i ten sam korpus pistoletu
Fpro G dla technologii HVLP i LVLP. To oznacza, ze zmieniajac tylko
gtowice dokonujemy zamiany technologii.

Fpro GSP

W przypadku korpusu pistoletu konwencjonalnego mozemy za to
przystosowac¢ go do wersji GSP czyli rowniez posiadajac 1 pistolet
klient przy niskim naktadzie moze otrzymac wersje zwyktg kon-
wencjonalng oraz GSP.

Reasumujgc nabywajac 2 tylko pistolety i niezbedne akcesoria
klient moze w szybki i tani sposdb przezbroi¢ je w 4 rézne wersje:
S HVLP lub LVLP

€ Konwencjonalny lub GSP.

Jesli dodamy do tego wszystkie nowosci technologiczne:

€ Vortex,

€ Mag triger

€ Nowe rozwigzanie konstrukcyjne pokrywy kubka

€ Korpus wykonany z kutego aluminium

... otrzymujemy unikatowg na rynku oferte do wszystkich zasto-
sowan.

W nastepnym artykule opowiemy o wersji cisnieniowej Pistoletu
FPro P oraz pompie membranowej Prima i zbiornikach cisnienio-

wych.

sames

Sames sp. z 0.0.
biuro.pl@sames.com
Ul. Modlinska 221 B
03-120 Warszawa
Tel.: 022 510 38 52

www.lakiernik.com.pl
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Malowaniu Aplikacji Malowaniu Malowaniu
proszkowym produkotw lepkich ciektym elektrostatycznym
dzwonem obrotowym

{‘022 510 38 52

Sames sp. z 0.0.

ul. Modlinska 221 B
03-120 Warszawa

email: biuro.pl@sames.com
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Jednq z obowigzkowych prac malarskich wykonywanych na jachtach w okresie przedsezonowym czyli wczesng
wiosnq jest zabezpieczenie dna przed porastaniem. W ponizszym tekscie postaramy sie odpowiedzie¢ na py-
tanie dlaczego jest to tak wazne dla kazdego wtasciciela todzi, a takze przejdziemy krok po kroku przez etapy

zabezpieczenia antyporostowego.

/abezpieczenie antyporostowe
todzi z laminatu

DLACZEGO ZABEZPIECZAMY DNO PRZED PORASTANIEM?

Brak wtasciwego zabezpieczenia spowoduje obrastanie dna fodzi
muszlami i porostami, a to z kolei bedzie miato konsekwencje
ekonomiczne, estetyczne, a takze ekologiczne. Konsekwencje
ekonomiczne bedg dotyczy¢ zarébwno wigkszego zuzycia paliwa
w obcigzonym kadtubie jak i kosztow napraw uszkodzen wywo-
fanych przez kolonie muszli. Cho¢ zabezpieczenie antyporostowe
opiera sie najczesciej na srodkach biocydowych to brak zabez-
pieczenia moze spowodowa¢ migracje gatunkéw inwazyjnych,
ktorych populacje wypierajg lokalng faune i flore z powodu braku
naturalnych wrogow.

NAJPOPULARNIEJSZA FORMA ZABEZPIECZENIA

Mozliwosci zabezpieczen antyporostowych jest wiele, ale tutaj
skupimy sie na jednej z najpopularniejszych opcji. Oprzemy sie
na przyktadzie antifoulingu samopolerujgcego, ktoéry spetnia
szerokie spektrum potrzeb armatorow w Polsce, gdzie wigkszos¢
todzi to jednostki wykonane z laminatu poliestrowo — szklanego.
Samopolerujgca farba antyporostowa to produkt ktorego bez-
dyskusyjng zaletg jest Scieranie sie podczas eksploatacji. Dzieki

tej wtasciwosci, zabezpieczenie nie tworzy grubej warstwy wy-
magajacej w kolejnych latach duzego naktadu pracy i usuniecia
Z kadtuba.

Samopolerujaca farba skutecz-
nie ochroni przed porastaniem
kadtuby todzi zaglowych i mo-
torowych poruszajacych sie z
okreslong predkoscig. W przy-
padku popularnej i budzetowej
farby Selfpolishing Antifouling
Sea-Line maksymalna pred-
kos¢ to nawet 40 weztow, co
oznacza, ze ta farba moze by¢
uzyta na wiekszosci jachtow w
Polsce.

Farby antyporostowe z reguty sg produktami jednosezonowy-
mi i wymagajg corocznej aplikacji. Wyjatek warty wspomnienia
to wielosezonowa farba przeciwporostowa International Micron
Extra. Ta farba polecana jest dla obszardw najbardziej narazonych
na porosty. Jedno malowanie gwarantuje 24 miesieczng ochrone.
Uzycia tego relatywnie drogiego produktu bedzie uzasadnione
przede wszystkim w przypadku duzych jednostek, superjachtow,

SELF . po1HING
ANTIFOULING

www.lakiernik.com.pl
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oraz todzi ktore nie sg co roku
jesienig wyciggane z wody,
przechowywane w hangarach
i wodowane wiosng na kolejny
sezon.

Znaczna cze$¢ antyfoulingow,
w tym rowniez wspomniane
przed chwilg, opiera sie na
bazie tlenku miedzi oraz zy-
wic. Produkty zawierajgce te b )wﬁ'
sktadniki bedg skuteczne na =
powierzchniach z laminatu,

drewna i stali, ale nie nalezy uzywac ich na aluminium. Zawar-
tosci tlenku miedzi spowoduje proces korozji galwanicznej na
powierzchni aluminiowe;j.

PRIYGOTOWANIE POWIERZCHNI PRZED MALOWANIEM

Przygotowanie powierzchni bedzie nieco inne dla howych jed-
nostek i dla todzi na ktorych znajduja sie ubiegtoroczne warstwy
zabezpieczajgce.

W przypadku zabezpieczenia antyporostowego na nowej jedno-
stce bez zadnych powtok lakierniczych, mozna rozwazy¢ rowniez
zastosowanie systemu tworzgcego warstwy ochronne przed
0smMoza.

X International
DN —

W przypadku gdy na jednostce istniejg stare powtoki antyporo-
stowe w pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢
pomigdzy nowa, a uprzednio stosowang farbg. Tabela kompaty-
bilnosci udostepniona jest zazwyczaj przez producentow online.
Jezeli farby nie sg kompatybilne lub powtoki sg w ztym stanie
nalezy je usungc¢ i postepowac tak jak w przypadku nowych jed-
nostek bez zabezpieczenia antyporostowego.

Jesli farby sg kompatybilne, a powtoki sg w dobrym stanie przed

aplikacjag nowych warstw, po-
wierzchnie nalezy przeszlifowac
na mokro papierem sciernym o
gradacji P120-P240. Po wy-
konanych pracach szlifierskich
powierzchnie odpyli¢ i odttu-
§ci¢  uzywajac odpowiedniego
zmywacza na przykfad Sea-Line
Cleaner.

W przypadku gdy obecna po-
wioka jest w dobrym stanie, a
nie wiemy jaka farba antyporostowa zostata uprzednio zasto-
sowana (z wytgczeniem farb zawierajgcych Teflon) konieczne
jest przeszlifowanie powierzchni ha mokro papierem sciernym o
gradacji P120-P240. Nastepnie zalecane jest zastosowanie jako
rozdzielacza, podktadu Uniwersalnego Chlorokauczukowego 1K
Sea-Line.

JAKICH BLEDOW UNIKAC PODCZAS APLIKACII?

Aby zabezpieczenie zostato wykonane skutecznie warto unikac
takich btedow jak:

B naktadanie zbyt cienkiej warstwy farby antyporostowej,

Bl dobranie nieodpowiedniego antyfoulingu do typu todzi/
jachtu,

M zbyt duze rozcienczanie farby antyporosotwej,

B nieodpowiednie przygotowanie powierzchni przed aplikacja
antyfoulingu

Prawidtowo przeprowadzone prace przy odnowieniu powtoki
przeciwporostowej gwarantujg uzyskanie petnej skutecznosci w
dziataniu.

Produktow zawierajgce biocydy nalezy uzywac bezpiecznie. Za-
wsze trzeba zapoznac sie z etykietg i opisem produktow przed
uzyciem.

WODOWANIE

t6dz z zabezpieczeniem przeciwporostowym moze by¢ zwodo-
wana po catkowitym wyschnieciu farby. W wiekszosci przypadkow
mozemy wodowac juz po uptywie 12 godzin od aplikacji ostatniej
warstwy. Wyjatek warty zapamietania stanowig bezbiocydowe
farby antyporostowe o bazie silikonowej, ktore wymagajg spe-
cyficznego czasu pomiedzy malowaniem i wodowaniem. Nalezy
rowniez pamietac, ze uprzednie wykonanie zabezpieczen farbami
dwukomponentowymi bedzie wymagato dtuzszego czasu utwar-
dzenia. O czasie schniecia, utwardzania farb decyduje kompozy-
cja produktu oraz temperatura i wilgotnos¢ otoczenia.

Wspomniany juz samopolerujacy antyfouling Sea-Line, nie ma
okreslonego maksymalnego czasu od aplikacji do wodowania.
Dzieki tej wtasciwosci, prace przy odnowieniu powierzchni prze-
ciwporostowej mozemy wykonac juz w stoczni, czy w przypadku
todzi uzywanych w dowolnym czasie po zakonczeniu sezonu, a
wodowac nawet po kilku miesigcach.

Tekst: Joanna Janiak -Frais

www.lakiernik.com.pl
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BRAYT

AKUMULATOROWA LAMPA INSPEKCYJNA WL 4011 BRAYT
Technologia LED COB 5W.

Moc Sswiatta 400 Im.

Pojemny akumulator litowo — jonowy 2,6 Ah zapewniajacy 4 h ciagtej pracy.

Wysoka wytrzymato$§¢ mechaniczna (klasa Ik07).

Dwa tryby Swiecenia: petny i oszczedny.

Zestaw zawiera stacje dokujacg z uniwersalnym gniazdem do tadowania USB.

Wspétczynnik oddawania barw > 95.

Lampa inspekcyjna przeznaczona jest do zastosowania
w procesie doboru koloru w warsztatach lakierniczych
lub innych profesjonalnych zaktadach ustugowych.

Lampa nie nadaje sie¢ do oswietlenia

pomieszczen domowych. : {

)VL 4011 BRAYT

www.troton.pl
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GABKI POLERSKIE
O ZASTOSOWANIU
PRZEMYStLOWYM

Gabka przeznaczona Gabka przeznaczona Gabka zapewniajgca
do pierwszego etapu do drugiego etapu perfekcyjne wykoriczenie
polerowania polerowania polerowanej powierzchni.
— duza sita cigcia. — $rednia sita cigcia.

szczegoty techniczne na: www.troton. pI
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Firma TROTON wprowadzita do swojego portfolio nhowe lakiery bezbarwne. Sq to nowoczesne produkty,
ktore zaspokojqg oczekiwania nawet najbardziej wymagajqcych klientow.

Nowe lakiery w ofercie firmy TROTON
— Swietha jakosc, wysoki potysk

Pierwszym z nich jest lakier bezbarwny CRYSTAL HS 2:1. To wy-
sokiej jakosci 2-komponentowy bezbarwny lakier akrylowy klasy
HS, przeznaczony do catosciowego oraz szybkiego lakierowania
elementow karoserii samochodowych. Lakier tworzy twarda, kry-
stalicznie transparentng powtoke o zwiekszonej odpornosci na
zarysowania SR (scratch resistant), ktora nie wptywa na zmiane
odcienia koloru farb bazowych. Dtugi czas otwarcia oraz dobra
stabilnos¢ na pionowych elementach, pozwalajg na formowanie
odpowiedniej struktury pod wymalowania fabryczne.

IALETY:

B krystalicznie transparentna powtoka

bardzo wysoki i trwaty potysk

dobra stabilnos¢ na pionowych elementach

dtugi czas otwarcia powtoki i tatwe wchtanianie mgty
natryskowej

mozliwos¢ formowania pozadanej struktury pod
wymalowania fabryczne

B twarda i trwata powtoka

B wysoka odpornos¢ na zarysowania

B dostepnos¢ 3 wersji utwardzacza (standard, szybki, wolny)

Wydajnosé: 1 litr mieszanki wystarcza do pomalowania 9 m? po-
wierzchni warstwg o grubosci 50 um. Czas utwardzania: 30 min. /
60°C. Aplikacja: 2 petne warstwy, ok. 50 um pojedynczej, suchej
warstwy.

Bezbarwne, 2-komponentowe lakiery akrylowe DIAMENT MS 2:
1 oraz ZIIRCON MS 2:1, przeznaczone do lakierowania pojazdow
samochodowych, tworzg twardg powtoke o wysokim potysku
oraz zwiekszonej odpornosci na zarysowania SR (scratch resi-

=
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Nowe lakiery bezbarwne CRYSTAL HS 2:1, DIAMENT MS 2:1 oraz ZIRCON MS
2:1 z oferty firmy TROTON. Gwarancja tatwej aplikacji i wysokiego potysku.

stant). Proste mieszanie sktadnikow bez koniecznosci dodawania
rozcienczalnika oraz tatwa aplikacja, czynig z nich lakiery o bardzo
uniwersalnym zastosowaniu. Dostepnos¢ 3 wersji utwardzacza
(standard, szybki, wolny), pozwala na prace z lakierami w réznych
warunkach temperaturowych. *wspadlny utwardzacz do lakieréw MS

LIALETY:

B gotowe do uzycia bez dodatku rozcienczalnika
B 1 wspolny utwardzacz do lakierow MS

dostepny w 3 wersjach (standard, szybki, wolny)
fatwa aplikacja i uniwersalne stosowanie.

wysoki potysk

twarda i trwata powtoka

wysoka odpornos¢ na zarysowania

dobra rozlewnos¢

DIAMENT - Wydajnosé: 1 litr mieszanki wystarcza do pomalowania
9 m? powierzchni warstwg o grubosci 50 um. Czas utwardzania:
30 min. / 60°C. Aplikacja: 2-3 petne warstwy, ok. 40 um pojedyn-
czej suchej warstwy.

LIRCON - Wydajnosé: 1 litr mieszanki wystarcza do pomalowania 8
m? powierzchni warstwg o grubosci 50 um. Czas utwardzania: 30
min. / 60°C. Aplikacja: 2-3 petne warstwy, ok. 30 um pojedynczej
suchej warstwy.

Wiecej informacji na temat tych produktéw mozna znalez¢ na
stronie www.troton.pl oraz u przedstawicieli handlowych firmy.

www.lakiernik.com.pl
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Doskonaty efekt juz za pierwszym razem nie musi oznaczac¢ rezygnacji z efektywnosci energetycznej lub

korzysci finansowych.

Nowy dodatek do podftozy plastikowych

od marki

Marka Standox wprowadzita do swojej oferty fatwy w uzyciu
dodatek do podtozy plastikowych - VOC Xtreme Plastic Additi-
ve U7660. Produkt nalezy do innowacyjnego systemu Standox
Xtreme, ktéry pozwala na suszenie w temperaturze 60°C, 40°C,
a nawet 20°C. Dzieki temu jest wyjatkowo oszczedny i elastyczny.
Dodatek umozliwia aplikacje lakieru bazowego juz po 5 minutach
odparowania, oszczedzajac czas, materiaty i energie. Co wiecej,
jest niesamowicie wszechstronny - mozna go dodawac do biatych,
szarych i czarnych odcieni wypetniaczy VOC Xtreme Wet-on-Wet
Filler U7650 i VOC Xtreme Filler U7600.

Harald Kléckner, Axalta International Training Leader i Refinish
Product Specialist, mowi: ,Pokazujemy profesjonalnym warszta-
tom lakierniczym, ze mogg osiggac wysokiej jakosci rezultaty przy
jednoczesnym zachowaniu efektywnosci energetycznej w swoich
serwisach. Stosujgc nasz nowy dodatek VOC Xtreme Plastic Ad-
ditive U7660 w potgczeniu z rewolucyjnymi wypetniaczami VOC

Standox

Xtreme Wet-on-Wet Filler
U7650 i VOC Xtreme Filler
U7600 lakiernicy wybierajg
najszybszy profesjonalny - -
system do renowagcji pod- l..i m
tozy z tworzyw sztucznych,
ktory pozwala 0siggnac
wysokg jakos¢ naprawy, nie
rezygnujac z efektywnosci
energetycznej czy korzysci
finansowych.

VOC-XTREME
KUNSTSTOFF-ADDITIV
FLASTIC ADDITIVE
ADDITIF PLASTIQUE

Aby dowiedzie¢ sie wiecej
0 tym, jak uzyskac wyso-
kiej jakosci wykonczenia na
podtozach z tworzyw sztucznych odwiedz z naszg strone https:
//www.standox.pl.

powierzchni

www.eclpolska.pl

- Usuwanie powtok lakierniczych

- Usuwanie rdzy i zabrudzen technicznych

- Czyszczenie elewacji cegta, piaskowiec
- Czyszczenie nadwozi samochodowych
- Czyszczenie blokow silnika

- Czyszczenie drewna i zabytkow

- Czyszczenie form produkcyjnych

Laserowe czyszczenie

ECL TECH POLSKA Sp. z 0.0.
31-213 Krakow, ul. Turystyczna 21
tel. 123337170,123337110
e-mail: biuro@eclpolska.pl
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TROTON Spétka z 0.0.
Zabrowo 14 A

18-120 Goscino
troton@troton.com.pl
www.troton.com.pl

SPEG SPEC
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Linia TROTON dla przemystu

Szpachléwka SPEC UNIVERSAL

Najbardziej standardowa wypeniajgca szpachléwka poliestrowa przeznaczona do napraw miejscowych.
Charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podtozy metalowych, drewnianych oraz
laminatow poliestrowo-szklanych.

Wydluzony czas zycia do 10 minut i zwiekszona tiksotropia pozwalajg na wygodne szpachlowanie,

a dobry czas utwardzania — na tatwa i szybka obrébke.

Szpachlowka SPEC LONG LIFE

Wysokiej jakosci szpachldwka poliestrowa o wydtuzonym czasie zycia do 30 minut. Przeznaczona do stosowania
na rozlegte powierzchnie. Doskonata do szpachlowania wagonow kolejowych, autobuséw, kontenerdw, itp.
Charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscia do roznego rodzaju powierzchni. Konsystencja szpachli zostata
tak zaprojektowana, aby produkt tatwo dawat sie aplikowac, ale nie sptywat po natozeniu w grubej warstwie.
Dodatkowo, utwardzony materiat posiada odpowiednig elastycznosc i tatwo poddaje si¢ obrébce.

Szpachlowka SPEC HIGH TEMP

Wysokiej jakosci szpachléwka poliestrowa o podwyzszonej odpornosci na wysokie temperatury, nawet 200°C,
czesciowo przewodzgca fadunek elektryczny, przeznaczona gtownie do obrobki powierzchni w ramach
przygotowania jej pod lakierowanie proszkowe. Produkt posiada odpowiednig elastycznosé i bardzo dobrg
przyczepnosé do réznego rodzaju podioza, po zalecanym przygotowaniu.

L" long life \_
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TROTON

BRAYT

Poleruj skutecznie, jak nigdy dotad.

GABKA POLERSKA ,,FINISH”

 usuwa mikro zarysowania i hologramy m

 innowacyjna pianka zapobiegajaca
przegrzewaniu powierzchni

« unikalny ksztatt dla polerowania
trudno dostepnych miejsc

« perfekcyjna jakos¢
wykonczenia




TECHNOLOGIE o) —
t AGZENIA w
KAROSERII

Homologowane urzadzenia ﬁ

do prowadzenia napraw
powypadkowych nowoczesnych
karoserii samochodowych

ZGRZEWARKI INWERTEROWE NITOWNICE

I.UTI]SPAWARKI

. Lutospawarki . Nitownice
. Ramy naprawcze . Spawarki
. Przecinarki . Spotery

. Podgrzewacze indukcyjne . Podnosniki
. Systemy pomiarowe . Zgrzewarki

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI '1-'-'

ul. Hodowlana 45 | tel. 52 363 33 43 sklep@herkules-sc.pl HERKULES

86-005 Biate Btota kom. 664 214 429 www.herkules-sc.pl w




strefa lakiernika

Lakiernictwo to rodzinne przedsiebiorstwo z bogatymi tradycjomi malowania na mokro, ktorej historia siega
1965 roku, kiedy to firma zostata zatozona przez Czestawa i Marianne Sierakowskich.

Innowacyjne podejscie w procesie przygotowania
powierzchni do malowania na mokro
produktow przeznaczonych do przemystu

Firma specjalizuje sie w lakiernictwie przemystowym —$wiadczone
ustugi dotyczg kompleksowego procesu lakierowania elementow,
czesci, podzespotdw czy urzadzen przeznaczonych do réznego
zastosowania (branza kolejowa, motoryzacyjna, przemyst). Firma
dysponuje wysokiej jakosci i wyposazeniem (profesjonalne kabiny,
urzadzenia do wysokowydajnego i specjalistycznego natrysku).

W zaleznosci od potrzeb koncowego klienta sg stosowane roz-
nego typu procesy lakierowania (od pojedynczych warstw do
skomplikowanych technologii, jak np. naktadanie ceramiki).

Widok wnetrza firmy

W 2018 roku firma Sierakowski Czestaw Lakiernictwo wzieta
udziat i ubiegata sie o dofinansowanie w projekcie ,Stworzenie
infrastruktury badawczo-rozwojowej w przedsiebiorstwie Lakier-
nictwo Sierakowski Czestaw” nr RPWP.01.02.00-30-0015/17 or-
ganizowanego przez Samorzad Wojewodztwa Wielkopolskiego.

Szczeg6ty programu to:

B Wielkopolski Regionalny Program Operacyjny na lata 2014-
2020

B Dziatanie 1.2. Wzmocnienie potencjatu innowacyjnego przed-
siebiorstw Wielkopolski

B Inwestycje w infrastrukture, zdolnosci i wyposazenie w MSP
zZwigzane bezposrednio z dziataniami badawczymi i innowa-
cyjnymi

W ramach projektu w firmie stworzono niezbedng infrastrukture
oraz zakupiono specjalistyczng aparature badawczo naukowa, w
tym:

zakup oczyszczarki kabinowej do aluminium

zakup oczyszczarki kabinowej do stali

zakup myjki natryskowej

przyrzad do mierzenia chropowatosci

przyrzad do badania stopnia odttuszczania

komputer i specjalistyczne oprogramowanie

infrastruktura do prowadzenia prac (kontener, meble)

W niniejszym artykule przedstawiono wyniki realizacji prac B+R
(badawczo rozwojowych), ktoére zostaty zrealizowane w firmie
Sierakowski Czestaw Lakiernictwo ktorych celem byto dobor
optymalnej technologii przygotowania powierzchni do procesu
lakierowania i tym samym unowoczesnienie oferowanych ustug i
wprowadzenie innowacji przemystowej.

W procesie badawczym analizowano wplyw:

B 3Srodkow do odttuszczania powierzchni

B 3srodkéw do Srutowania powierzchni

B parametréw procesu $rutowania

dla materiatéw powszechnie stosowanych w przemysle tj. alumi-
nium oraz stal.

Opis procesu badawczego:

Do procesu badawczego przyjeto zatozenia przebadania probek
wykonanych ze stopu aluminium i stali.

Proces przygotowania probek byt wykonywany na:

B odttuszczanie - Myjka MST 2000 INOX

B <$rutowanie stal — Oczyszczarka KFC 275 A

B sSrutowanie alum. — Oczyszczarka KFC 225 S

M lakierowanie stal — kabina lakiernicza SAIMA

Badania wykonywano z uiyciem sprzetu badawczego:

B4 stopien odttuszczenia — przyrzad do badania stopnia odttusz-
czenia powierzchni (Goniometr przenosny MSA KRUSS)

badanie stopnia odttuszczenia wykonano wg oprogramowania
dostepnego z poziomu przyrzadu (kat badania kropli) - Mean
CA(m) [°].

Badanie stopnia odttuszczenia
B2 chropowatos¢ — przyrzad do badania chropowatosci: chropo-
watosciomierz POWERSURF;

badanie chropowatosci wykonano dla parametru Ra ktoéry w
wiekszosci klientdw firmy jest oczekiwany na poziomie 3,2 - 12,5
Ra (ocena wg klas PN-EN ISO 1302:2004).
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B3 przyczepnos¢ — przyrzad do badania przyczepnosci metoda
siatki nacie¢ ELCOMETER 107 (przyrzad nacinajgcy wieloostrzo-
wy); badanie przyczepnosci wykonano wg: PN-EN ISO 2409:2013
— Farby i lakiery. Badanie metodg siatki nacie¢ (klasyfikacja wyni-

kéw badania min. O — maks. 5 gdzie:

B 0 - brzegi nacie¢ sg catkowicie gtadkie; brak oderwan kwadra-

tow siatki i naciec

B 5 - stopien ztuszczenia, ktdrego nie mozna sklasyfikowac

strefa lakiernika

Przebieg procesu:

Badaniom poddano probki wykonane ze stali i aluminium Rodzaje
zastosowanych srodkow odttuszczajgcych oraz scierniwa, para-

metrow przedstawia tabela 1 oraz 2.

Badane probki: STAL CZARNA - wielkos¢ probki: 210 mm x 150 mm
NR OP.10 ODTLUSZCZANIE OP.20 SRUTOWANIE OP.30 LAKIEROWANIE
Rodzaj zmywacza Rodzaj srutu / parametry srutowania (materiaty firmy LANKWITZER)
: srut staliwny GH 50 ostrokrawedziowym podktad epoksydowy: SG 64 -3012
=l-0 | NBVOL PiOs 780 parametr: 4 bary - 40 cm lakier akrylowy: PD 38
ST-02 | NoVOL Plus 780 srut staliwny GH 50 ostrokrawedziowym | podkiad epoksydowy: SG 64 -3012
parametr: 2 bary - 20 cm lakier akrylowy: PD 38
ST-03 EXTRA W785 srut staliwny GH 50 ostrokrawedziowym podktad epoksydowy: SG 64 -3012
wodorozcienczalny parametr: 4 bary - 40 cm lakier akrylowy: PD 38
ST-04 EXTRA W785 srut staliwny GH 50 ostrokrawedziowym | podktad epoksydowy: SG 64 -3012
wodorozcienczalny parametr: 2 bary - 20 cm lakier akrylowy: PD 38
ST-05 | Nitro srut staliwny GH 50 ostrokrawedziowym podktad epoksydowy: SG 64 -3012
parametr: 4 bary - 40 cm lakier akrylowy: PD 38
ST-06 | Nitro srut staliwny GH 50 ostrokrawedziowym | podkiad epoksydowy: SG 64 -3012
parametr: 2 bary - 20 cm lakier akrylowy: PD 38
Tabela 1 — parametry procesu probek wykonanych ze stali
Wyniki badan:
Po kazdej z wykonanych operacji wykonano badania parame- START BADANIA:
trow charakterystycznych na danym etapie z zastosowaniem h 4

przedstawionego sprzetu badawczego. Kolejnos¢ wykonywa-

OP10 - Odttuszczanie —» B1 stopnien odtluszczenia

nych operacji oraz badania wykonywane po kazdej z nich przed- .
stawia schemat: OP.20 - Srutowanie » B2 chropowatosé
i A 4 .
OP.30 - Lakierowanie —» B3 przyczepnosé
v
Wyniki badan przedstawiaja sie nastepujaco: VYN
Badane probki: ALUMINIUM CHROMIANOWANE - wielkos¢ probki: 210 mm x 150 mm
NR OP.10 ODTLUSZCZANIE OP.20 SRUTOWANIE OP.30 LAKIEROWANIE
Rodzaj zmywacza Rodzaj srutu / parametry srutowania (materiaty firmy LANKWITZER)
: elektrokorund brgzowy EBF 40 podktad epoksydowy: SG 64 -3012
ST-01; | KeVOL.Fius 780 parametr: 4 bary - 40 cm lakier akrylowy: PD 38
] elektrokorund bragzowy EBF 40 podkitad epoksydowy: SG 64 -3012
ST-02 | NoVOL Plus 760 parametr: 2 bary - 20 cm lakier akrylowy: PD 38
ST-03 EXTRA W785 elektrokorund brgzowy EBF 40 podktad epoksydowy: SG 64 -3012
wodorozcienczalny parametr: 4 bary - 40 cm lakier akrylowy: PD 38
EXTRA W785 elektrokorund bragzowy EBF 40 podktad epoksydowy: SG 64 -3012
ST-04 = . i :
wodorozcienczalny parametr: 2 bary - 20 cm lakier akrylowy: PD 38
ST-05 | Nitro elektrokorund brgzowy EBF 40 podktad epoksydowy: SG 64 -3012
parametr: 4 bary - 40 cm lakier akrylowy: PD 38
ST-06 | Nitro elektrokorund brgzowy EBF 40 podktad epoksydowy: SG 64 -3012
parametr: 2 bary - 20 cm lakier akrylowy: PD 38

Tabela 2 — parametry procesu probek wykonanych z aluminium

MASTER ./

MR OTO

szukaj nas na facebook

Troton Polska www.facebook.com/mastertroton/

www.lakiernik.com.pl
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strefa lakiernika

B1 - STOPIEN B1 - STOPIEN B2 - BADANIE B3 - BADANIE
PROBKA ODTLUSZCZENIA ODTLUSZCZENIA C‘HROPOWATOSCI Ra PRZYCZEPNOSCI
NAZWA Me‘n CA(m) [°] - Water Air | Mean CA(m) [°] - Water Air | Srednia z pomiaréw metodg siatki naciec¢
Srednia z pomiaréw Odchylenie standardowe | (oczekiwane 3,2 -12,5) | (oczekiwana klasa 0 lub 1)

PROBKA ST-01 84,93 4,68 8,9 Klasa O
PROBKA ST-02 85,31 1,61 6,4 Klasa 1
PROBKA ST-03 50,92 9,02 8,9 Klasa O
PROBKA ST-04 51,42 2,83 6,4 Klasa 1
PROBKA ST-05 77,74 6,46 9,0 Klasa 0
PROBKA ST-06 78,38 5,73 6,5 Klasa 1
PROBKA AL-01 90,34 3,49 7,3 Klasa O
PROBKA AL-02 92,22 1,06 5,7 Klasa 1
PROBKA AL-03 56,53 10,47 7,3 Klasa 0
PROBKA AL-04 59,19 4,02 5.7 Klasa 1
PROBKA AL-05 86,61 0,92 7,3 Klasa O
PROBKA AL-06 87,01 3,68 5,7 Klasa 1

Whnioski koncowe:
Odpowiednie przygotowanie powierzchni w procesach lakier-

niczych jest istotnym determinantem w zapewnieniu trwatej
i przyczepnej powtoki lakierniczej. Badania wykonane w firmie SIERAKOWSKI CZESLEAW
Sierakowski Czestaw Lakiernictwo pokazuja, iz przy zachowaniu A " ' ERN 'crwo
rezimu technologicznego oraz zalecanych parametrow procesow

technologicznych, badane probki spetniajg kryteria klienta jak i
potrzeb samej firmy. W zaleznosci od stosowanych kryteriow
(ekologia, cena uzywanych materiatow, 0szczednosci energii) Sierakowski Czestaw Lakiernictwo
mozna dobiera¢ optymalne i innowacyjne parametry realizowa- www.lakiernictwo-sierakowski.pl
nej ustugi lakierniczej przy zatozeniu, iz mieszczg sie one rowniez mail: kontakt@lakiernictwo-sierakowski.pl
W wymaganiach narzucanych przez koncowego klienta.

V4 Ky

PROFESJONALNE PISTOLETY
LAKIERNICZE

Anest Iwata Polska sp. z 0.0.

Dgbrowskiego 75/70 60-523 Poznanh Polska
biuro: Scinawska 11a 60-178 Poznanh Polska
+48616578850 info@anestiwata.com.pl
www.anest-iwataeu.com www.anest-iwata.pl
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* usuwa defekty pQ papierze P1500-
* bardzo ekonomicana w uzyciu

* moze byc¢ stosowaRa w pracy manualnej,
Z kazdym rodzajem y i aplikatora,
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WDRAZANIA
TECHNOLOGI!I

MARKA HERKULES ZOSTALA OFICJALNIE
ZAREJESTROWANA 26 MARCA 1993 ROKU 1 OD
TEGO CZASU WIEDZIE PRYM WSROD POLSKICH
PRODUCENTOW | DOSTAWCOW TECHNOLOGII DO
PRODUKC]JI Il NAPRAW POWYPADKOWYCH
KAROSERII SAMOCHODOWYCH.

www.herkules-sc.pl



strefa blacharza

Podstawy obrobki skrawaniem -2

Jest wiele metod obrobki skrawaniem, lecz zaledwie niewielka ich
czes¢ i to w minimalnym zakresie jest wykorzystywana w napra-
wach karoserii samochodowej. Podstawowe metody obrébki to:
wiercenie,

frezowanie,

toczenie,

struganie i dtutowanie,

przecigganie.

Najczesciej stosowanymi metodami obrobki skrawaniem podczas
napraw blacharskich sg wiercenie i frezowanie. W niniejszym arty-
kule oméwione zostang one najbardziej szczegétowo, pod katem
zastosowania w naprawach karoserii.

Wiercenie i wiertta

Przy pomocy wiercenia uzyskuje sie otwory w materiale obra-
bianym. Najczesciej otwory wykonywane sg przy pomocy wier-
tet wykonanych ze stali narzedziowej. Wiertta zamocowane w
wiertarce wykonujg ruch obrotowy, proces wiercenia uzyskuje
sie poprzez dodanie ruch osiowego (tzw. posuwu) w kierunku
przedmiotu obrabianego.

Predkos¢ ruchu obrotowego oraz posuw dobierane sg w zalez-
nosci od:

M rodzaju materiatu,

B twardosci obrabianego materiatu,

B rodzaju wiertta.
Rys. Wiercenie-kierunki ruchu-ruch obrotowy i posuw

F- posuw wiertta, O- obroty
wiertta, D-srednica wierconego
otworu, A- materiat skrawany, C-
gtowna krawedz skrawajqca. (BR)

Obydwa parametry  tworzg
predkos¢ skrawania uzalezniong
od rodzaju narzedzia. Czesto
podawana jest przez producenta
na opakowaniu narzedzia lub w
informacjach technicznych. Na-
tomiast posuw uzalezniony jest
od rodzaju materiatu narzedzi
i od ilosci ostrzy jakie posiada D
narzedzie.

NN NN

Rodzaje wiertet ze wzgledu na zastosowanie:

A - do metalu z ostrzem stalowym, B - do drewna, krete, C - do
betonu, z ostrzem z weglikow (tzw. ,widiowe”), D - do drewna,
piorkowe, E - uniwersalne do metalu lub betonu z ostrzem z
weglikow, F - do blach, G - uniwersalne (do metalu, drewna,
tworzyw).

Rodzaje wiertel ze wzgledu na budowe chwytu (mocowania):

1, 2 - chwyt walcowy (cylindryczny); 3 - chwyt SDS Plus 4, 5
- chwyt wtykowy ? cala (do wkretarki); 6 - chwyt walcowy z trze-
ma pfaszczyznami; 7 - chwyt szesciokatny; 8 - chwyt stozkowy
(Morse’a, amerykanski)
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strefa blacharza

@

Fot. Rodzaje wiertet (By Ssawka, CC BY-SA 3.0)

Wiertto zbudowane jest z czesci roboczej [B] i czesci mocowania
[A], ktore zwykle pofgczone sg szyjka. Robocza czes¢ wiertta zbu-
dowana jest ze strefy skrawajgcej oraz prowadzacej. W strefie tej
mozna wyrozni¢ dwie powierzchnie natarcia [3] oraz przytozenia
[6], a ich krawedz przeciecia powierzchni natarcia z powierzchnig
przytozenia jest zwana krawedzig skrawajacg [5]. Osobnym ele-
mentem budowy wiertta sg dwa rowki do odprowadzania widrow
[7]. Ptaskie powierzchnie znajdujgce sie w obwodzie catego zary-
su zewnetrznego czesci kretej wiertta to tzw. tysinki [2]. Wzdtuz
nich sg pomocnicze krawedzie skrawajgce [5]. W miejscu przecie-
cia gtbwnej i pomocniczej krawedzi skrawajgcej jest naroze, nato-
miast linia przeciecia sie obu powierzchni przytozenia to $cin [4].

2 3
r [ . g 4
Al 1 \ B 7
1/ \ 7 6

Fot. budowa typowego wiertta do metalu z uchwytem walco-
wym: 1-uchwyt, 2-tysinka prowadzqca, 3-powierzchnia natarcia,
4-scin, 5-gtowna krawedz skrawajqca, 6-powierzchnia przytoze-
nia, 7-rowek do odprowadzania wiorow; A-czes¢ mocowania,
B-czesc¢ robocza. (BR)

Geometria wiertta i ostrzenie

Ksztatt ostrza, a zwtaszcza kat wierzchotkowy jest uzalezniony
od rodzaju materiatu z jakiego jest ono wykonane oraz materiatu
jaki ma by¢ obrabiany. Im twardszy materiat obrabiany, tym wiek-
szy powinien by¢ kat wierzchotkowy. Zasady ogoélne doboru tego
parametru sg nastepujace:

Rys. Kgt zmienia sie w zaleznosci od twardosci wierconego ma-
teriafu. Po prawej kqt do gumy, po lewej do stali (BR)

W skrajnych roznicach twardosci obrabianego materiatu, kat
zmienia sie nawet o 50°. Geometria wiertta charakteryzowana
jest rowniez poprzez wielkos¢ kata wierzchotkowego, dzieki cze-
mu wiertta mozna sklasyfikowa¢ nastepujgco:
B do materiatow bardzo miekkich o kacie

wierzchotkowym 90°,
B ogdlnego przeznaczenia o kacie wierzchotkowym 118°,
B do materiatéw twardych o kacie wierzchotkowym

od 130°-140°.

Wiertta o kacie wierzchotkowym 90° stosowane sg np. przy wier-
ceniu otwordéw w gumie oraz innych miekkich tworzywach. Kat
118° jest stosowany zwykle w przypadku wiertet wykonanych ze
stali szybkot-ngcej do obrébki stali niskoweglowych, metali nie-
zelaznych czy tez drewna. W przypadku obrébki stali stopowych
i utwardzonych zaleca sie stosowanie kata 140°. Ten drugi przy-
padek wystepuje w obrébce wspotczesnej karoserii samochodo-
wej. Nalezy przerywac ostrzenie, a koncowke chtodzi¢ w cieczy
poprzez zanurzanie.

Ostrzenie wiertet najlepiej wykonywa¢ w specjalnych urzadze-
niach zwanych ostrzatkami. Szczegolnie w przypadku wiertet o
$rednicy powyzej 8 mm ostrzenie ,z reki” na szlifierce jest bardzo
trudne. Zle naostrzone wiertto zwykle nie pozwala na osiagniecie
optymalnych efektow, a szczegdinie w przypadku twardych blach
karoseryjnych czy tez zgrzein. Nalezy pamietac, aby nie przegrzac
czesci skrawajacej wiertta przy ostrzeniu.

Rys. Przyktad ostrzenia wierttfa (BR)

Rys. Geometria
ostrza wiertta (BR)

Bogustaw Raatz / raatz.info

www.lakiernik.com.pl
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BRAYT YSTEM

RYSY GLEBOKIE
DEFEKTY PO PAPIERZE P1500
MASZYNA ROTACYJNA
T1 Strong
SILA CIECIA
Gabka twarda ¢
zotta \ POLYSK
ETAP 2
. SILA CIECIA
T2 Antihologram Gabka
& Microscratch miekka POLYSK
Remover - szara
: DO IDEALNEGO WYKONCZENIA
mTz SILA CIECIA
A nsescmes Gabka
- REMOVER
CZ{:\I‘I:]a POLYSK ++
"Finish” a
Gagbka twarda - zo6ita Gabka miel
Gabka polerska dedykowana do polerowania Gabka polerska wy
i stosowania z pastami pierwszego i drugiego kroku poliuretanowej,
¢ (od tngcych do polerujgcych). Zapewnia doskonate wykonczeniowego,
' efekty prac polerskich przy usuwaniu duzych i Srednich zarysowan. Nada
\ defektéw lakieru. wykoriczenia.
_ Rekomendowana do stosowania z pastami polerskimi Rekomendowana d
Brayt: T1 Strong, One Step Premium, One StepiT11. Brayt: T2 Antiholc

Step Premium i One



RYSY GLEBOKIE
DEFEKTY PO PAPIERZE P1500

1a

ONE STEP Gabka
Premium twarda

zotta

\

SILA CIECIA

POLYSK

NE 1b (zmiana aplikatora)

STEP

Premium

Gagbka
miekka
szara

SILA CIECIA

POLYSK

<ka - szara

’konana z otwartokomoérkowej pianki
dedykowana do polerowania
usuwania holograméw i niewielkich

je powierzchniom idealng jakosc¢

o stosowania z produktami polerskimi
gram&Microscratch Remover, One
 Step.

RYSY SREDNIE
DEFEKTY PO PAPIERZE P2000
MASZYNA ROTACYJNA | ORBITALNA MASZYNA ROTACYJNA | ORBITALNA

1a

ONE STEP Gabka
twarda ¢

Zotta '-
\

SILA CIECIA

POLYSK

1b (zmiana aplikatora)

Gagbka
miekka
szara

SILA CIECIA

POLYSK

Gabka ,Finish” - czarna

Gabka polerska rekomendowana do polerowania
wykornczeniowego, usuwania mikro zarysowan
i holograméw, a takze do aplikacji woskéw i emulsji
ochronnych. Zapewnia powierzchniom perfekcyjng
jakos¢é wykoriczenia.

Rekomendowana do stosowania z produktami
polerskimi Brayt: T2 Antihologram&Microscratch
Remover, T3 Quick Wax&Shine i T4 Protect Liquid.



strefa blacharza

Od ponad dziesieciu lat coraz czesciej mozna ustysze¢ o nowych stopach stalowych i ich roli w zmniejszaniu
masy karoserii samochodowej. Samo zmnigjszenie masy hie jest wytqgcznym celem konstruktorow.
Jednoczesnie poprawia sie bezpieczeristwo bierne pasazerow oraz ekonomika produkcji pojazdow.

Lutospawanie w naprawach karoserii

Zastosowanie nowoczesnych materiatow konstrukcyjnych w
budowie karoserii powoduje koniecznos¢ zastosowania nowych,
specjalnych procedur ich montazu jak i naprawy. Wspotczesne
stopy stalowe ciggle podlegajg modyfikacjom. Niestety rzeczywi-
stos¢ warsztatowa nie reaguje tak szybko jak powstajg zmiany w
konstrukcji karoserii. Obserwujgc rynek i to co majg do powiedze-
nia ludzie bezposrednio odpowiedzialni za prowadzenie napraw,
chwilami budzi groze. Pomimo szeroko zakrojonej edukacji w po-
staci artykutow, szkolen i informacji cho¢by z internetu, swiado-
mos¢ koniecznosci stosowania nowych technologii tgczenia blach
stalowych pozostaje na bardzo niskim poziomie.

WYMOGI PRODUCENTOW POJAZDOW

Korzystanie z technologii napraw opracowywanej przez produ-
centa samochodu to niestety rzadkos¢. Nawet w ASO nie jest
to norma, aby podczas przygotowania procesu naprawy oraz w
trakcie jej trwania, korzystano z dokumentacji serwisowej oraz
przestrzegano zalecen producenta. Wszystko sie zmieni, ale
mentalnos¢ ludzi zmie¢ najtrudniej. Dla przyktadu, dawniej nie
byto zgrzewarek pozwalajgcych na zgrzanie elementow porow-
nywalnie do linii produkcyjnej. Obecnie zgrzewarki o wysokich
parametrach pracy sg juz osiggalne i stajg sie dos¢ powszech-

ne w warsztatach naprawczych. Kolejna zmiana to wymaganie
stosowania lutowania twardego w technologii MIG. Koniecznos¢
stosowania technologii niskotemperaturowego taczenia stopow
stalowych spowodowana jest gtéwnie ochrona elementéw karo-
serii przed utrata wtasnosci mechanicznych. Dodatkowo warto
zauwazy¢, ze przegrzany element jest bardziej narazony na koro-
Zje. Lutowanie MIG stato sie jedng z odpowiedzi na dylemat zbyt
duzej ilosci ciepta. Dzieki zastosowaniu procesu przyczepnosci w
niskiej temperaturze w poréwnaniu z procesem stapiania w wy-
sokiej temperaturze, ciepto zostaje zmniejszone, a wtasciwosci
korozyjne i mechaniczne tych stali zostajg zachowane.

SPAWANIE Z PRZETOPEM, A LUTOSPAWANIE
Spawanie blach stalowych

Elementy karoserii wykonane z wysokogatunkowych blach sta-
lowych nie mogg by¢ spawane metodg MAG, czyli stalowym
drutem elektrodowym w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanki
argonu i dwutlenku wegla. Metoda ta ze wzgledu na wysokie
temperatury jakie wytwarzane sg podczas procesu spawalni-
Czego i oraz sktad stopow stalowych stosowanych w budowie
wspotczesnej karoserii jest coraz rzadziej dopuszczana przez
producentdw pojazdow. Nalezy pamietac, ze istnieje powazne
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ryzyko przegrzania elementu co powoduje jego nieodwracalne
uszkodzenie. Uszkodzeniu podlega zarowno struktura materiatu,
ale czesto i ksztatt elementu. Temperatura podczas spawania
fukiem elektrycznym dochodzi nawet do 1600°C, poniewaz tem-
peratura topnienia stali to 1539°C . Maksymalna temperatura
przy ktérej materiaty wysokogatunkowe zachowujg swoje petne
parametry to zaledwie 650°C. Nalezy wigc dgzy¢ do stosowania
jak najnizszych praddw spawania pamietajgc, ze do blach o gru-
bosciach od 0,6 mm do 1 mm potrzeba niewiele energii cieplnej.
Zwykle z powodzeniem mozna spawac¢ przy pradzie od 20 A.
Kolejnym czynnikiem zmniejszajagcym przegrzanie jest spawanie
przerywane punktowo lub odcinkami. Warto spawac z przerwami
pozwalajgcymi na stygniecie elementu co w znacznym stopniu
zabezpieczy go przed niekorzystnymi wptywami wysokich tem-
peratur. Nawet w przypadku stosowania matych prgddw spawania
ciepto stopniowo kumuluje sie co jest szczegdlnie niebezpieczne
w przypadku elementéw o0 matej masie.

spoina bez przetopu

s \\‘. ./.
1 przetop i spoina 1/

Rys. Spawanie z przetopem MAG i lutospawanie MIG (BR)
1-tqczony materiat, 2-spoina

Lutospawanie blach stalowych

Proces lutospawania to nic innego jak specyficzny rodzaj luto-
wania twardego gdzie spoiwem sg stopy miedzi. Lutospawanie
analogicznie do lutowania miekkiego stopami cyny polega na t3-
czeniu materiatu rodzimego bez jego nadtapiania. W przypadku
lutowania twardego stalowych blach karoseryjnych stosowane
sg pofautomaty spawalnicze MIG/MAG. Jako drut elektrodowy
stosuje sie najczesciej CuSi3 czyli stop miedzi z krzemem. Tech-
nologia napraw pojazdow produkowanych przez grupe PSA wy-
maga stosowania drutu CuAl8. Srednica drutu do celdw napraw
blacharskich to 0,8 mm. Lutospawanie MIG wykonywane jest w
ostonie gazow obojetnych na co wskazuje nazwa MIG.
Najwainiejsza cecha lutospawania jest taczenie elementéw karoserii
w stosunkowo niskich temperaturach czyli od 800°C do 1000°C.

Rys. Lutospawanie MIG (BR)
1-tqgczony materiat, 2-uchwyt
spawalniczy, 3-spoina luto-
spawania, 4-chmura gazu,
5-spoiwo, A-przestrzen do
wptyniecia spoiwa.

Najwazniejszym powodem
wprowadzenia lutospawania
do produkcji i naprawy sta- |1/
lowych karoserii samochodo-

strefa blacharza

wych jest koniecznos¢ obnizenia temperatury podczas taczenia
elementow aby jak najmniej przekraczata 600°C. Zalety stosowa-
nia lutospawania do tgczenia karoserii:

niska temperatura podczas pracy,

fatwiejsze uzyskanie szczelnych spoin,

fatwiejsza obrdébka spoin,

zachowanie znacznej ilosci powtok ochronnych,
zmniejszone parowanie cynku,

mniejsze ryzyko utraty zdrowia — opary cynku

i ochrona wzroku,

mniejsze zuzycie pradu.

Wiadomo, ze powtoka cynkowa na blachach karoseryjnych za-
czyna parowanie od temperatur rzedu kilkuset stopni Celsjusza.
Zminimalizowanie wydzielania sie trujgcych gazow powstajacych
w wyniku znacznego podgrzania powtoki cynkowej to mniejsze
ryzyko zachorowania na tzw. chorobe metalowcow. Wszyscy pro-
ducenci zalecajg stosowanie metody lutospawania MIG podczas
napraw karoserii. Jak wspomniano, gazem ostonowym jest zwykle
niemal czysty argon (99,995%). Wazne aby w przewodzie podaj-
nika drutu elektrodowego, analogicznie do spawania aluminium,
znajdowat sie wktad teflonowy. W lutowaniu metodag MIG zaleca sie
prowadzenie uchwytu spawalniczego ,do przodu”. Powodem jest
fakt, ze argon szybko roz-
chodzi sie nie zapewniajgc
czesto wtasciwej ochrony.
W przypadku pchania,
uchwyt niejako caty czas

wchodzi w chmure gazu i g
Zapewniajac lepszg sku-
tecznosc ochrony.

Spoina Po zeszlifowaniu

dobrze

dobrze
L=}

Rys. Technika lutospawa- i
nia blach karoseryjnych. E e s & - :
(BR)

Dodatkowym problemem moze byc¢ lutospawanie na otwartej
przestrzeni lub w pomieszczeniu gdzie jest zbyt duzy ruch po-
wietrza. Dodatkowo zastosowanie techniki ciggniecia powoduje
zatrzymanie cynku w spoinie, co powoduje nadmierng porowa-
tos¢ spoiny. Nawet w przypadku faczenia niskotemperaturowego
jakim niewatpliwie jest lutospawanie, zaleca sie wykonywanie
spoin odcinkami pozwalajgc na stygniecie tgczonej strefy. Bardzo
dobry efekt daje zastosowanie do lutospawania spawarek z moz-
liwoscig spawania pulsacyjnego. Proces lutospawania najcien-
szych blach moze by¢ wykonywany juz przy pradach rzedu 10 A.
Konieczne jest stosowanie masek z mozliwoscig regulacji stopnia
ochrony poniewaz przy tak niskich pradach tuk elektryczny jest o
bardzo matym natezeniu i trzeba rozjasni¢ pole widzenia.

Poniewaz producenci pojazdow ciggle zmieniajg materiaty, z
ktorymi warsztat spotyka sie podczas usuwania uszkodzen,
koniecznosciq jest nadgzanie za postepem technologicznym. Na
szkoleniach mozna wiele sie nauczyc, ale i wiedza z artykutow w
prasie fachowej, ksigzkach oraz odpowiednio wybranych zrodet
internetowych jest bardzo pomocna. Zachecam do rozwoju, po-
szukiwania informacji i otwierania sie na nowe technologie. Dajq
one nie tylko lepsze efekty techniczne, ale i ekonomiczne.
Bogustaw Raatz / raatz.info

www.lakiernik.com.pl
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Raport ze szkolen

Wiadomo: szkolenia, to wazna cze$¢ branzy motoryzacyjnej.
Zarowno dla pracodawcow, kierownikow, jak i bezposrednich
wykonawcow napraw oraz diagnostow. Jezeli spojrze¢ na oferte
szkoleniowg w Polsce to wyglagda ona nawet niezle. Gorzej jednak
kiedy przeanalizuje sie doktadnie, to co tak naprawde mozna
znalez¢ na naszym rynku. Nie chodzi tutaj absolutnie o to, jaka
firma, organizacja czy tez instytucja jest tworcg danego progra-
mu edukacyjnego. Prowadzac szkolenia od ponad dwudziestu lat
mam wyostrzone spojrzenie te sprawe i zwracam uwage gtownie
na dwa, trzy aspekty:

B aktualnos¢ zagadnien (nowe technologie),

B sposob szkolenia (filmy czy praktyka).

B wiedza trenerow

Wielokrotnie mozna spotkac sie z opiniami typu: ,bytem na szko-
leniu w [...] i... wyswietlali nam filmy i byto troche teorii. U Was
pierwszy raz spotkatem sig, z tym ze ktos pokazat nam prawdziwg
naprawe i zastosowanie technologii w praktyce, ale najwigksze
zaskoczenie to to, ze moglismy sami sprobowac réznych urza-
dzen i narzedzi pod okiem technikow”.

Wydawatoby sie oczywiste, ze filmy, to mozna sobie w dzisiej-
szych czasach nawet oglada¢ w smartfonie... a tutaj okazuje sie,
ze rbwniez na ptatnych szkoleniach sige to praktykuje, zastepu-
jac prawdziwg prace edukacyjng. Na domiar ztego bywajg takie
,Szkolenia”, ktére sg dofinansowane znacznymi kwotami i mamy
prawo przypuszczac, ze sg organizowane ,na sztuke”, majgc sie
tylko odby¢. W pewnym sensie mozna nawet zrozumie¢ organi-

zatorow tego typu przedsiewziec. Zarabiajg na zycie. Jak jednak

podejs¢ do faktu, ze ludzie marnujg czas na uczestnictwo w ta-

kich pseudokursach?

Jak wiec powinno wyglagdac¢ dobre szkolenie? Oto kilka warunkow,

ktére powinno ono spetniac:

B program dopasowany do aktualnych wymagan technologicz-
nych rynku,

m  wykwalifikowani trenerzy,

W czes¢ teoretyczna potgczona z pokazami praktycznymi,

B udostepnienie kursantom narzedzi i urzadzen w celu spraw-
dzenia wiedzy w praktyce,

B wyrywkowe sprawdzenie poziomu nabytej wiedzy.

Ostatni punkt to w mojej ocenie wazne dopetnienie kazdego
dobrego szkolenia. Nie chodzi tutaj wcale o co$ w rodzaju eg-
zaminu, ale wystarczy jakis konkurs potaczony z testem naby-
tej wiedzy i juz jest efekt. Po pierwsze moze to zmobilizowac
uczestnikow do wigkszej koncentracji podczas szkolenia, a po
drugie, daje mozliwos¢ przypomnienia najwazniejszych zagad-
nien i utrwalenia nabytej wiedzy. Obserwujac przez wiele lat rynek
napraw blacharsko-lakierniczych w Polsce trzeba jednak uczciwie
przyzna¢, ze poziom wiedzy wsrodd kadr zatrudnionych na roz-
nych stanowiskach znacznie sie podnioést. Pojawito sie troche
literatury fachowej, artykutow w pismach branzowych, pokazéw
targowych i szkolen. Szkolen przez duze ,S” jest jednak niewiele
i warto przed uczestnictwem w nich dobrze sprawdzi¢, na co sie
decydujemy.

Andrzej Ostry
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Srodek przeznaczony do regeneracji i od$éwiezania powierzchni plastikowych.
Odpowiedni rowniez do zastosowania na metal (chrom, mosigdz, stal
nierdzewng, aluminium) i lakier. Dzigki penetracyjnym witasciwosciom wnika
w strukture powierzchni przywracajac jej utracony kolor i polysk. Po
wyschnieciu tworzy odporng i elastyczng powloke wykonczeniowa.
Pojemnosé: 250 mli

TROTON Sp. z 0.0. Zabrowo 14 A, 78-120 Goscino
TROTON www.troton.pl
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Naprawy uszkodzen powypadkowych pojazdow uzytkowych, ciezarowych, autobusow oraz przyczep,
wyposazonych w tzw. oddzielony element nosny, czyli rame, wymagajq innych technologii niz naprawy
samochodow osobowych posiadajqcych przewaznie karoserie samonosng. W obu przypadkach gtownym
czynnikiem oddziatywania na uszkodzony element pojazdu jest sita prostujqca przytozona w tym samym
kierunku co sita, ktora uszkodzita pojazd. Sita ta powinna miec¢ zblizong wartosc do tej, ktora spowodowata
odksztatcenie, lecz przeciwny zwrot. To lakoniczne okreslenie nie oddaje oczywiscie catej ztoZzonosci problemu,
ale moze stanowi¢ punkt wyjscia do dalszych rozwazan.

Likwidacja szkoa
W pojazdach uzytkowych <2

Roznica w konstrukcji pomiedzy elementem nosnym a takimi
zespotami jak kabina zatogi czy tez komora tadunkowa powoduje,
ze napraw powypadkowych wymienionych zespotow dokonuje
sie oddzielnie z zastosowaniem innych technologii. Dodatkowym
problemem s3 pojazdy wieloosiowe i trudnos¢ w osiggnigciu wia-
sciwej geometrii uktadu jezdnego po naprawie powypadkowej.

SYSTEMY POMIAROWE

Optymalne naprawy powypadkowe to takie, ktére prowadzone
we wiasciwym cyklu technologicznym pozwalajg nie tylko na
przywrocenie prawidiowego ksztattu ramy pojazdu, ale i jej
naprawe z uwzglednieniem geometrii uktadu jezdnego. Nie jest
to zbyt skomplikowane pod warunkiem zastosowania odpowied-
nich technologii pomiarowych. System diagnostyczny powinien
umozliwia¢ kontrole ksztattu ramy oraz mozliwos¢ sprawdzenia,
a zarazem regulacji, podstawowych parametréw geometrii kot i

0si jezdnych. Po wstepnym wyprostowaniu ramy nosnej koniecz-
ne jest sprawdzenie geometrii osi nieregulowanych a w przypad-
ku odchylen konieczne jest juz na tym etapie skorygowanie ich
ustawienia wzgledem osi srodkowej ramy nosnej. Dzieki temu
mozna unikng¢ powaznych kiopotow w ostatniej fazie naprawy
polegajacej na braku mozliwosci koncowej regulacji ustawienia
uktadu jezdnego. Jest to jeden z przyktadow celowosci ciggtej
kontroli ksztattu ramy oraz geometrii kot i osi. W praktyce czesto
wynikajg bardzo rozne przypadki, w ktorych wrecz nieodzowne
okazuje sie wspomaganie systemem diagnostycznym. Nalezy tu-
taj zwrdci¢ uwage, ze dla wiasciwego toczenia sie kot pojazdu nie
wystarczy zadbac o zbieznos¢ kot. Rownie wazne sg katy pochy-
lenia i wyprzedzenia osi sworzni zwrotnic, ktorych rola w catym
procesie diagnostyczno-regulacyjnym jest nadal niedoceniana.
Nazwa ,0sie sworzni zwrotnic” jest juz nazwg historyczng (ale i
oficjalne stosowang w Ustawie o OSKP) nieoddajgcg doktadnie
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wspotczesnej konstrukgji zawieszen samochodu, ale po zapozna-
niu sie z definicjg tego parametru tatwo mozna zrozumie¢ o co
chodzi.

o -

T

L - = .

Fot.5.1.2 Diagnostyka ram i geometrii uktadu jezdnego jest nie-
zbedna i daje dodatkowe korzysci ekonomiczne. Fot. Herkules

Fot. Pomiar geometrii uktadu jezdnego w odniesieniu do ramy
pojazdu. (TRUCK EXAM) Fot. Herkules

RAPORTOWANIE NAPRAW

Wyniki pomiaréw diagnostycznych obrazujace zakres uszkodzen,
jak i bedace raportem po naprawie pojazdu powinny by¢ prze-
chowywane przez serwis naprawczy. Pozwoli to na sieganie do
archiwum i moze okaza¢ sie szczegodlnie przydatne w przypad-
kach, kiedy pojawig sie ewentualne reklamacje. Nie bez znaczenia
jest rowniez mozliwos¢ wykazania klientowi, jaki zakres prac musi
by¢ wykonany lub jaki juz zostat wykonany. Pomiary diagnostycz-
ne w przypadku pojazdow uzytkowych sktadajg sie z dwoch
rodzajow badan:

B pomiar geometrii uktadu jezdnego,

B pomiar ksztattu ram.

oo

rosssm, apcu s A
TRUCK EXAM-
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Doskonatym narzedziem do wspomagania diagnostyku pojaz-
dow uzytkowych jest program komputerowy TRUCK REPORT.
Pozwala on zarowno w tatwy i obrazowy sposob przedstawic
wyniki pomiarow, jak i przechowywac¢ dane w archiwum. Fot.
Herkules

i
|

feoimimill

Fot. Ekrany pomiarowe programu TRUCK REPORT Po lewej:
Jjeden z pomiarow ksztattu ram, po prawej: jeden z pomiarow
geometrii uktadu jezdnego. Fot. Herkules

NAPRAWA KABIN

Kabiny samochodow ciezarowych, ktore ulegty znacznemu
uszkodzeniu podczas kolizji drogowej przewaznie naprawiane sg
po uprzednim demontazu z pojazdu. Do prowadzenia napraw ka-
bin samochoddw ciezarowych stosuje sie przewaznie oddzielne
urzadzenia, ktére wspodtpracujg z istniejgcymi stanowiskami do
napraw ram samochodowych (np. JOSAM, CELETTE) lub sg skon-
struowane jako samodzielne stanowiska. System ten sprawdza
sie najlepiej ze wzgledu na bardzo duzg skutecznos¢ przy sto-
sunkowo niewysokich kosztach inwestycji. Wieze ciggngce moco-
wane sg do kratownicy nosnej poprzez szczeliny analogicznie do
pozostatych zespotdw roboczych. Wieze te mogg by¢ mocowane
do ramy w dowolnej pozycji, pod zagdanym katem wzgledem na-
prawianej kabiny samochodowej.

www.lakiernik.com.pl
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e Trwersy mocujgoe (fraversa) 9

IRAN

0 Wiea (tower)

HIGHTOWER

Uchyty mocowania 0 Kobwa mocujgos
specjalzowane

Rys. System naprawy kabin CAB-RAM. Fot. Herkules

E

Rys. System noprawy kabin MultiCab. Fot. Herkules

Kabiny mocowane sg do systemy uchwytéw podtogowych wypo-
sazonych w specjalne oprzyrzadowanie kotwigce, ktore pasuje do
poszczegolnych modeli kabin.

Mozliwe jest tez zamocowanie kabiny w uchwytach uniwersal-
nych.

Najnowsze urzadzenie do naprawy kabin o nazwie MultiCab skon-
struowane jest w formie zwartej ramy naprawczej z ruchomymi
elementami mocowania pozwalajgcymi na ptynne przepychanie
uszkodzonych miegjsc ptyty podtogowej.

Rys. System naprawy kabin MultiCab. System prostowania ptyty
podfogowej kabiny. Rys. Herkules

W gniazdach mocowania uchwytow specjalizowanych mocuje sie
zestawy specjalizowane do poszczegodlnych marek i modeli kabin.
Jest to najlepszy system, ktory doskonale sprawdza sig w serwi-
sach specjalizujgcych sie w okreslonych marek pojazdow. Mozliwe
jest jednak stosowanie uchwytdéw uniwersalnych co pozwala na
naprawe wszystkich modeli. Do ciggniecia stosuje sie te same
wieze HighTower jak w przypadku systemu CabRam.
Znaczna czes$¢ uszkodzen kabin samochodoéw ciezarowych sta-
nowig wgniecenia profili zamknietych, ktore mozna usunac¢ przy
zastosowaniu nowoczesnych technologii napraw panelowych
podobnie jak w pojazdach do 3,5 dmc.

Bogustaw Raatz / raatz.info

Kolejne pozycje z cyklu
~TECHNOLOGIE NAPRAW KAROSERII
SAMOCHODOWEJ”

Jak wspomniano ,Blacharstwo Samocho-
dowe” to | tom cyklu o technologiach na-
prawczych. Kolejne tomy beda wydawane
sukcesywnie wedtug wstepnego planu

0 TECHNOLOGII NAPRAW KAROSERII SAMOCHODOWE)

BLACHARSTWO SAMOCHODOWE

© TECHNOLOGI NAPRAW KARDSERI SAMOCHODOWE)

twarda oprawa
LAKIERNICTWO

SAMOCHDOOWE

500 ilustracji

wydawnictwa RG MEDIA. Plan ten przewi- _
duje, ze Il tom pt. ,Pomiedzy Blacharstwem

a Lakiernictwem” bedzie wydany pod ko- GRS
. ) . A Nowoczesny wyglad ksiazek
niec przysztego roku, ale realizacja plandow Linki do filméw i stron internetowych 68 }
Stowniki branzowe 4 z

uzalezniona jest miedzy innymi od niestety

Aktualna wiedza techniczna

Indeks ulatwiajacy korzystanie z ksigzek

Wydawnictwe RG MEDIA

dynamicznie zmieniajgcej sie sytuacii.

sMULTI

- FULI.E&L

Troton Sp. z o.0.
Zabrowo 14A
78-120, Goscino
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strefa blacharza

Nadwozie samochodu zbudowane jest z blach stalowych lub aluminiowych, ktore tqczone sq ze sobqg
zgrzewaniem, lutowaniem twardym, spawaniem laserowym oraz klejeniem i nitowaniem sztancowym. 5q to
przede wszystkim pofqczenia blach wykonywane na zakfadke, dlatego pomiedzy nimi powstaje szczelina w
ktorej bardzo szybko pojawiajq sie warunki do samoistnego powstawania korozji szczelinowe.

Uszczelnianie

potgczen blach nadwozia 2

RODZAJE $CIEGOW USZCZELNIAJACYCH

Sciegi zwykte (ptaskie i wypukte))
uzyskiwane poprzez wyciskanie
uszczelniacza z kartusza/woreczka

foliowego, przez dysze,
stosowane do podstawowych aplikacji
uszczelniania.

Rys. Scieg ptaski.

Rys. Scieg wypukly.

$ciegi strukturalne (natryskowe)
Uzyskiwane przez natryskiwanie uszczel-
niacza przy pomocy specjalnego pistole-
tu natryskowego i systemu podwdjnych
dysz. Jest to najnowoczesniejsza metoda
wybierana przez producentoéw samocho-
dowych.
Stosowanie tej metody gwarantuje oczy-
wiste korzysci:

Zapewnia doskonatg ochrone przed

korozjg dla potgczen zaktadkowych i
szwOW W poszyciu hadwozia.

Tak samo dobrze nadaje sie do aplikacji
recznej jak i do zautomatyzowanych
linii produkcyjnych

Uzyskanie doskonatego uszczelnienia
szwow jest proste i wygodne przy
pomocy jednoetapowej procedury

Rys. Scieg natryskowy strukturalny.

Sciegi o teksturze pedzla
B

Tekstura pedzla uzyskiwana jest przez roz-
prowadzenie uszczelniacza przy pomocy
specjalnego pedzla (o twardym wtosiu).

§ciegi tuskowate waskie — z dyszy ptasko-
strumieniowej

Wyciskanie uszczelniacza z kartusza przez
pistolet o duzej mocy wyposazony w spe-
cjalng dysze.

Rys. Scieg tuskowaty ptaski.

S'ciegi tuskowate szerokie — z dyszy szeroko
strumieniowej

Wyciskanie uszczelniacza z kartusza przez
pistolet o duzej mocy wyposazony w spe-
cjalng dysze.

Rys. 2.8. Scieg tuskowaty szeroki
W. Wielgotaski
Opracowat: Bogustaw Raatz

www.lakiernik.com.pl
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Podstawowym narzedziem wykorzystywanym w czasie profesjonalnej korekty powtfoki lakierniczej jest maszyna
polerska. Najbardziej rozpowszechnione sq maszyny przystosowane do aplikatorow o srednicy 130 mm,
doskonale sprawdzajq sie przy duzych powierzchniach. Do polerowania niewielkich wyprofilowanych ksztattow
i napraw punktowych lepsza jest maszyna o srednicy talerza 75 mm. W ofercie profesjonalnych polerek firmy
Rupes ciekawym wyborem jest nowa polerka BigFoot HLR75 iBird.

Tekst i zdjecia: Mirostaw Rutkowski

Maty, ale wariat, czyli polerka Rupes
BigFoot HLR7/5 iBird

Nowa polerka najlepiej sprawdza sie przy naprawach skompliko-
wanych detali karoserii. W czasie testow uzywalismy urzadzenia
takze do duzych powierzchni, konkretnie maski samochodu. Oczy-
wiscie do tego rodzaju powierzchni bardziej odpowiedni jest pad
0 wiekszej srednicy, jednak to jedyne zastrzezenie. Z aplikatorem
0 $rednicy 75 mm polerowanie duzych, nieskomplikowanych po-
wierzchni trwa nieco diuzej. Za to ta maszyna jest lekka, dobrze

lezy w reku i, co moze mniej wazne, jest po prostu tadna. Mini
polerka sprawdzita sie dzieki kilku szczegdlnym cechom.

Po pierwsze urzadzenie generuje pethg moc od najnizszych obro-
téw. A obroty regulowane sg ptynnie wygodnym pokrettem bez
koniecznosci przerywania pracy. To zaleta opracowanego przez
inzynierdw firmy Rupes nowego silnika.

Po drugie, urzadzenie jest zasilane z akumulatora, co oznacza, iz
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nie ma przewodu, ktéry nieco utrudnia prace. Akumulatory polerki
(2 sztuki) o napieciu 28 V i pojemnosci 2,5 Ah wystarczg do spole-
rowania catego samochodu. tadowanie akumulatora trwa krocej,
niz doprowadzenie do zatrzymania maszyny z powodu wyczerpa-
nia tego, ktory jest uzywany. tadowanie akumulatora od zera do
100% trwa nieco ponad pot godziny, stan natadowania sygnalizo-
wany jest diodami. Natadowany w petni akumulator wystarcza na
okoto 40 minut pracy. Akumulatory czynig z tej polerki urzadzenie
naprawde mobilne, ale jesli ktos chce, moze tez pracowac z zasila-
niem przewodem podtgczonym do sieci. Tg technologie producent
nazwat iBird. Niezaleznie od rodzaju zasilania moc i wydajnos¢
polerki jest taka sama.

Po trzecie, pomimo niewielkich rozmiardow urzadzenie pozwala
uzyskiwac efekty na pewno nie gorsze, niz duzymi maszynami
oscylacyjnymi. Skutecznos¢ polerowania zapewnia 12 mm 0scy-
lacja, co przy maksymalnej mocy od minimalnych obrotow daje
Swietne efekty.

Po czwarte, cena. Jak na profesjonalne urzadzenie, a Rupes jest
producentem maszyn dla zawodowcow, cena okoto 2,5 tysigca
jest akceptowalna.

www.lakiernik.com.pl
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TROTON

BRAYT

Poleruj skutecznie, jak nigdy dotad.

PAD POLERSKI ,,.EXTRA CUT”

zmniejsza zuzycie pasty polerskiej, i

utrzymuje rownomierny docisk na catej powierzchni styku aplikator - lakier,
poprawia komfort pracy - ogranicza drgania dzieki dobrej elastycznosci.
do stosowania w pracy z maszynami rotacyjnymi.

www.troton.pl
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Kiedy ostatnio jechatem Harleyem przez miasto, pomimo nie sprzyjajqcej pogody, moj smartwatch ktory po-
trafi rozpoznac jazde na rowerze, bieg czy trening wskazat po 10 minutach dobry trening i napisat do mnie
Ltak trzymaj”. Rozsmieszyto mnie to, ale jednoczesnie dato do myslenia.

Szymon Orzeszko

Gnieciona Folia
jako narzedzie do efektu gtebi

Kiedy nasza praca daje rados¢, kiedy staje sie pasja, kiedy jest
sposobem na zycie, wtedy nie musimy udawac. Wtasnie dlatego
to robimy, wtasnie dla tych infantylnych niczym nie uzasadnio-
nych emocji, dla radosci, ktora czasem odbiera nam zdrowy roz-
sgdek, dla tych dzieciecych marzen, malujemy z pasja.

Kiedy jedziesz Harleyem, lub swoim ukochanym zabytkowym
mercedesem, kiedy naciskasz spust w pistolecie Iwata, dajesz
upust, czujesz ulge, puszczasz materiat z powietrzem i urzeczy-
wistniasz to co wczesniej zaplanowates, twoje marzenie staje sie
rzeczywiste. Twoje marzenie, ktore jednoczesnie jest marzeniem
wtasciciela na przyktad malowanego motocykla, staje sie radosciag
twojg i jego. To sg wtasnie te powody, ktore nas tgcza. Potrafimy
rozumiec sie bez stow.

W taki wtasnie sposdb powstat motocykl Harley Davidson pewne-
go Dunczyka. Miedzy nami nie byto ani jednego wypowiedziane-
go stowa, on widziat moje prace w Internecie i przekazat mi, ze
chce bordowe ptomienie. Kiedy elementy trafity do mnie posta-
nowitem dodac jeszcze barwg pomaranczowa, a wzor umiescic
na jakims efekcie, ktory nada jeszcze wiekszej gtebi.

Patent miatem juz sprawdzony na innym Harleyu, ktorego
elementy przedstawiam na zdjeciach. To model Road King ze
sztywnymi kuframi, ktorego wiasciciel postanowit mie¢ zielone

www.lakiernik.com.pl
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elementy grafiki oraz fabryczne logo i odciecia w postaci ztoto
bordowych linii. Znany jest tak zwany efekt mrozu, stosuje sie
do tego chemig, ktora powoduje powstanie wzorow na ksztatt
krysztatu. Ja podobny efekt wykonatem tez znang metoda, czyli
przykryciem jeszcze mokrej warstwy folig.

Kiedy lakiernik, malujgcy w komorze samochdd przez nieuwage
dotknie sie kombinezonem o nie wyschniety jeszcze element
sprawa jest jasna, ma robote do poprawy. Taki jednak zabieg
mozna wykorzysta¢ w lakiernictwie artystycznym, mozna tak
odbi¢ na przyktad spodnie dzinsowe z kieszeniami lub inny wzor.
Kiedy pognieciemy folie do pakowania i zatozymy na mokry
element, pomarszczy nam sie powierzchnia, a kiedy zdejmiemy
ja zabierzemy pewng ilos¢ lakieru pozostawiajgc poprzednig
warstwe, jednak ona musi by¢ utwardzona, poniewaz w innym
przypadku sama sie rozpusci.

Phech uston
| —

.-%. |

v

Wykonatem proby na kasku, ktory przedstawiam na zdjeciach.
Mamy po kolei kask pomalowany czarnym podktadem, malujemy
srebrng baze i natychmiast zaktadamy folig, ugniatamy jg wedle
uznania i sciggamy. Teraz dobrze jest pomalowac element klarem,
aby ujednoalici¢ powtoke. Nastepnie element matujemy i mozemy
przejs¢ do kolejnych etapow, wyklejamy wzor, tutaj byty to pto-
mienie, malujemy na srebrno i znowu zalezy jakie damy ziarno taki
bedzie efekt. Nastepnie malujemy transparentny kolor Candy, na
tym kasku czerwono bordowy o nazwie Apple Candy Red. Po
potozeniu kolejnego klaru i przematowaniu mozemy domalowac
kolejne ptomienie przeplatajace sie, czesciowo zastoniete i poma-
lowac je innym kolorem ja zrobitem to pomaranczowym Candy.
Ktadziemy kolejng warstwe klaru i jeszcze jedng dla uzyskania
gtadkiego wykonczenia. Jezeli chcemy jeszcze domalowac logo,
obwdodke lub cos jeszcze malujemy to teraz i zndw zamykamy la-
kierem bezbarwnym. Uzyskujemy moze nie tyle efekt trojwymia-
rowy co gteboki wzor, zatopiony w szkle lakieru bezbarwnego.
Zabawa z lakierami transparentnymi w potaczeniu z roznymi gra-
dacjami metalicznego srebrnego lub z brokatem, nie ma konca.
Mozemy bawi¢ sie réznymi odcieniami srebrnego pod warstwg
Candy i roznym nasyceniem koloru, oprocz tego mozemy miec
rozne struktury jak ta z folig. Bawmy sie zatem i twérzmy nowe
kompozycje.

d

’z,;;d :Ww{ t{.r{'u"fﬂ‘

it

Na koniec lubie tez pozwoli¢ sobie na jakis maty przekaz dla wita-
Sciciela w miejscu dostepnym tylko dla osoby, ktéra sktada pojazd
gtownie motocykl.

www.lakiernik.com.pl
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Pierwszy etap, element w
podktadzie, moze byc¢ to inny
kolor ale utwardzony, ten ko-
lor nie moze sie rozpuscic.

Efekt po zabraniu folii, moze-
my na tym etapie zakonczyc,
juz jest fajnie, ale moze to
by¢ dopiero poczatek zabawy.

Teraz mozemy pomalowac kla-
rem i zamkngc¢ etap tta, oklei¢ i i J
namalowac ptomienie lub co nam pasuje wedfug wtasnego pomy-

stu, ja namalowatem srebrne ptomienie i cato$¢ na Candy.
Drugi etap, baza w srebrnym
kolorze i przygotowana folia,
naktadamy zanim wyschnie
baza.

Tutaj mamy oklejenie, aby na-
malowac srebrne ptomienie,
mogg by¢ grubym ziarnem,
ten etap powinien by¢ po-
przedzony klarem, jesli tego
nie zrobimy pokrycie jednoli-
tym kolorem nie uda sie bo bedg $lady po zagmecenlach

Folia zatozona, mozemy jesz-
cze troche wykreowac zagnie-
cenia i sciggamy folie, proces
ma trwac kilka sekund.

Tu juz gotowy element, po catym procesie opisanym w tekscie
i wygtadzeniu kilku warstw klaru domalowatem recznie pe-
dzelkiem obramowania ptomieni i domalowatem logo biatym
kolorem po czym aerografem zabarwitem transparentnym
pomaranczowym.

szukaj nas na facebook
Troton Polska www.facebook.com/mastertroton/

TR OTON]
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NT NOWE LAKIERY MS
ER W OFERCIE INTER TROTON!

SOCZYSTOSE UNIWERSALNY WSPOLNY
| GLEBIA KOLORU LAKIER MS UTWARDZACZ
JUZ PRZY DO LAKIEROW MS

2 WARSTWACH !

NOWA
OFERTA

MS 1:_2_

URcoN / piaMENT

ACRYLIC CLEARCOAT

HARDENER
STAND ARD

ALK
1 ARPUNOBLIA MAK
LiGuE

ACRYLIC CLEARCOAT

DIAMENT MS 2:1...ZIRCON MS 2:1

Bezbarwne 2-komponentowe lakiery akrylowe przeznaczone do lakierowania pojazdow
samochodowych. Tworzg twardg powloke o wysokim polysku oraz zwiekszonej odpornosci na
zarysowania SR (scratch resistant). Proste mieszanie skladnikow bez koniecznosci dodawania
rozcienczalnika oraz tatwa aplikacja czynig z nich lakiery o bardzo uniwersalnym zastosowaniu.
Dostepnos¢ 3 wersji utwardzacza (standard, szybki, wolny) pozwala na prace z lakierami w réznych

warunkach temperaturowych.

ZALETY:

- Gotowe do uzycia bez dodatku rozciefczalnika.

+ 1wspolny utwardzacz do lakieréow MS dostepny w 3 wersjach (standard, szybki, wolny).
- Latwa aplikacja i uniwersalne stosowanie.

- Wysoki polysk.

- Twarda i trwata powloka.

+ Wysoka odpornos$¢ na zarysowania.

- Dobra rozlewnosé.

www.troton.pl
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. Politechni

- C TWEO
U ZACZYNASIE i

Samochdd zostat odbudowany w taki sposob, by wiernie oddawat stan pierwotny z 1991 r., ostatniej serii produkcyjnej (Foto: tukasz Gtadysiak).

Fiat 125p to jedna z ikon motoryzacyjnych Polskiej Rzeczpospolitej Ludowej. Produkowany przez blisko ¢wierc
wieku, oprocz naszego kraju masowo eksportowany byt do panstw bloku socjalistycznego. Choc tqgcznie zmon-
towano blisko 1,5 min egzemplarzy wszystkich wersji, wariant kombi to dzis prawdziwy rarytas kolekcjonerski.
Jeden z takich samochodow podziwia¢ mozna wsrod aut ,Klasycznego Koszalina”.

tukasz Gladysiak

Czerwony feniks,
czyli FSO 125p kombi z Koszalina

- Zawsze chciatem mie¢ ,Duzego Fiata” w wersji kombi, a czter-
dzieste urodziny to dobra okazja by spetni¢ ktore$ z marzen.
Catosci dopetnit pewien zbieg okolicznosci — zaczyna opowies¢ o
jednym z dwoch FSO 125p ze swojej kolekgji, Arkadiusz Trzcin-
ski, cztonek Stowarzyszenia Pojazdow Zabytkowych ,Klasyczny
Koszalin”. Od 2016 w jego zbiorach znajduje sie unikatowy, bo
pochodzacy z koncowego okresu produkcji pojazd tego modelu
w wersji kombi.

Historia maszyny zaczefa sie w 1991 r, kiedy zjechata z tasmy
montazowej fabryki na warszawskim Zeraniu. Jak sugeruje numer
identyfikacyjny, znalazta sie ona w zbiorze ostatniego pot tysigca z
0gotu blisko pottora miliona wyprodukowanych w Polsce ,Duzych
Fiatow”. — Wiem, ze jego pierwszym nabywcg byt pan z przedwo-
jenng metryka. O aucie dowiedziatem sie przez post na portalu
spotecznosciowym, a scislej przez komentarz. W maju 2016 r.
wraz z zong pojechalismy do stolicy. Na wypozyczonej auto-lawe-
cie wiezlismy przyczepe kempingowg Niewiadow, ktorg wiasciciel
mojego kombi kupit w okolicy Koszalina, zatem wszystko miato
cechy transakcji wigzanej — smieje sie nasz rozmowca.

Przywracanie $wietnosci maszyny rozpoczety sie we wrzesniu
2019 r. — Byta to nie renowacja, a odbudowa, poniewaz wymagat
miesiecy naprawde wytezonej pracy. W pierwszej kolejnosci przy
pomMocy zaprzyjaznionego blacharza - lakiernika zajagtem sie karo-
serig; o dziwo elementy nosne przetrwaty w nie najgorszym stanie.
W nadwoziu trzeba byto wymieni¢ sporo blach, progi, podproza,

- F ""- | \gﬂ i 5

Tak prezentowat sie opisywany samochod pod koniec lata 2016 r,,
kiedy to zaczeta sie jego odbudowa (Foto: Arkadiusz Trzcinski).

www.lakiernik.com.pl
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e X = VeV ION Y
Najwiecej pracy wymagata warstwa blacharska FSO 125p Dzis FSO 125p Arkadiusza Trzcinskiego to bez wqtpienia jeden
(Foto: Arkadiusz Trzcinski). z najtadniejszych youngtimerdw w regionie (Foto: tukasz Gtadysiak).

Karoseria po zakoriczeniu malowania. Kolor dobrany zostat na podstawie Jak zaznacza wtasciciel, najwiekszym problemem byto znalezienie
tabliczki znamionowej oraz zachowanych fragmentdéw oryginatu oryginalnych, chromowanych zderzakow (Foto: tukasz Gtadysiak).

(Foto: Arkadiusz Trzcinski).

i . ¥ o F A /.’.I
Silnik pojazdu udato sie uruchomic juz w 2016 r. Podobnie jak pozostate elementy, on takze zostat pieczotowicie odrestaurowany (Foto: t. Gtadysiak).

str. 60 www.lakiernik.com.pl



wymieni¢ czes¢ podtogi, niestety nie wszystkie reperaturki da sie
kupi¢, ale blacharz stanagt na wysokosci zadania i dzi$ wymienione
elementy sg nie do odrdznienia od fabrycznych. Tylne btotniki,
drzwi i tylng klape pozyskano z samochodu ,dawcy”. Zaczeto sie
tez mozolne kompletowanie drobnych elementéw zewnetrznych
oraz tych w kabinie. Najwiecej ktopotu miatem ze znalezieniem
charakterystycznych, chromowanych zderzakéw, one rowniez
byty najwyzszym, jednostkowym kosztem. Rzecz jasna wszystkie
czesci dobratem zgodnie z czasem produkcji mojego FSO, sg w
stu procentach oryginalne — opowiada koszalinski fan motoryzacji
zZwigzanej z PRL-em. Powoli, niczym mityczny feniks z popiotdw,
auto zaczeto nabiera¢ prawdziwego blasku. Niewatpliwy atut
stanowit silnik, ktory nie dos¢, ze byt kompletny, to po drobnych
naprawach udato sie go uruchomic.

Miedzy wrzesniem a grudniem 2019 r. skompletowane zostato
nadwozie oraz samochdd rozebrany zostat dostownie do ostat-
niej sruby. Jak zaznacza nasz rozmowca, wszystkie podzespoty
poddano piaskowaniu oraz cynkowaniu po to, by w przysztosci nie
byto podobnych probleméw jak na starcie prac. — W czasie odbu-
dowy nie brakowato wesotych zbiegdw okolicznosci. Jeden z nich
dotyczyt drugiego kompletu kluczykow, ktory podczas sprzedazy
auta uznany byt za zaginiony. Okazato sie, ze zawieruszyt sie ... pod
fotelem pasazera — relacjonuje nasz rozmowca. Zgodnie z realiami
poczatku lat dziewie¢dziesigtych, kabine uzupetnito radio, a nad
bocznymi szybami pojawity sie przyciemniane owiewki.

W oparciu o zachowang tabliczke znamionowg, w ktorej wskazany
zostat numer koloru nadwozia — L80, czyli czerwony, jak rowniez
fragment karoserii najmniej nadwyrezony przez czas, odtworzona
zostata kolorystyka opisywanego FSO 125p. — Co ciekawe, do-
bierajgc odcien na podstawie wspotczesnego wzornika, nie do
konca zgadzat sie on z pierwotnym. Okazato sie jednak, ze idealng
czerwien ma w swojej palecie Renault-Dacia i to wtasnie w oparciu
0 ten katalog przygotowany zostat lakier — zaznacza Arkadiusz
Trzcinski. Ostatnim etapem odbudowy stato sie pokrycie karoserii
powtokg ceramiczng przez specjalistdow z koszalinskiego Baccara
AutoSPA. Symbolicznym koncem odbudowy prezentowanej ma-
szyny byto poddanie go przeglagdowi technicznemu 6 lipca 2021r.
W chwili zakupu auto cechowat przebieg nie przekraczajacy 32
tys. km. Obecny wiasciciel ,dotozyt” kolejne 8 tys. — Finalnym
testem sprawnosci mojego kombi byta wyprawa nad Jezioro Bala-
ton w wakacje 2022 r. Wraz z rodzing pojechalismy na kofach, na
organizowany na Wegrzech co dwa lata zlot Polskiego Fiata. tgcz-
nie trasa w obie strony zamkneta sie w 2,6 tys. km. Pokonalismy jg
bezawaryjnie — konczy Arkadiusz Trzcinski.

FABRYKA SAMOCHODOW 0S0BOWYGH]

L_SUP115DF20106736
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Oryginalna tabliczka znamionowa prezentowanego samochodu. Odczy-
tac z niej mozna m.in. numer koloru nadwozia (Foto: tukasz Gtadysiak).
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Niewqtpliwg zaletq FSO 125p w wersji kombi jest duza przestrzen
tadunkowa. Wtasciciel przetestowat jq podczas wyprawy
na Wegry latem 2022r. (Foto: tukasz Gtadysiak).
Popularne ,Duze Fiaty”, czyli Fiaty 125p, produkowano w Polsce
na podstawie wtoskiej licencji, od konca listopada 1967 r. do
ostatnich dni czerwca 1991 r. Stoteczng fabryke Samochodow
Osobowych opuszczaty w trzech wersjach nadwozia: najbardziej
popularnym, czterodrzwiowym sedanie, pieciodrzwiowym kombi
oraz dwudrzwiowym typu pick-up. Pod maskg montowano ben-
zynowe silniki o pojemnosci 1300 lub 1500 cm3. Umowa licencyj-
na z Fiatem wygasta 1 stycznia 1983 r. totez od tamtego czasu
auta produkowano pod markg FSO 125p, FSO-Warszawa 125p
albo FSO 1300/1500. tacznie zbudowano w Polsce 1445699
egzemplarzy, sposrod ktorych ponad jedna trzecia przeznaczona
zostata na eksport. Samochod trafit do ok. 80 panstw przede
wszystkim zwigzanych z tzw. Blokiem Wschodnim.

Koszalinski, czerwony FSO 125p
kombi zwraca uwage najdrob-
niejszymi, oryginalnymi detalami
(Foto: tukasz Gtadysiak).

Kotfa samochodu dobrano na pod-
stawie zachowanych, pierwotnych.
To réwniez oryginaty z koricowego
okresu produkcji FSO 125p (Foto:

tukasz Gtadysiak).

Podobnie jak czes¢ zewnetrza, drobiazgowo i zgodnie ze sztukq odbudo-
wana zostata takze catos¢ kabiny ,Duzego Fiata” (Foto: t. Gtadysiak).

www.lakiernik.com.pl
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ACRYLIC CLEARCOAT

CRYSTAL HS 2:1

Wysokiej jakosci 2-komponentowy bezbarwny lakier akrylowy klasy HS, przeznaczony do
catosciowego oraz szybkiego lakierowania elementéw karoserii samochodowych. Lakier tworzy
twarda, krystalicznie transparentng powloke o zwigekszonej odpornosci na zarysowania SR (scratch
resistant), ktoéra nie wplywa na zmiane odcienia koloru farb bazowych. Dlugi czas otwarcia oraz
dobra stabilno$é na pionowych elementach pozwalajg na formowanie odpowiedniej struktury pod
wymalowania fabryczne.

ZALETY:

+ Krystalicznie transparentna powloka.

- Bardzo wysoki i trwaly polysk.

- Dobra stabilno$¢ na pionowych elementach.

« Dlugi czas otwarcia powloki i tatwe wchianianie mgly natryskowej.

+ Mozliwosé formowania pozgdanej struktury pod wymalowania fabryczne.
- Twarda i trwala powloka.

- Wysoka odpornos¢ na zarysowania.

- Dostepnosé 3 wersji utwardzacza (standard, szybki, wolny).

www.troton.pl
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DTM PRIMER SEALER 4:1

MULTIFUNKCYJNY PODKtAD AKRYLOWY

PODKEAD ANTYKOROZYJNY ZALETY:
Z MOZLIWOSCIA STOSOWANIA ® Doskonate zabezpieczenie antykorozyjne stali.
W 3 WERSJACH:

e Bardzo dobre wtasciwosci izolacyjne i wypetniajace.

e Bardzo krotki czas utwardzania.

® wypetniajacej ® Mozliwoé¢ aplikacji technika ,mokro na mokro”.

® gruntujacej @ Silna przyczepnosc¢ do réznego rodzaju podtozy.
@ mokro na mokro ® Praca w systemie szaro$ci widmowych.

Wysokiej jakosci 2-komponentowy multifunkcyjny podktad akrylowy z dodatkiem srodkéw antykorozyjnych.

Dzieki zastosowaniu zaawansowanej technologii i wysokiej klasy sktadnikéw DTM Primer Sealer posiada bardzo szerokie
spektrum zastosowania. Swietnie sprawdza sie zaréwno jako podktad wypetniajacy, jak i grunt izolacyjny.

Moze by¢ aplikowany bezposrednio na metal, stanowiac doskonate zabezpieczenie przed korozjg dla miejsc przeszlifowanych
do gotej stali. Bardzo dobrze izoluje trudne podtoza i miejsca szpachlowane od powtok lakierowych, zabezpieczajac je przed efektem
tzw. mapowania. Dodatkowa zaleta podktadu jest mozliwos¢ aplikacji technika “mokro na mokro”, bez koniecznosci szlifowania.

Podktad wystepuje w 3 kolorach: szarym, biatym i czarnym.
Zmieszanie dostepnych koloréw w odpowiednich proporcjach pozwala na uzyskanie 2 dodatkowych koloréw, co umozliwia prace
w petnym systemie szarosci widmowych i dobdér rekomendowanego koloru podktadu dla docelowego koloru bazy.

MRONON www.troton.pl
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Gdy mowi, ze zaledwie w 2019 roku wykupit podstawowy kurs aerografii, pytamy, czy aby nie pomylit
daty. A on sie smieje, Ze do fachu, ktory stat sie jego mitosciq i pasjq, dochodzit nieco okreznq drogq. Jej
poczqtek naznaczyta mama, absolwentka Akademii Sztuk Pieknych. Potem odnalazt sie swiethie w znanej
agencji reklamowej. Ale przeciez oprocz sztuki, od dziecka kochat motoryzacje. Aerograf byt wiec jego
przeznaczeniem. Tym razem, do swiata swoich niezwyktych, ale i mrocznych prac, zaprasza Custom Punch
by Andrzej Kuciarski.

Andrzej Kuciar Kuciarski:
lubie tanczyC cieniem

Do tego kursu z 2019 roku wrécimy, ale zaintrygowata nas Twoja
mama.

- | stusznie, bo to dzieki niej juz jako dzieciak, zupetnie nieswia-
domie, na co dzien obcowatem ze sztuka. Mamie najblizsze byto
malarstwo i grafika. Potem weszta mocno w wystroj wnetrz,

modernistyczne, minimalistyczne projekty. Pamietam, ze jako
kilkulatek wybratem sie na karuzele z jej rzezbg z czasow studiow,
kawatkiem drewna i zabranym bez pozwolenie dtutem. Prébowa-
tem odtworzy¢ mamy prace. A podkradanie mamie lakierow do
paznokci, zeby nimi malowac¢ resoraki, wtasciwie moge uznac za
poczatki customu w moim zyciu(smiech).

No to mamy racj¢! Aerograf byt Twoim przeznaczeniem!

- By¢ moze, ale nie od razu wpadt w moje rece. Oczywiscie jako
chtopak zawsze zwracatem uwage na samochody. A gdy odkrytem
amerykanskie filmiki o remontach czy przerabianiu samochodow,
to w nie wsigkatem. Potem wyjechatem do USA, do ojca. Posze-
dtem tam do szkoty, nauczytem sie jezyka, zdazyto mi sie nawet
pracowac na budowie (lekko nie byto) ale dzieki temu nauczytem
sie zycia. No i wtasciwie bedac w Stanach zakochatem sie w aero-
grafie. Tam tez pierwszy raz zobaczytem w telewizji prace Mike'a
Lavalle’go: stynny duet wymalowany przez niego w niesamowicie
realistycznie wyglagdajgce ptomienie, mowa o $migtowcu i moto-
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rowce. Po powrocie do kraju poszedtem do liceum plastycznego,
potem na Europejskg Akademie Sztuk. | wtedy otworzyto sie
pierwsze ,okienko” do zarabiania pieniedzy tym, co sprawiato mi
frajde. Zaczatem pracowa¢ w pewnej agencji reklamowej. A tam
wiadomo — nienormowany czas pracy. tgczenie go ze studiami gra-
niczyto z cudem. Wybratem prace. Zresztg gdy podczas studiow
rozmawiatem z moim profesorem projektowania graficznego, po-
wiedziat mi, ze uczelnia i tak nie wycisnie ze mnie tyle ile wycisnie
Ze mnie praca w agencji. Ot, miatbym papier. Czy jest mi potrzeb-
ny? Na razie o tym nie mysle. Agencja data mi doswiadczenie, kto-
re bardzo mi sie przydaje: znam potrzebne programy graficzne,
robie wtasne projekty, wizualizacje. Jak sie to zbierze do kupy, to
mam catkiem przyzwoity bagaz praktycznych umiejetnosci.

To kiedy kupites pierwszy, porzadny aerograf?

- Uzbieratem na niego w 2015r. | zaczatem malowa¢ z Youtube.
Miatem straszng faze na malowanie samochodow. Jest taki czto-
wiek w Stanach, Chip Foose, absolutna legenda jesli chodzi o di-
zajn w motoryzacji. Robi bardzo wysmakowane projekty. Zawsze
chciatem malowac¢ samochody w taki hiperrealistyczny sposob. No
i dopiero aerograf mi to umozliwit. Swiattocienie, przejécia tonalne
itd. Nie bytem w stanie ich wykonac tak ptynnie za pomoca kredek,
markerow... W agencji przepracowatem szes¢ lat, potem — zacze-
pitem sie hawet w pracy na magazynie (tak mam upowaznienia do
pracy wozkiem widtowm), ale gdy awansujac, trafitem do biura,
wiedziatem juz, ze nie tedy droga.

Chyba dojdziemy teraz do Twojego pierwszego spotkania z Piotrem
Parczewskim, prawda?

Tak. W 2019 r. siedzac w biurze zakopany w papierach ktore
przyprawiaty mnie o mdtosci, zaczatem szukac¢ kurséw aerogra-
fu. Wpisatem w wyszukiwarke i pierwszym jaki wypadt byt kurs u
Piotra Parczewskiego. Zadzwonitem, pogadatem zapisatem sie na
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pierwszy wolny termin i pojechatem. Byt to dwudniowy kurs pod-
stawowy. Zdecydowalem sie na podstawowy kurs bo czutem, ze
tu moze by¢ jak z naukg gry w tenisa: gdy juz na starcie cztowiek
nabedzie ztych nawykow, ciezko bedzie mu sie ich pozby¢. Dwa dni
po zakonczeniu kursu rzucitem robote, wracajgc do domu uderzylo
mnie w $rodku to cos.. co$ co powiedziato jasno, ze czas na zmiany
W ZycCiu... w poniedziatek po kursie rzucitem papierami. Doszedtem
do whniosku, ze musze podja¢ decyzje: w prawo, albo w lewo. Zycie
mam tylko jedno. Albo cos z tego wyjdzie albo nie, ale jesli nie spro-
buje, bede sobie plut w brode. Kurs u Piotra dat mi tg iskre ktorej
mi bardzo brakowato aby wywali¢ to swoj zycie do goéry nogami.
Na koniec kursu zapytatem tylko Piotra co sadzi o mojej pracy, czy
warto probowac, odpowiedziat: ,absolutnie tak. W twoim przypad-
ku to nie kwestia ,czy”, ale ,kiedy” zaczniesz”. Oczywiscie Piotr
zaznaczyt zeby nie robic¢ tego juz tylko na spokojnie..ale ja do tego
podszedtem na zasadzie albo teraz albo nigdy (decyzji jakg podja-
tfem towarzyszyta w tyle gtowy piosenka Eminema - Lose Yourself).
Piotr jest absoluthie moim autorytetem, do dzis pekam z dumy,
gdy stysze, ze ktos$ dzwoni z polecenia Piotra, bo on jak zwykle jest
zawalony robotg. Zawsze wtedy czuje sie zaszczycony.

www.lakiernik.com.pl
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Kiedy zrezygnowates z pracy w tym niekoniecznie chcianym biurze?

- W poniedziatek odrazu po zakonczeniu kursu. Po trzech miesia-
cach wypowiedzenia zostatem bezrobotnym, bo wtedy na rozkre-
cenie biznesu dostawato sie dofinansowanie. Juz wczesniej kazdy
zarobiony grosz inwestowatem w ploter, tablet do rysowania, mar-
kery, potem aerograf, warsztat. | zaczatem prace ,na swoim”. A tu
wiadomo, na poczatku byty wzloty i upadki, jak to w prywatnej
dziatalnosci.

Pamietasz pierwsze zlecenie?

- Oczywiscie. Pierwszg fakture
wystawitem za elementy malo-
wane do klasycznego Fiata 500.
To byli ludzie zajmujacy sie re-
nowacja, ktorych skierowat do
mnie wtasnie Piotr. Robitem im
m.in. pokrywe silnika, obudowe
predkosciomierza. Moim zada-
niem byto przygotowanie loga
LLuigi” oraz zrobienie Wtoskiej
flagi z réznymi akcentami ktore
bedg sie kojarzy¢ z Wtoskim kli-
matem. Musiatem zleci¢ w mieszalni przygotowanie fabrycznego
koloru ktérym pokrytem obudowe obrotomierza, na ktorym tak
samo jak na feldze oraz pokrywie silnika znalazta sie wymalowana
w retro sty Wtoska flaga.

Potem przyszto dos¢ zaskakujgce zlecenie na zaprojektowanie
oprawy wizualnej drona. Nie byt to sprzet jak kojarzymy, z ama-
torskimi lotami, ale byta to maszyna o wymiarach powyzej dwoch,
na prawie trzy metry. Z bardzo szerokim wachlarzem zastosowania

sow panstwowych. To przy tym zleceniu potrzebowatem wiekszej
przestrzeni — firma mi jg wynajeta, a ja potem przejgtem. Tak jak
moje mieszkanie i ona znajduje sie w Piasecznie.

Przejdimy do Twoich ulubionych motywéw. Podczas rozméw Lakier-
nika, wielokrotnie styszeliSmy tak3 historig: ,zaczynatem od czaszek
i plomieni, ale stopniowo wchodzilem w inne projekty”. Inne czyli
np. o tematyce historycznej, portrety, pejzaie itd. A u Ciebie nie tylko
czaszki, ale i bardzo mroczne klimaty. Przywotuja skojarzenia z obra-
zami Ldzistawa Beksinskiego.

o .
tudio 8erografu piotrg Parczewskiegg

Kurs aerograf(;

T W 1

str. 66

www.lakiernik.com.pl



- (Smiech) To was zaskocze, bo moim malarskim idolem jeszcze
od czasow sredniej szkoty jest Wojciech Siudmak — gtebia w jego
pracach, operowanie swiattem, wykorzystanie do pewnych smacz-
kow aerografu. A co do czaszek i mroku, to coz, ja sie po prostu
bardzo dobrze czuje w szarosciach. To nie tak, ze nie lubie koloru,
ale czern i biel zawsze do mnie ,mowity”. Zresztg jestem tez fanem
czarno - biatej fotografii. Lubie tanczy¢ cieniem, bawi¢ sig swia-
ttem, a czaszka to zawsze wdzieczny temat w naszej subkulturze.
Mozna z nim robi¢ cuda. A te motywy typu husaria, nigdy mnie nie
pociggaty. Za to nie mam tez problemu z portretem. W ubiegtym
roku malowatem na Harley'u trajce duze cmentarzysko z motywa-
mi z Wiedzmina — z portretami Triss i Yennefer. wazam, ze wyszto
bardzo dobrze. Z kolei na Custom Art Show w Toruniu mojg prace
zobaczyt fan Chevroleta Camaro i zagadat czy nie namalowat bym
mu loga Chevroleta na klapce od wlewu paliwa. Pomalowatem, zro-
bitem motyw z ptomieniami powiedziat: petarda. Potem miatem
przyjemnos¢ malowania mu pokrywy silnika takze w ptomienie i
kto wie, by¢ moze zrobie kiedys rowniez maske do tego kompletu.
Tak to sie wtasnie dzieje.

Odmowites jakiegos zlecenia?

- Raczej nie. Ale gdy np. klient poprosit o dos¢ oklepany obrazek
Wielkiego Kanionu na kasku, zasugerowatem poszukanie czego$
smaczniejszego, autorskiego. Innym razem kask miat by¢ pokryty
obrazem konkretnego bloku i tawki — klientem byt mieszkaniec
jednej z dzielnic Warszawy. Po rozmowie i wybadaniu co lubi,
pokazatem mu moje mroczne klimaty. Rzucit niecenzuralne sto-
wo jako wyraz podziwu (usmiech). Dogadalismy sie, ma mroczny
projekt stylu H.R. Gigera, ktorego uwielbiam. Natomiast jesli ktos
ma bardzo sprecyzowane oczekiwania, i akurat one mi zupetnie
nie podejda...nie podejme sie takiego zlecenia. Ale kazde, pierwsze
spotkanie z klientem, to wazna, zapoznawcza rozmowa, wywiad.
Ustalamy co, jak zagra na konkretnej bryle, jak element bedzie
potem pracowat itd.

Ldaje sie, ie dotaczytes do grona artystéw wspétpracujacych scisle z
Anest lwata Polska.

- W ubiegtym roku po raz pierwszy wzigtem udziat we wroctawskim
Kustomhead. To byto tez pierwsze, wieksze wydarzenie, w ktorym
wzigtem udziat. Wczesniej znatem juz troche ludzi ze srodowiska, ale
jeszcze myslatem, ze moze nie mam tak dobrego warsztatu zeby
dotgczy¢ do nich z pracami. Ale w zasadzie z kazdej strony stysza-
fem: pakujesz sie i jedziemy. Tak tez sie w koncu stato. Na tej impre-
zie moja Beata przedstawita mnie cztonkowi zarzadu Iwaty ktéremu
juz wczesniej tez wspomniat o mnie Marek Szatkowski i tak od stowa
do stowa, krok po kroczku, mozna powiedzie¢, ze zostatem przyjety
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do rodziny lwaty. To dla mnie mega zaszczyt. Jeszcze dwa lata temu
przez mysl by mi nie przeszto, ze flaga z wizerunkiem mojej geby
zawisnie u boku Piotra Parczewskiego. Osiggniecie poziomu, ktory
mi na to pozwoli to byt Everest moich marzen.

No to teraz trzeba zweryfikowaé marzenia.

- Teraz tacze sity ze swojg drugg potowka — Beatg ktorej prace mo-
zecie zobaczy¢ pod nickiem Dr3amdancer, jest Swietnym grafikiem
komputerowym. Od 10 lat pracuje w reklamie. Robi wysmakowane
rzeczy. Doskonale wtada tez aerografem. Jej projekty sg swietne.
W tej chwili pracujemy rownolegle, kazdy na witasny rachunek. A
chcemy pracowac razem, stworzy¢ kolaboracje damsko - meska.
Jest teraz moim ogromnym wsparciem. Dostatem przy niej wiatru
w skrzydta. Stata sie moim konsultantem i pierwszym recenzen-
tem, Ja staram sie by¢ wsparciem dla niej. W tej chwili skupiamy
sie na rozwoju firmy. Chcemy wycisngc¢ z niej maksimum ,soku”, bo
sam uwierzytem, ze to co robig, co oboje robimy, ma sens. A co do
marzen, to chciatbym kiedys$ pojecha¢ na targi SEMA w USA. Na-
wet jako zwykty widz, oraz zobaczy¢ muzeum Gigera w Szwajcarii.

Oby to iyczenie si¢ spetnito. Na koniec zdradi nam prosze czym jei-
dzisz i czy to pojazd, ktéry udato ci si¢ ozdobi¢ aerografem?

- Dwa lata temu kupitem wymarzonego Mustanga 2006 GT. Model
moich marzen, ten z 1969 r. oczywiscie jest poza moim zasiegiem,
ale moje auto tez sprawia mi rados¢. ,Furia” tak go nazywatem z
zatozenia byta projektem, kiedy miatem wolng chwile, zaprojekto-
watem i wykonatem cos na nim. W tym wypadku byto duzo wykle-
jania wzordw specjalnym i tasmami, niestety nie miatem czasu na
zabawe aerografem, tutaj do akcji wszedl pistolet lakierniczy. Tak
to juz ze mngjest i z tym tez jestem kojarzony, ze jesli jakiekolwiek
cztery kotka wpadng w moje rece, muszg sie choc¢ troche zmienic i
przewaznie nie sg to mate zmiany.

Dziekuje za rozmowe
Rozmawiata Iwona Kalinowska

www.lakiernik.com.pl
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Troton odwiedzit targi
Automechanika Dubai 2022

W dniach 22-24 listopada 2022 odbyta sie kolejna edycja targow
Automechaniki- tym razem w Dubaju. Podczas tej edycji targow
w Zjednoczonych Emiratach Arabskich, firma TROTON reprezen-
towana byta przez wiceprezesa Karola Dudg i dyrektora oddziatu
Automotive - Tadeusza Scibure.

Impreza zgromadzita 1145 wystawcodw z ponad 60 krajow. W 20
pawilonach mozna byto zaobserwowac, ze rzeczywistos¢ pande-
miczng mamy za sobg - ilos¢ odwiedzajgcych Automechanike byta
imponujgca. Spotkania osobiste sg niezwykle wazne w tej czesci
Swiata, poniewaz rynki Bliskiego Wschodu, chyba jak zadne inne
uchodzg za bardzo relacyjne. Takze przedstawiciele firmy Troton

mieli okazje pogtebic istniejacy juz wspodtprace ze swoimi partne-
rami biznesowymi oraz nawigza¢ wiele ciekawych, nowych kon-
taktow. Podczas imprezy mozna byto przyjrze¢ sie wschodzgcym
trendom panujacym na rynku chemii samochodowej, i nie tylko.

Jak zwykle wydarzenie obfitowato w ciekawe eventy; strefe in-
nowacji dla zwiedzajgcych, konkurs Tools&Skills, czy wreczenie
nagrod dla ciekawych nowosci produktowych.

Jak deklarujg organizatorzy, takze z powodu 20stej rocznicy orga-
nizacji Automechaniki w Dubaju, w roku 2023 powroci ona wiek-
szaiw jeszcze lepszej formie. W tym roku impreza odbedzie sie w
dniach 2-4 pazdziernika, jak zawsze w Dubai World Trade Centre.

www.lakiernik.com.pl
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Do samochodow elektrycznych mam stosunek ambiwalentny. Z jednej strony doceniom brak rury wydechowej,
swietne przyspieszenia, cisze i wtasnosci trakcyjne. Z drugiej drazni mnie to, Zze koszty srodowiskowe, jakie
generuje produkcja samochodow z elektrycznym napedem sq ogromne. Do tego stan rodzimej energetyki,
niedostatek ,czystej” energii, ograniczony zasieg i deficyt stacji tadowania.

Tekst i zdjecia: Mirostaw Rutkowski

/10 czai sie W nhowosciach

Prezentacja elektrycznego Nissana Ariya niekoniecznie zmienita
moje podejscie do elektryfikacji samochodowej w 0gole, chociaz
uczciwie przyzna¢ musze, ze samochod bardzo mi sie spodobat. |
to nie tylko z powodu jego urody, starannie i ze smakiem zaprojek-
towanego wnetrza, czy atrakcyjnych koloréw nadwozia. Wnetrze?
Nad estetykg trudno sie rozwodzi¢, podobnie nad ergonomia.
Moim zdaniem zarowno catos¢, jak i sktadajgce sie na nig detale
sg dopracowane, gustowne i funkcjonalne. Stylistyka samochodu
czerpie z japonskiej tradycji. W drobnych detalach i w catosci wne-
trza oraz bryty nadwozia mozna dostrzec szlachetny minimalizm,
delikatnosc¢ i styl.

Takze technologicznie auto jest swietne. Projektujac Ariye wyko-
rzystywano rozwigzania, ktére sprawdzity sie w Leafie, ale rowniez
doswiadczenia w projektowaniu crossoverow, a takze aut z nape-
dem na obie osie. Kto pamieta Nissana Sunny GTiR? Pasjonaci raj-
dow powinni, wszak w 1993 roku w tym modelu Nissana, Robert
Herba z Kubg Mroczkowskim zostali wicemistrzami Polski w kla-
syfikacji generalnej i mistrzami Grupy N (samochodow seryjnych).
Ale porzu¢my dygresje historyczne i wré¢my do wspotczesnosci.
Nissan Ariya zostat zbudowany na specjalnie zaprojektowanej plat-
formie 0 oznaczeniu CMF-EV. Dzieki temu tworcy samochodu uzy-
skali mozliwos¢ organizacji wnetrza z ptaskg podtogg, optymalne
rozmieszczenie elementdw uktadu napedowego (baterii, silnikow) i
korzystny rozktad obcigzen na przednig i tylng 0s. Samochod pro-
wadzi sie pewnie, na kazdej drodze zachowuje sie przewidywalnie
i stabilnie.

Kierowce wspomaga szereg elektronicznych asystentéw. Poza,
standardowymi we wspotczesnie budowanych samochodach ukta-
dami, takimi jak awaryjny hamulec wykrywajacy przeszkody, pie-
szych czy rowerzystow, ostrzeganie o mozliwej kolizji, sygnalizacja
zmiany pasa ruchu, zmeczenia kierowcy, ostrzezenia o pojazdach
w martwym polu, rozpoznawanie znakow drogowych i tak dalej,
Ariya oferuje dopracowany ukfad planowania trasy ProPILOT Assist
Z Navi-link z uwzglednieniem natezenia ruchu, sieci stacji fadowa-
nia, warunkow drogowych i atmosferycznych czy stopnia natado-
wania akumulatorow. Jazde utatwiajg rowniez asystent zjazdu ze
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skrzyzowania, kamery 360, reflektory adaptacyjne (oczywiscie
LED), wyswietlacz przezierny, elektryczne ustawianie foteli, konsoli
i lusterek (z pamiecig ustawien). Do tego NissanConnect Services
umozliwia zdalne sterowanie klimatyzacjg, procesem tadowania
baterii czy otwieraniem samochodu. Znakomitym rozwigzaniem
jest — moim zdaniem — E-Pedal. Jego dziatanie polega na tym, iz
po wtaczeniu tej funkcji tradycyjny pedat gazu staje sig rowniez
hamulcem. Naciskamy — przyspieszamy, zwalniamy — hamujemy. Po
kilku minutach przyzwyczajania sie, mozna to rozwigzanie polubic.
Caty ten elektroniczny zestaw urzadzen wspomagajgcych prowa-
dzenie samochodu zdejmuje z kierowcy obowigzek kontroli czesci
zewnetrznych sygnatow i przetwarzania wielu informacji drogo-
wych. Jazda, zwtfaszcza w dtuzszych trasach, jest mniej meczaca,
a W razie ,przegapienia” na przyktad ograniczenia predkosci — elek-
tronika samochodu o tym przypomni. Moim zdaniem to moze
nies¢ pewne niebezpieczenstwo wynikajgce z coraz to mniejszego
skupiania sie kierowcy na drodze, tym co dzieje sie wokot, przed
i za samochodem, na poboczach czy skrzyzowaniach. W konse-
kwengcji kierowca w coraz mniejszym stopniu koncentruje sie na
prowadzeniu pojazdu. Nie zawsze urzadzenia samochodu pozwolg
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uniknac kolizji, zawsze za zdarzenie drogowe odpowiada cztowiek.
A kiedy dojdzie juz do mniej lub bardziej powaznego uszkodzenia,
samochod trafia do warsztatu blacharsko-lakierniczego. | tu zaczy-
najg sie schody. Naprawy samochodoéw elektrycznych wymagaja
nieco odmiennych technologii. O ile naprawy blacharskie wspot-
czesnych samochodow przestaty by¢ prostym klepaniem blach i
wstawianiem reperaturek, to w przypadku aut elektrycznych do
roznorodnych rodzajow stali dochodzi jeszcze szereg komplikacji
Zwigzanych z elektrycznosciag, jak tez z mozliwoscig uszkodzen
poszczegolnych ogniw baterii. Wycene ewentualnej naprawy po-
wypadkowej takiego samochodu dodatkowo utrudnia fakt, iz w
przypadku nowych modeli, takich jak Nissan Ariya, ksigzka napraw
jest jeszcze niedostepna. Po prostu jeszcze jej nie ma. Mozna sie
jedynie pocieszac tym, ze dobor koloru w wiekszosci oferowanych
lakieréw jest dla doswiadczonego kolorysty i sprawnego lakierni-
ka niezbyt trudnym wyzwaniem. Chyba, ze chodzi o lakier szary
ceramiczny, zielony Aurora czy miedziany Akatsuki. Ale na razie
samochodow Ariya w Polsce jezdzi 250 egzemplarzy, kolejne poja-
wig sie nie wczesniej niz w kwietniu. Do tego czasu bedzie i ksigzka
napraw i mozliwos¢ skomponowania odpowiedniego lakieru.

www.lakiernik.com.pl
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Marka HERKULES AUTO-TECHNIKA WARSZTATOWA obchodzi 30-lecie istnienia. Powstata w 1993 roku w
Bydgoszczy. Oficjalna rejestracja dziatalnosci miata miejsce 26 marca 1993 roku. Obecnie siedziba firmy
znajduje sie w Biatych Bfotach k. Bydgoszczy. Tworcami HERKULESA byli pracownicy dziatu konstrukcyjno-
technologicznego, znanej bydgoskiej firmy, PRECYZJA, producenta urzqdzen diagnostycznych i pomiarowych.
Od 2006 roku HERKULES prowadzony jest przez Bogustawa Raatza.

Marka HERKULES AUTO-TECHNIKA WARSZTATOWA
obchodzi 30-lecie istnienia

W pierwszym okresie dziatalnosci dominowata produkcja urza-
dzen do napraw i pomiaréw karoserii samochodowych. Od roku
2006, rozpoczeta sie Scista wspotpraca z dynamicznie rozwija-
jacyg sie, francuskag firmg GYS, ktora jest najbardziej popularng
na swiecie markg w dziale produkcji urzadzen do zgrzewania,
lutospawania i usuwania uszkodzen karoserii. W tym samym
roku rozpoczeta sie kooperacja z niemiecka firmg EZ DENT SYS-
TEM, producentem systemow do napraw panelowych. Aktualnie
HERKULES wytwarza wiele urzadzen dla serwisdw samochodo-
wych oraz dystrybuuje towary importowane od kilku znanych
na swiecie producentdéw. Wazng czescig dziatalnosci firmy, jest
produkcja urzadzen przeznaczonych dla serwisow pojazdow
uzytkowych, HERKULES TRUCK. HERKULES jest wytgcznym do-
stawcg tych urzadzen do najwigkszej sieci dileréw i warsztatow
pojazdow uzytkowych DBK GROUP. Firma z Biatych Btot, od kilku
lat z powodzeniem, eksportuje swoje systemy napraw pojazdow
uzytkowych do krajow potozonych na roznych kontynentach: od
Europy po Azje.

Poza wyposazeniem serwisow samochodowych, HERKULES jest
dostawcg technologii oraz producentem oprzyrzadowania dla
linii produkcyjnych niemieckich firmy MAN, KNOTT oraz polskiego
producenta autobusoéw, SOLARIS. Od 2015 roku HERKULES scisle
wspotpracowat przy tworzeniu sieci naprawczej organizowanej
przez miedzynarodowa firme INNOVATION GROUP. Od 2014
firma HERKULES AUTO-TECHNIKA WARSZTATOWA posiada nowe
logo.

i ;..Hsgmxawm-va.rCW'a vl

Zywy Warsztat: HERKULES, PROWEST i AUTOSCHECK na targach
w Katowicach w 2008 roku.

%

P

HHERKUL

1993 - zatozenie
1993 — pierwszy system pomiarowy - HERKULES 4000
1994 - pierwsza rama blacharska - HERKULES 1200
1995 - system do napraw uzytkowych - TRUCK SYSTEM
1997 — komputerowy system pomiarowy - MASTER LINER
2006 - start wspotpracy z GYS, EZ DENT
2011 - pierwsze urzadzenia na linie produkcyjne pojazdow
2015 — wspotpraca przy organizacji sieci naprawczej

- INNOVATION GROUP
2016 - system pomiarowy do pojazdow uzytkowych

- TRUCK EXAM i RAM EXAM
2022 - nowy system do naprawy pojazdéw uzytkowych

- TRUCK HYBRID

www.lakiernik.com.pl
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Mtodzi ludzie z Zespofu Szkot nr 2 im. Bolestawa Il Krzywoustego w Kotobrzegu pomogq w renowacji
dawnego neonu restauracji Fregata. Skorzystajq z materiatow firmy TROTON z Zgbrowa, ktora wspiera grupe
kofobrzezan ratujgcych neonowe pamiqtki historii miasta.

Neon Fregata znow zaswiecl.
/ udziatem mtodziezy i firmy TROTON

Kolorowy neon Fregata przez wiele lat zdobit frontowg Sciang
budynku kultowej, kotobrzeskiej restauracji. Gdy jego reklamowy
zywot dobiegt konca i zdawato sie, ze nie uniknie utylizacji, trafit
w rece mtodych kotobrzezan, ktorzy na wzér Warszawy czy Wro-
ctawia, chcg uratowac nieliczne juz pozostatosci dawnych, Swietl-
nych reklam. Katarzyna Koperkiewicz, ktora zatozyta facebookowg
grupe Kotobrzeskie Neony, porwata juz do swojego pomysty wielu

kotobrzezan. Ich pomoc przydata sie np. przy organizacji zbiorki
pieniedzy na transport dwoch podarowanych zapalencom starych
neondw: Skanpolu, czyli dawnej reklamy jednego z najbardziej
znanych i najstarszych hoteli w miescie oraz kwiatow zdobigcych
likwidowang juz kwiaciarnie w Alei Jana Pawta Il (dawnej ul. Walki
Mtodych). Do kolekcji neonow, ktére w przysztosci majg zostac
wyeksponowane w parku przy ul. Frankowskiego (za bibliotekg),

www.lakiernik.com.pl
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dotaczyt jeszcze neon koguta z napisem Drobiarski. Darczyncy
starych, by¢ moze jeszcze gdzie$ sktadowanych neonow sg mile
widziani. Tak jak i sponsorzy, bo wszystkie zdobycze Kotobrzeskich
Neonow sg w opfakanym stanie: czesto na pogietych stelazach, z
fuszczacy sie farbg, zbitymi swietlowkami.

Wsrod sponsorow jest wtasnie TROTON, ktorego przedstawiciele:
Karolina Cichy — Szromnik i Robert Sitkiewicz, wzieli udziat w spo-
tkaniu z uczniami klas I, Il i lll tej branzowej szkoty, czyli przysztymi
slusarzami, mechanikami samochodowymi i elektrykami: - Nie ma
nic przyjemniejszego, niz wskrzesza¢ cos, co $miercig naturalng
odeszto w zapomnienie, a byto czescig krajobrazu, czescig pewnej
tozsamosci. No bo gdzie byt taki neon Kwiaty czy Kogut, jak nie
w Kotobrzegu? - moéwita Karolina Cichy — Szromnik, zwracajac sie
do uczniow, ktorzy renowacjg neonu Fregata, bedg sie zajmowac
w czasie wolnym, po godzinach lekcyjnych. Przy okazji dowiedzieli
sie wiecej o firmie, ktora produkuje materiaty do konserwacji ka-
roserii, do napraw todzi i statkdw, a dziata na rynku juz od 1978r.
- Sprzedajemy swoje produkty w catej Polsce i w 70 krajach na

MASTER

technologla naj
sta

catym s$wiecie. O firmie Troton stycha¢ w Ameryce Potudniowej,
Nowej Zelandii, USA, Australii — wyliczata. - Jestesmy bardzo dum-
ni, ze mamy tam partnerow biznesowych, ale takg samg dume
odczuwamy udzielajac sie takze lokalnie.
Zaapelowata tez do przysztych fachowcow: - To, ze poswiecacie
tu swoj wolny czas bardzo dobrze o was swiadczy. Ale wazne tez,
zeby sie uczy¢ otwiera¢ na Swiat, doswiadcza¢ nowych rzeczy
i uczy¢ sie jezykow. Trzymamy za was kciuki, Rozwijajcie swoje
umiejetnosci, bo swiat na was czeka. Coraz mniej jest takich spe-
cjalistow, jakimi zostaniecie.
TROTON przekazat mtodziezy swoje produkty i materiatu ochrony
osobistej. To w jaki sposdb uczniowie, pod okiem nauczycieli, beda
ratowac Fregate, ttumaczyt technik firmy, Robert Sitkiewicz.
Juz wiadomo, ze po oczyszczeniu z farb neon trafi do innego
sponsora, firmy BL Serwis, ktory zadba o odpowiedni ksztatt
elementow metalowych reklamy. A potem malowanie, znoéw z
pomocy firmy TROTON.
Podczas szkolnej prezentacji nie zabrakto oczywiscie kilku stow o
zachowaniu zasad BHP.
Dyrektorka szkoty, Magdalena Barna po spotkaniu podzielita sie
refleksja: - Zawsze powtarzamy, ze najskuteczniejsza jest nauka
przez praktyke. Nasi uczniowie brali juz udziat réznych projektach i
spisali sie swietnie. Jestem pewna, ze i teraz tak bedzie.

Autor: Iwona Kalinowska

www.troton.pl
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Volodymyr Kharyton w Dolicach w wojewodztwie Zachodniopomorskim organizuje pomoc dla walczgcych.

Tekst i zdjecia: Mirostaw Rutkowski

A wiec wojna

,Z dniem dzisiejszym wszelkie sprawy i zagadnienia schodzq na plan dalszy.
Cate nasze zycie publiczne i prywatne przestawiamy na specjalne tory...”

Tak do narodu polskiego w 1939 roku zwracat sie Jozef Beck.
Dzis w takiej sytuacji jest Ukraina. Wszystkie codzienne sprawy
tego kraju zeszty na plan dalszy. Ukraina walczy. Ukraincy walcza.
Jedni na froncie, inni organizujac pomoc. Potrzebne jest wtasciwie
wszystko, poczawszy od podstawowych produktow dla ludnosci
cywilnej, przez indywidualne wyposazenie walczacych, odziez,
samochody, na sprzecie typowo wojskowym skonczywszy. Zbiorka
dla Ukrainy zajmujg sie osoby i instytucje, Ukraincy i Polacy.

W Dolicach w wojewddztwie Zachodniopomorskim pomoc orga-

s

wrﬂ%p%‘

nizuje Volodymyr Kharyton. Jego zyciorys mogtby stuzy¢ do sen-
sacyjnego scenariusza. Byt pitkarzem, przed upadkiem ZSRR odbyt
stuzbe wojskowg, juz w wolnej Ukrainie stuzyt w policji, po zawale
zajmowat sie roznymi przedsiewzieciami, miedzy innymi handlowat
samochodami. W 2015 roku przyjechat do Polski i uruchomit firme
zatrudniajgcg pracownikow dla polskich przedsiebiorstw. Dziatat w
roznych branzach; miedzy innymi w budowlanej, odziezowej czy
transportowej. Po agresji Rosji czes¢ jego pracownikdw wyjechata
broni¢ kraju, zas Votodymyr Kharydon zaczat organizowa¢ pomoc
dla walczacych. Od swoich pracownikéw dokfadnie wiedziat czego
potrzebujg najbardziej. | tu przydato sie jego bogate doswiadcze-
nie. Szyje odziez, kupuje grzejniki, gromadzi drobny sprzet i przy-
gotowuje samochody. Pomaga mu liczna grupa blizszych i dalszych
znajomych. Zbiorka pieniedzy przez fundacje Pobratymy Bukowiny
pozwala finansowac kolejne zakupy sprzetu i samochodow. Kazdg
pomoc rzeczowg, wptate czy wykonang prace starannie rozlicza,
tak aby nie byto zadnych watpliwosci gdzie, co i kiedy trafito.

Kiedy z nim rozmawiatem przygotowywat kolejny transport, kto-
ry za kilka dni miat pojecha¢ na Ukraine. W dwdch samochodach
(Sciggnietych z Norwegii) pojechaty grzejniki gazowe, wodoodpor-
ne poduszki, ciepte kamizelki i kurtki, sporo najrozniejszych darow.
Wszystkie przedmioty majg ogromne znaczenie, wrecz na wage
zycia. O ile odziez czy grzejniki pomagajg przetrwac, to samochody
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ratujg zycie. Przygotowane do trudow jazdy po bezdrozach, w
barwach maskujgcych umozliwiajg przemieszczanie sie czy to mie-
dzy stanowiskami bojowymi, czy to przy ewakuacji. Muszg mie¢
naped na wszystkie kotfa, blokady napeddw i by¢ w petni sprawne
technicznie. O ile rdza nie stanowi problemu — pod warunkiem, ze
konstrukcja samochodu nie jest ostabiona — to kolor ma znaczenie.
Przygotowane samochody trafig w dwa rozne miejsca. Gdzie? Je-
den bedzie stuzyt artylerzystom w terenie leSnym, drugi pojedzie
w inny teren. Dlatego tez malowania obu samochodow sg rozne.
Powtarzajace sie wzory i kolorystyka spowodujg, iz samochody
bedg stapiaty sie z otoczeniem.

Samochody sg obecnie na Ukrainie jedng z najwazniejszych po-
trzeb. W czasie wojny ,zycie” samochodu jest bardzo krotkie.
Szacuje sie, ze okoto ¢wier¢ miliona aut zostato zniszczonych, nie
wiadomo ile zabrali uchodzacy przed wojng. Dlatego wtadze znio-
sty cta i podatki na wwozone samochody. Potrzebne sg wszelkiego
rodzaju busy wykorzystywane gtownie jako pojazdy do ewakuacji
cywili lub rannych zotnierzy. Na zniszczonych drogach najlepiej
sprawdzajg sie samochody o napedzie na cztery kota. Dlatego
tez takie wifasnie samochody sg kupowane i przygotowywane w
ramach pomocy dla Ukrainy. Volodymyr Kharyton jest jednym z
wielu, zbiérki na samochody, ale tez i inne bardzo potrzebne wy-
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posazenie, prowadzi niemal cafa diaspora ukrainska, a takze osoby
publiczne i firmy polskie, dziennikarze czy artysci. Pisarz, Szczepan
Twardoch na Facebooku informuje: ,Szanowni, no i wpfaciliscie na
mojg zrzutke juz ponad 500 000 ztotych. Pot miliona. Przyznam,
ze Wasza hojnos¢ przerosta absolutnie moje oczekiwania. Tworzac
te zbiodrke w grudniu ubiegtego roku liczytem na jakies 20 tysiecy
moze, na tyle, zeby kupic pare kolimatorow — tymczasem kupitem
juz szes¢ samochodow, drona za 100 000 ztotych i petno innego
sprzetu. Szczegbdtowe rozliczenie poprzedniego etapu juz tu wrzu-
catem, szczegotowe rozliczenie tego wrzuce gdy wroce.”
Podobnie Jacek Hugo-Bader, autor reportazy o krajach dawnego
ZSRR, organizuje zbiorke na samochody terenowe. ,Pomyslatem
sobie: Dlaczego ja nie miatbym zrobi¢ czegos takiego?. Zbiore pie-
nigdze i kupie auto. Po prostu dam im taki samochdd i nie bede
miat poczucia, ze stoje i przypatruje sie z zatozonymi rekoma.
Nigdy nie bytem cztowiekiem, ktory sie przyglada, tylko lubitem
wzig¢ w czyms udziat”

Przyktady pomocy i wsparcia dla bronigcych swojego kraju Ukrain-
com mozna mnozy¢, wystarczy w wyszukiwarce wpisac hasto ,sa-
mochody terenowe dla Ukrainy” i w czasie 0,34 sekundy wyskoczy
lista ponad 300 tysiecy wpisdw. Mozna wspomoc Volodymyra
Kharydona, albo inng, dowolng zbidrke.
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Krzyzowka Lakiernicza

Poziomo: A1 odlegtos¢ ogniska od soczewki. A3 moze by¢ holow-
niczy. A5 cukier diabetyka. A7 doprowadzenie miernika do poprawnego
dziatania. A11 przenosi¢ kogoz na nizsze stanowisko. A14 starozytne
liczydfo. A18 zbiorowy pojemnik transportowy. B16 kraj lodowcow i gejze-
réw. D9 stuzy do pomiaru barwy. E3 Wezuwiusz lub Etna. H14 przenosi
ruch obrotowy z jednego watu na drugi. J2 przew6z ludzi lub tadunkoéw. J4
trujgcy, tatwo topliwy metal. J6 koreanski samochod. J17 graniczna opta-
ta. K12 mysliwy polujgcy w puszczy. L16 uchodzi do Battyku w Kotobrze-
gu. L18 jednostka natezenia swiatta w Sl (cd). M5 znana wyszukiwarka
internetowa. M7 wrézba z tarota. 09 znudzony pies kanapowy.

Sposréd nadestanych prawidtowych rozwiazan wylosowaliSmy 5 oséb,
ktore otrzymaty upominki od firmy TROTON:

LISTA ZWYCIEZCOW KRZYIOWKA
— LAKIERNIK NR 77

SIKORSKA ALICJA
CZERPAK LESZEK

MILEWSKA ELIBIETA
KOSZEWSKI PAWEE

MATERSKI MARIUSZ

Milena Lewandowska
Pionowo: A5 mowa ulicy. A11 meta stynnego rajdu. B1 panstwo
w Afryce, graniczy z Togo. C10 porozumienie konczgce spor. D4 wies
w Polsce w gminie Wola Uhruska. D14 stop niklu z glinem. E9 ceniony
kamien ozdobny. F13 gaz w zaréwce. G7 odmiana bajki. H1 marka pol-
skiego motocykla. 111 powoduje przestj maszyny. J2 trotyl. J6 odzywiac
kogos. L1 niedozwolony chwyt w grze. L8 model Lamborghini. L14 kami-
zelka ratunkowa. N1 usung¢ skorke. N10 roslinny symbol zdrowia. N16
niemiecka rzeka. P1 majgtek panny mtodej. P11 mata owieczka. Q7 psia
noga. R1 robi¢ cos$ bez przerwy, systematycznie. R12 straszy w starym
zamczysku.

5 osob, ktore nadesla
prawidiowe rozwigzania
otrzyma: 5 kompletow
poliuretanowych powtok
ochronnych RANGERS.

Rozwigzania prosze przysytaé
poczta na adres:

TROTON

Zabrowo 14a, 78-120 Goscino
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WIELOLETNIE
DOSWIADCZENIE

NAJWYZSZA
JAKOSC
PRODUKTU

DBALOSC
O SRODOWISKO

WARSZAWA

Marek Muchowski

+48 692 427 491
m.muchowski@troton.com.pl

POZNAN

Grzegorz Szewczuk

+48 602 712 435
g.szewczuk@troton.com.pl

GLIWCE

Tomasz Mezyk

+48 664 434 885
t.mezyk@troton.com.pl

GDANSK

Tomasz Grzendzicki

+48 664 434 988
t.grzendzicki@troton.com.pl

TROTON Sp. z o.0.

KRAKOW

Grzegorz Bieniek ZabrOWO 143’

+48 664 435 877 -

g bieniek@troton.com.pl /8-120 Goscino,

llona Smoliriska troton@troton.com.pl,

+48 668 811 122
i.smolinska@troton.com.pl WWW.troton.pI



