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RANGERS 2K poliuretanowy srodek ochronny z efektem strukturalnym
Jest wysokiej jakosci produktem firmy Troton. W ofercie jest dostepny

strefa lakiernika
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— rzeczywiste
RANGERS K2 jest powtokg posiadajgcg doskonatg odpornos¢ chemiczng, MeChaniCzng, |  coeeeeeeeeviiriiiiiiiiiiiiiiiiiiciccecec, 34
korozje oraz na dziatanie warunkéw atmosferycznych (filtry UV). Do najwazniejszych ) .
wtasciwosci naleza: Kab'?yl — ogrzewanie,
Bl Odpornos¢ na zarysowania, EENEEE) 36
B Redukcahatasu [ wioraci, | I
B Uszczelnienie (chroni przed wodg, benzyna, olejami, itp.) Primer pierwszy w kolejce
B Absorbowanie Uderzen. et 40
RANGERS moze by¢ stosowany na wiele roznych podtozy. Proces aplikacji odbywa sie w NOVOL otwiera N-Box!
dwaojaki sposob: za pomocg pistoletu UBS lub konwencjonalnego zasilanego grawitaCyjnig. | - oreeereesrresesemseemeeeeeeieeieeeceecne 43
Przyktadowa struktura UBS Przyktadowa struktura pistolet HVLP Powrot legendy 16
Aplikacja podktadu
Za pomocyg watka
........................................................... 48
Pogodzi¢ jakos¢
z opfacalnoscig
......................................................... 51
Ztoto Aztekodw odnalezione!
........................................................... 55
Perfa wsrod ,Dekawek”
........................................................... 62
Sposdb na morze
- technika airbrush
RANGERS 2K uzyskat pozytywne wyniki testdw laboratoryjnych, ktére zostaty przeprowa- 66
dzone w Instytucie Kolejnictwa- Laboratorium Badan Materiatow i Elementow Konstruk-
¢ji, Pracownia Chemii i Antykorozji. 14. Sprzatanie Brzegow
Parsety
Normy: | 71
B odpornos¢ powtoki na zginanie na sworzniu cylindrycznym PN-EN ISO 1519:2012; N .
B odpornos¢ powtoki na uderzenie PN-EN 1SO 6272-1:2011,0.7.3; "Zaarléaz%cact?l wisi nad branza
B odpornos¢ na dziatanie mediow agresywnych PN-EN ISO 2812-3:2012, PN-EN SO w wa 74
462812016, PN-EN IS0 4628-22016. | e
www.lakiernik.com.pl str. 3
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TECHNOLOGIA STANDARDOWEJ NAPRAWY

KAROSERII SAMOCHODOWEJ
Z WYKORZYSTANIEM PODKtADU REAKTYWNEGO

k\ -

SZLIFOWANIE POWIERZCHNI
— ocena uszkodzenia i wstepne rozszlifowanie
uszkodzonej powierzchni.

SZPACHLOWANIE
— aplikacja szpachlowki zbrojonej witéknem
szklanym lub weglowym.

(WASH PRIMER)

J

\ -

OCZYSZCZENIE POWIERZCHNI
— usuniecie kurzu i oczyszczenie powierzchni
przy uzyciu zmywacza silikonow.

UTWARDZANIE SZPACHLOWKI
KONSTRUKCYJNEJ

— suszenie szpachléwki w temperaturze oto-
czenia.

SZPACHLOWANIE
— aplikacja wypetniajacej szpachlowki polie-
strowe;j.

UTWARDZENIE SZPACHLOWKI
WYPELNIAJACEJ

— suszenie szpachléwki w temperaturze oto-
czenia lub promiennikiem IR.

/ SN 4
X
PROBA ROZPUSZCZALNIKOWA
— sprawdzenie trwato$ci podtoza nieznanego

pochodzenia (tu rozpuszczalnik nie narusza
starej powtoki).

SZLIFOWANIE SZPACHLOWKI
KONSTRUKCYJNEJ
— szlifowanie maszynowe lub reczne.
|
—
.

SZLIFOWANIE SZPACHLOWKI
WYPELNIAJACEJ
— szlifowanie maszynowe lub reczne.

str. 4
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WSTEPNE OCZYSZCZANIE ODLUSZCZANIE POWIERZCHNI
— usuwanie pytlu za pomocg sprezonego po- — przemywanie zmywaczem silikonéw.
wietrza.
-
Yy J
GRUNTOWANIE MIEJSC PRZESZLIFOWANYCH PODKLADOWANIE UTWARDZANIE PODKLADU
— izolowanie miejsc przeszlifowanych za pomoca - aplikacja wypetniajgcego podktadu akrylo- — suszenie podktadu akrylowego w kabinie
podktadu antykorozyjnego (Podktad Reaktywny 2: wego. lakierniczej lub promiennikiem IR.

1,Antykorozyjny Podktad Przegrodowy 3:1 IT lub
Antykorozyjny Podktad Epoksydowy 1:1 Master)
— aplikacja technikg ,mokro na mokro”.
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SZLIFOWANIE PODKLADU WSTEPNE OCZYSZCZANIE ODLUSZCZANIE POWIERZCHNI

— szlifowanie podktadu akrylowego. — usuwanie pylu za pomocg sprezonego po- — przemywanie zmywaczem silikonéw.
wietrza.
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GRUNTOWANIE MIEJSC PRZESZLIFOWANYCH LAKIEROWNANIE BAZOWE LAKIEROWANIE WYKONCZENIOWE
— aplikacja podkfadu przegrodowego na miejsca przeszlifo-  — aplikacja lakieru bazowego 1K. — aplikacja lakieru bezbarwnego 2K.

wane. Zaleca sig uzycie podktadoéw szybkoschnacych i apli-
kowanych technikg ,mokro na mokro”(Antykorozyjny Pod-
ktad Przegrodowy 3:1 IT lub Podktad 1K Spray Master).

www.lakiernik.com.pl str. 5



Hrqzki sScierne o zwigkszonej wytrzymatosci i wzmocnionej
twardosci ziarna dzigki zastosowaniu wysokiej jakosci
skondensowanego nasypu (aluminium oxide).

Papier scierny linii 820 posiada specjalng powtoke ze
stearynianem zapobiegajgcq zapychaniu.

Nasyp otwarty zapewnia lepsze odprowadzanie pytu
oraz bardzo duzq doktadnosé wykonczenia.

Pracuje z wysokq wydajnosciq na elementach karoserii,
odpowiedni réwniez do zastosowania w przemysle
meblarskim i morskim.

Krqzki na rzep 15-otworowe,z 150mm

Papier lateksowy typu D i C
ZIARNO HslEe)e

Zywica na zywicy

Oty

PIONSLNSRCARING@ISE P40, P60, P8O, P100, P120, P150, P180, P220, P240, P280, P320,
P400, P8O0

Dystrybucja TROTON Sp. z o.0.
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Gdy lakier bazowy zaczyna schnqc, pojawiajq sie pierwsze niedoskonatosci. Mozna jednak temu zapobiec. Evgeny

Khmelev, Head of Training w Spies Hecker na Europe, Bliski Wschod i Afryke, przy uzyciu lakieru bazowego
Permahyd® Hi-TEC 480 pokazuje, jak uniknq¢ efektu chmurzenia podczas renowacji lakieréow metalicznych.

Spies Hecker radzi: chmurzenie

PRIYGOTOWANIE TO PODSTAWA

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz wilgotnos¢ i temperature
w kabinie lakierniczej, aby dopasowac¢ produkty do panujacych
warunkow. Szczegb6towe informacje na ten temat podano we
wskazowkach dotyczacych warunkow klimatycznych w  karcie
technicznej. W przypadku renowagcji kolorow metalicznych pamie-
taj tez, ze nalezy trzymac sie zalecen dotyczacych wielkosci dyszy
i cisnienia natrysku. Podczas lakierowania spust pistoletu powinien
by¢ w petni wcisniety, aby umozliwi¢ rownomierne rozprowadze-
nie pigmentu i uzyskanie jednolitej powtoki.

JEDNO PODEJSCIE - 1,5 WARSTWY

Lakier bazowy Permahyd Hi-TEC 480 Basecoat najpierw aplikuje
sie z normalnej odlegtosci w zamknietej kabinie lakierniczej. Na-
stepnie na jeszcze wilgotng powtoke aplikuje sie kolejng warstwe
Z nieco wiekszej odlegtosci, co pozwala uzyskac¢ jednolity wyglad i
petne krycie.

POPRAW OD RAZU

Powtoka powinna wygladac jednolicie od razu po aplikacji lakieru
bazowego. Jesli tak nie jest, warstwa moze by¢ zbyt mokra. W
przypadku stwierdzenia jakichkolwiek niedoskonatosci, mozna je
usungc¢ poprzez aplikacje jeszcze jednej warstwy. ,Pamietaj, zeby
te dodatkowg warstwe natozy¢ z jeszcze wiekszej odlegtosci.
Mozesz to zrobi¢ wytacznie, jesli lakier bazowy jest wcigz mokry”
— wyjasnia Evgeny Khmelev.

O SPIES HECKER

Spies Hecker, jedna z globalnych marek renowacyjnych systemow
lakierniczych Axalta, tworzy optymalne i praktyczne rozwigzania,
ktore nie tylko w znacznym stopniu utatwiajg prace warsztatow
lakierniczych, ale réwniez sprawiajg, ze staje sie ona znacznie
bardziej wydajna. Bazujac na ponad 135 latach sukcesoéw, Spies
Hecker przede wszystkim koncentruje sie na swoich klientach.
Wysokiej jakosci systemy produktowe, zindywidualizowana obstu-
ga i odpowiednio ukierunkowane szkolenia podkreslajg znaczenie
relacji z klientami. Marka z Kolonii, Niemcy, jest w czotdwce swiato-
wych marek lakierow renowacyjnych, a jej produkty sg dostepne
w 76 krajach na catym $wiecie.

Spies Hecker — po prostu blizej!

www.lakiernik.com.pl
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CALKOWITEGO OPROZNIANIA
PUSZEK Z LAKIEREM

Problem, ktdry wszyscy znaja, nawet najbardziej staranne oprdznianie puszek
i pojemnikéw pozostawia w nich pewng ilosS¢ farby.
Rozwigzanie oferuje opatentowany system

narzedzi do oprozniania puszek, opakowarn
i pojemnikow do malowania natryskowego.

Obcegi do wycinania otworu

topatki
Do puszek o pojemnosci:

3.85 1.0 0.7 litra

do wydobywania resztek farby z fatwym

do umycia polipropylenowym, odpornym
na dziatanie rozpuszczalnikow, gumowym
rantem z tworzywa SANTOPRENE.

T ¥

Umozliwiamy umieszczenie LOGOTYPU twojej firmy
na uchwytach wygarniaczek.

Tak przygotowane, zuZyte opakowania mozna utylizowac

bez problemow, zgodnie z wymogami ochrony Srodowiska.



strefa lakiernika

Poliuretanowa powtoka ochronna RANGERS zostata poddana kolejnym badaniom. Firma Troton Sp. z o.o.
zdecydowata sie na przeprowadzenie testow, by moc uzyskac informacje jak ich produkt chroni przed

korozjq.

Kolejne badania powtok ochronnych RANGERS
wykazaty ich trwatos¢ miedzy 15 a 25 lat

W 2018 roku Miedzynarodowa Organizacja Standaryzacyjna wyda-
fa znowelizowang norme PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery- Ochro-
na przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow powtokowych. Skfada sie ona z 9 czesci:

1. 0Ogodlne wprowadzenie.
Klasyfikacja srodowisk.
Zasady projektowania.
Rodzaje powierzchni i sposoby jej przygotowania.
Ochronne systemy malarskie.
Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.
Wykonywanie i nadzor prac malarskich.
Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac
i renowacji.
9. Systemy ochronne oraz testy jakosci dla konstrukgji

w strefie przybrzezne;j.

© N kNN

Norma ta definiuje okres trwatosci danej powtoki jako ,oczekiwa-

ny czas zycia powtoki do pierwszej, wiekszej renowacji pokrycia“.

Wieksza renowacja oznacza skorodowanie elementu w stopniu

powyzej Ri3 zgodnie z normg PN-EN ISO 4628-3:2016.

W normie w czesci 6 zaproponowano przyspieszone testy dla oce-

ny trwatosci pokrycia. Jako testy badawcze przyjeto:

B test ciggtej kondensacji wilgoci zgodnie z normg PN-EN ISO
6270-1,

W test odpornosci na neutralng mate solng (NSS) zgodnie z nor-
ma PN-EN ISO 9227.

W ramach badan nalezato wykonac i oceni¢ wyniki badan wedtug

odpowiednich kryteriow. Wybrano do testow klase korozyjnosci

C4H (high) by trwatos¢ produktu RANGERS miescita sie w czasie

od 5 do 25 lat. Probki nowe, niepoddane testom w komorach, byty

najpierw badane pod katem przyczepnosci w oparciu o norme I1SO

4624. Uzyto automatycznego miernika przyczepnosci pull-off i

uzyskano wartos¢ sity odrywu na poziomie okoto 8 MPa.

RANGERS natozony na stal
zostat kolejno umieszczony w
komorach: korozyjnej i konden-
sacji wilgoci. Probki wystawio-
ne na dziatanie neutralnej mgty
solnej (NSS, PN-EN ISO 9227)
dodatkowo posiadaty ryse. Po
720 godzinach testu oceniono
przyczepnos¢ metody pull-off,
korozje po rysie, specherzenie
(ISO 4628-2), zardzewienie (ISO
4628-3), spekanie (ISO 4628-4)
oraz ztuszczenie (ISO 4628-5).

Badanie 1: 150 9227
Czas trwania badania: 720h
Ocena po badaniu:
1S0 4628-2 0(S0) 0(s0) 0(S0)
150 4628-3 Ri0 RiQ Ri0
1S0 4628-4 0(sa) 0(s0) 0(s0)
IS0 4628-5 0(s0) 0(s0) 0(s0)
150 4624 5,07 MPa, 90% 5,45 MPa, 80% 5,58 MPa, 90%
oderwan oderwan oderwan
adhezyjnych adhezyjnych adhezyjnych
pomigdzy pomigdzy pomiedzy
poditozem a podioiem a poditoiem a
powloka powloka powtoky
Ocena korozji wzdhui nacigeia M=1 M=1 M=1,33

Probki wystawione na dziatanie ciggtej kondensacji wilgoci (PN-EN
ISO 6270-1) dodatkowo posiadaty ryse. Po 480 godzinach testu
oceniono przyczepnos¢ metody pull-off, korozje po rysie, spe-
cherzenie (ISO 4628-2), zardzewienie (ISO 4628-3), spekanie (ISO
4628-4) oraz ztuszczenie (ISO 4628-5).

Badanie 1: 150 6270-1
Czas trwania badania: 480h
Ocena po badaniu:
150 4628-2 0 (50) 0(50) 0(50)
150 4628-3 RiD RiD Ri 0
1SO 4628-4 0(50) 0(s0) 0(s0)
1S0 4628-5 0(50) 0(s0) 0{50)
150 4624 5,20 MPa, 70% 5,59 MPa, 40% 5,60 MPa, 50%
oderwan oderwan oderwan
adhezyjnych adhezyjnych adhezyjnych
pomiedzy pomiedzy pomiedzy
podiozern a podiozem a podtozem a
powtloka powtoka powloka

Wszystkie uzyskane wyniki dla poliuretanowej powtoki ochronnej
RANGERS spetnity wymagania normy PN-EN ISO 12944-6 i czasu
trwatosci miedzy 15 a 25 lat.

www.lakiernik.com.pl
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W naprawach powtok lakierowych podktady stosowane sq jako warstwa izolacyjna powierzchni od szpachli
i szpachli od lakierow oraz joko warstwa o wtasciwej przyczepnosci dla lakierow. Dodatkowo podktady
wypetniajqgce wykorzystujemy do wyrownywania niewielkich wgtebiert w naprawianej powtoce.

Stosowanie podktadu

Podkfad ktadziemy przed szpachlowaniem na przeszlifowany, wy-
czyszczony z rdzy i odttuszczony naprawiany element. Chodzi o
to, aby skutecznie odizolowa¢ powierzchnie metalu od pozniej
naktadanych warstw szpachli. Szpachle majg wtasnosci higrosko-
pijne i potozone bezposrednio na blache nie tylko nie zatrzymajg
postepujacej korozji, ale jg przyspieszg. Natomiast szpachle potozo-
ne na podkfad, ktory ma wtasnosci izolacyjne i antykorozyjne oraz
jest przyczepny, pozwolg na uzupetnienie ubytkow i wyprowadzenie
pozadanego ksztattu powierzchni.

Na pokryta podktadem powierzchnie mozna naktada¢ szpachle.
Po szpachlowaniu i odpowiednim przygotowywaniu powierzchni,
usuwamy z niej pozostatosci pytow oraz odttuszczamy. Tak przygo-
towany element mozemy odpowiednio oklei¢ w zaleznosci od wiel-
kosci naprawy i rozpocza¢ naktadanie natryskowo dwoch lub trzech
warstw podktadu. Nalezy pamieta¢ o naktadaniu kolejnej warstwy
szerzej od poprzedniej w celu cieniowania warstw podktadu do kra-
wedzi miejsca naprawianego.

Cata powtoka lakierowa naktadana na miejsca pokorozyjne powinna
spetni¢ wymagania: podtoze ma by¢ zabezpieczone antykorozyjnie,
wszelkie wagtebienia nalezy wypetni¢ do odzyskania pierwotnego
ksztattu (szpachlami badZz mniejszych wgtebien podktadami wy-
petniajgcymi) oraz pokry¢ catos¢ odpowiednig warstwg koloru i
ewentualnie warstwg lakieru bezbarwnego. Caty ten ,dywanik”
posiada grubos¢ 120-180 um lub wiecej w miejscach wymagaja-
cych szpachlowania. Dla przypomnienia grubos¢ powtoki fabrycznej
to okoto 100-140 pm czyli 0,100-0,140 mm. Oznacza to, ze taka
grubos¢ powtok lakierowych jak fabryczna, w zupetnosci wystarczy
dla zabezpieczenia nadwozia przed korozjg lecz nie przed erozyjnym
oddziatywaniem piasku i innych naturalnych czynnikow jak ptasie
odchody, pozostatosci po owadach itp. A na tak wykonang naprawe
mozna da¢ gwarancje trwatosci.

Proces naprawy oczyszczonego z korozji miejsca jest uzalezniony
od wybranej technologii, co wymusza stosowanie odpowiednich
produktéw. Nalezy pamietac, iz jedynie na odpowiednio wykonang
naprawe mozna da¢ gwarancje trwatosci. Powstrzymanie procesow
korozji jest jednym z kluczowych elementdw, a w tym pomogg od-
powiednio stosowane podkfady.

Najlepsza technologia naprawy to stosowanie podktadu epoksy-
dowego bezposrednio na przeszlifowane i oczyszczone podtoze.
Musimy pamieta¢ o stabej przyczepnosci szpachli z widknem do
tego podktadu, natomiast pozostate szpachle mozna stosowac bez
obaw. Oznacza to, ze jezeli perforacje podtoza bedziemy chcieli za-
sklepi¢ szpachlg z wtdknem lub tkaning szklang z zywicg, to najpierw
bedziemy musieli zlikwidowac perforacje, a dopiero pozniej pokry¢
naprawiany fragment np. podktadem reaktywnym, a nastepnie
wypetniaczem akrylowym. Jesli zastosujemy podktad reaktywny z
podtozem — washprimer poliwinylowy — to nie bedziemy mogli na-

Autor: Mieczystaw Sieczkowski, Mirostaw Rutkowski

ktadac¢ szpachli na jego powierzchnie, co ograniczy mozliwosci wy-
petniajgce tylko do podktadow akrylowych. Jeszcze stabszg ochrone
podfoza beda miaty produkty jednokomponentowe posiadajgce
niskie wypetnienie zazwyczaj oznaczane symbolem 1K. Zawartos¢
w nich agresywnych rozcienczalnikdbw powoduje silne oddziatywanie
na podtoze i moze powodowac z nimi silng reakcje — tzw wazenie
sie podtoza. Niekiedy mozemy zastosowac podktady wypetniajgce
poliuretanowe na nosniku wodnym - przed ich naktadaniem pod-
foze i technologia stosowania muszg spetnia¢ odpowiednie warunki
- dobrze izolujgce i wypetniajgce.

Z wypetniaczami posiadajgcymi dodatki antykorozyjne spotykamy
sie w codziennych dziataniach czy to przy lakierowaniu przysto-
wiowego ptotu, podczas zabezpieczania codziennie uzytkowanych
sprzetow czy urzadzen w warsztacie czy gospodarstwie.

Wszelkie urzadzenia, ktore bedg eksploatowane w ciezkich warun-
kach, juz na etapie ich konstruowania sg przygotowywane do zabez-
pieczania przed negatywnymi oddziatywaniami. Dobrym przyktadem
sg specjalne produkty antykorozyjne stosowane w stoczniach, w
przemysle lotniczym czy przy produkcji urzadzen dla rolnictwa. Ana-
logicznie w przemysle motoryzacyjnym oddziatywania erozyjne, za-
rowno na etapie projektowania, jak i w produkgji zostaty przewidzia-
ne, i obecnie produkowane samochody sg dobrze zabezpieczone.
Wspdtczesne youngtimery w czasach ich produkcji wymagaty
stosowania dodatkowych zabezpieczen antykorozyjnych. W pol-
skich warunkach byty to podktady miniowe, farby antykorozyjne
zdobywane ze stoczni. Wadg byfa niemoznos¢ otrzymania powtoki
estetycznie zblizonej do lakieru fabrycznego tak kolorystycznie, jak
z otrzymaniem wtasciwej gtadkosci. Dzi$ juz tego problemu nie ma,
jak wczesniej wspomniano, destrukcyjne skutki eksploatacji sg prze-
widziane juz na etapie projektowania, a wspodtczesne technologie
pozwalajg na stosowanie naprawde skutecznych zabezpieczen. Tym
bardziej istotne jest, aby naprawy powypadkowe przeprowadzane
byty tak, aby ich trwatos¢ i jakos¢ nie odbiegata od fabrycznych.
Dlatego wazne jest stosowanie wtasciwych produktow zgodnie z
ich charakterystyka. Odpowiednie podktady maijg tu bodaj czy nie
kluczowe znaczenie.

www.lakiernik.com.pl
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Branza materiatow lakierniczych podlega ciggtym zmianom, jednak na tle wielu innych dziedzin zycia i techniki,
Jest to rozwoj bardzo, bardzo powolny. Gdyby lakiery rozwijaty sie rownie szybko jak chocby komputery, to juz
od wielu lat utwardzanie trwafoby 5 sekund, rozlewnos¢ regulowatoby sie aplikacjqg na smartfonie, a trwatosc¢
powtoki wynosita 50 lat. Sprobujmy zatem przesledzic, co zmienito sie na przestrzeni ostatnich kilkunastu lat i
do czego udato sie obecnie dojs¢ producentom materiatow lakierniczych.

Ostatnie stadium ewolucji

Jak wygladat typowy lakier bezbarwny 20 lat temu, pod koniec
XX wieku? Byt MS-em, czyli zawierat ok 40% czesci statych (resz-
ta, 60% to rozcienczalnik), wymagat naniesienia 3 warstw zeby
koncowa grubos¢ powtoki wyniosta wymagane 50-60um, a do
utwardzenia w kabinie lakierniczej, w 600C potrzebowat minimum
45 minut. W najbardziej optymistycznej wersji, liczac czas aplikacji,
odparowania miedzywarstwowego oraz wygrzewania, auto spe-
dzato w kabinie lakierniczej prawie pottorej godziny. Co ciekawe
— tego typu lakiery do dzis sg produkowane i majg grono zago-
rzatych wielbicieli. Co jest tego przyczyna? Sita przyzwyczajenia,
fatwos¢ aplikacji nawet w kiepskich, garazowych warunkach, ale
przede wszystkim niska cena starej technologii.

Dostepnos¢ coraz nowoczesniejszych zywic i dodatkow, rosngca
Swiadomos¢ ekologiczna skutkujgca obnizaniem emisji LZO (lot-
nych zwigzkdw organicznych — czyli po prostu rozcienczalnikow),
oraz presja klientdw Zzadajacych coraz fatwiejszych w uzyciu,
wydajniejszych i szybciej schnacych produktow doprowadzita do
ciggtych zmian na rynku i pojawiania sie nowych lakieréw. Chcac
zdoby¢ przewage na rynku, producenci prezentowali kolejne
wyroby — albo nieco szybsze, albo wydajniejsze, albo... Niestety,
chemia jest bezlitosna, i zazwyczaj poprawa jakiegos$ parametru
powodowata pogorszenie innych wtasciwosci produktow. Typowy
przyktad — to czas schniecia i utwardzania lakierow. Juz wiele lat

temu byty dostepne bardzo szybkie lakiery bezbarwne, ktorym
do osiggniecia twardosci uzytkowej wystarczato 10-15 minut wy-
grzewania w kabinie lakierniczej. Niestety, byto to okupione bardzo
krotkim czasem zycia po zmieszaniu z utwardzaczem, dodatkowo
uzyte w nich szybko odparowujgce rozcienczalniki powodowaty,
ze takie produkty pozwalaty polakierowac jeden, maksymalnie dwa
elementy —i to tylko gdy temperatura otoczenia nie przekraczata
zbytnio 20°C.

Zobaczmy zatem, co udato sie obecnie 0siggng¢, na przyktadzie
najnowszego lakieru akrylowego Spectral KLAR 565-00. Zawartos¢
czesci statych to ok 60% i VOC<420g/1 - co zapewnia bardzo duza
wydajnos¢ lakieru, wysokg gtebie potysku i znakomity wyglad po-
wtoki. Rowniez dzieki temu aplikacja wymaga naniesienia tylko 1,5
warstwy, co wraz z krotkim czasem odparowania skraca aplikacje la-
kieru do zaledwie kilku minut. Ale najwieksza zaleta 565-00 to czas
utwardzania. W kabinie lakierniczej, w temperaturze 600C, wynosi
on zaledwie 5 minut. | nie jest to tylko wyschniecie powierzch-
niowe — lakier jest spolimeryzowany i twardy na catej grubosci
powtoki, co umozliwia (oczywiscie po ostygnieciu do temperatury
otoczenia) szlifowanie, polerowanie czy nawet usuwanie zaciekow
(gdyby ktos nieumiejetnie ich narobit...). | co rownie wazne i kiedy$
absolutnie niemozliwe do pogodzenia — Spectral KLAR 565-00 ma
na tyle dtugi czas zycia po zmieszaniu z utwardzaczem, ze pozwala

www.lakiernik.com.pl
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bez problemu polakierowa¢ nawet caty duzy samochod! W zalez-
nosci od ilosci elementow do naprawy, catkowity czas lakierowania
Klarem 565-00 (od wejscia do kabiny, do momentu gdy samochod
mozna polerowac), wynosi 15-20 minut.

Czy da sie cos$ jeszcze poprawi¢ w takim lakierze? Moze, za jakis
czas, komus$ uda sie skroci¢ czas schniecia az 0 20% - czyli o0... 1
minute? Ale czy jakikolwiek lakiernik to jeszcze zauwazy? Kilka pro-
cent wiecej czesci statych, czyli nizszy VOC i jeszcze wyzsza wydaj-
nos¢ tez wydajg sie realne — ale czy zauwazalne dla uzytkownika?
Wyglada na to, ze Spectral KLAR 565-00 to juz ostatnie stadium
ewolucji rozcienczalnikowych lakierow akrylowych!

Oczywiscie nie oznacza to konca rozwoju materiatow lakierni-
czych. Najbardziej prawdopodobng drogg rozwoju wydajg sie
lakiery bezrozpuszczalnikowe. Oznacza to zarowno zerowy VOC
(catkowity brak rozcienczalnikow organicznych), jak i 100-pro-
centowg wydajnos¢. Kolejna korzys¢ z takiego rozwigzania — to
brak czasu potrzebnego na odparowanie rozcienczalnika miedzy
warstwami. W efekcie — wydaje sie¢ mozliwa aplikacja na jedna
warstwe, i natychmiastowe wygrzanie lakieru. Gdyby wystarczato
mu 5 minut, tak jak 565-00, to caty proces lakierowania mogtby
sie zamkng¢ w niecatych 10 minutach. Czy gdy taki lakier pojawi

sie na rynku — po raz kolejny ogtosimy
koniec mozliwego dalszego rozwoju?
Czy jednak wcigz bedziemy czekac i
h m;_ "" mie¢ nadzieje na regulacje struktury
= skorki pomaranczowej na lakierze przy

il pomocy aplikacji na smartfonie?

Dyrektor Pionu Marketingu Krajowego
w firmie NOVOL - tukasz Kelar

CZAS OTWARCIA LAKIEROW BEZBARWNYCH

10 15 20 25 30

dosc
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Po prostu: efektywny

Nasz kompletny pakiet to nie tylko produkty,
ale réwniez najnowoczesniejsze cyfrowe narzedzia kolorystyczne
oraz szereg kompleksowych i skutecznych narzedzi wspierajacych.

Sprawdz wiecej na: wandarefinish.com

AkzoNobel
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W naprawach powtok lakierowych szpachle wykorzystujemy do wyrownywania wiekszych wgftebienn w powtoce
naprawianej. W zaleznosci od miejsca naprawianego, dobieramy do naprawy odpowiedni rodzaj szpachli. Inng
bedziemy stosowac do wyrownywania powierzchni w elementach z tworzyw sztucznych, a o innych wtasciwosciach
do nierownosci ha progach podtogi bqdz na stupkach dachu, a jeszcze inne na skorodowangq blache.

Autor: Mieczystaw Sieczkowski, Mirostaw Rutkowski

Szpachla — zaleznie od potrzeb

Rodzaj szpachli dobieramy w zaleznosci od potrzeb, czyli od wiel-
kosci powierzchni szpachlowanej, od jej przyczepnosci do danego
podtoza oraz od jej odpowiedniej elastycznosci. Aby zapewniac
wtasciwg przyczepnos¢ szpachli do podtoza nalezy je najpierw
odpowiednio przygotowa¢ przez przeszlifowanie powierzchni
odpowiednig gradacjg papieru $ciernego przy pomocy wtasciwego
urzadzenia. Btedem bedzie zatozenie, ze jedna warstwa zakryje
gtebokie rysy. Tak rozumujgc moglibysmy szlifowac szybko grubym

papierem i natozy¢ grubg warstwe szpachli aby pozakrywac gtebo-
kie rysy. Nic bardziej btednego. Kazda rysa, ktorej nie da sie wy-
rownac #P180, po pewnym czasie bedzie widoczna na powierzchni
lakierowanej. Tak bedzie dlatego, Zze rozcienczalniki szpachli, w
dtugotrwatym procesie migracji przez warstwy, odparowujg z la-
kieru i, po pewnym czasie, we wnetrzu rysy pozostaje tylko sucha.
Powtoka lakieru w miare migracji rozcienczalnikow opada — latem
szybciej, a w pozostatych porach roku wolniej — przez caty czas.
Po catkowitym odparowaniu rysa bedzie widoczna na zewnatrz
powtoki, co jest oczywistym btedem lakierniczym i powodem do
reklamacji naprawy.

Szpachle naktada sie na przeszlifowang blache lub tworzywo, ale
nie na przeciete warstwy powtok lakierowych. W przeciete powtoki
wchtaniajg sie rozcienczalniki i po ich odparowaniu podczas szlifo-
wania na powtoce lakieru pojawia sie tzw. mapowanie — porowaty
Slad przeciecia tych warstw.

Istotne jest zabezpieczenie metalu przed korozja. Po usunieciu
warstwy rdzy mechanicznie i chemicznie nalezy powierzchnie
przeszlifowac¢ i po odttuszczeniu pokry¢ podktadem epoksydo-
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wym. Materiat ten zawiera dodatki antykorozyjne, dobrze izoluje
i ma wtasnosci poprawiajgce przyczepnos¢. Nalezy pamietad, iz na
ten rodzaj podktadu nie nalezy naktadac¢ szpachli z wtdknem szkla-
nym, w tym przypadku przyczepnos¢ bedzie bardzo staba. Z tego
samego powodu nie naktada sie szpachli na grunty kwasne oraz
wodorozcienczalne.

TYPOWE ZASTOSOWANIE SZPACHLI

Do wypetniania nieréwnosci w miejscach konstrukcyjnych oraz do
gtebokiego wypetniania stosuje sie szpachle gruboziarnistg, fatwo
obrabialng. Jedna, dwie lub trzy warstwy zazwyczaj wystarczg, lecz
podstawowy warunek: kazdg warstwe trzeba przeszlifowac do #P
180 — 220, a przed nakfadaniem nastgpnej warstwy usungc¢ pyt
i odtfusci¢. Zawsze przed szlifowaniem nakfada sie kontrast po-
zwalajacy wychwyci¢ watebienia w powierzchni. Na koniec cienkg
warstwa szpachli drobnej wypetnia sie drobne nieréwnosci. Po wy-
schnieciu szlifowanie z kontrastem i jesli nie ma wgtebien to mozna
przechodzi¢ do nastepnego etapu, czyli naktadania wypetniacza.
Do wypetniania nierbwnosci na duzych powierzchniach, np. pojaz-
dach dostawczych stosuje sie szpachle o przedtuzonym procesie
utwardzania. Chodzi o to, aby utatwi¢ proces naktadania.

Do skorodowanych blach lub obudéw samochoddw z laminatow
poliestrowych stosuje sie szpachle z witdknem szklanym — wazne
aby powierzchnie zostaty dobrze oczyszczone z rdzy i resztek
pofamanych laminatow. Pozostanie potrzeba wyrdwnania cienkg
warstwg szpachli drobnej wypetniajacej drobne nieréwnosci. Po
wyschnieciu — kontrast — szlifowanie i jesli nie ma wgtebien, to
mozemy przechodzi¢ do nastepnego etapu, czyli do naktadania
wypetniacza.

strefa lakiernika

Do wypetniania nierdwnosci w elementach z tworzyw sztucznych
stosujemy szpachle na tworzywa sztuczne — podtoze musi by¢
przygotowane papierem #P 180 - 220.

Niekiedy zachodzi potrzeba wypetnienia drobnych rys na powtoce
lakieru — tu znajduje zastosowanie drobna szpachla akrylowa w
niewielkich tubach.

Zawsze musimy pamietac o przeszlifowaniu zewnetrznej krawedzi
powtok lakierowych otaczajgcych miejsce szpachlowane przed
naktadaniem podktadu wypetniajgcego papierem #P 320, aby na-
ktada¢ podktad na drobniejsze rysy po szlifowaniu.

Szpachle wraz z rozwojem technologii, zmieniaty sie i zawieraty
coraz lepszej jakosci zywice, od nitrocelulozowych o matej zdol-
nosci wypetniania poprzez epoksydowe /trudne w obrébce/ do
poliestrowych aktualnie stosowanych. Stosujemy do napraw szpa-
chle dwusktadnikowe z utwardzaczem, ktore zapewniajg wtasciwe
utwardzenie. Do krygowania minimalnych rys niekiedy stosujemy
szpachle jednokomponentowe. Zawsze przeszlifowang szpachle
musimy zaizolowac od koloru warstwg wypetniacza.

Bardzo wazne jest przestrzeganie instrukcji stosowania produktu.
Zmiana proporcji mieszania produktu z utwardzaczem w innej
proporcji niz zalecana, bedzie skutkowa¢ po czasie konkretnymi
wadami lakierniczymi. | tak niedomiar utwardzacza spowoduje
nie wysychanie szpachli, co w konsekwencji da przesuwajacy sie
miejscami powtoke lakieru. Nadmiar utwardzacza nie przyspieszy
schniecia, natomiast nieprzereagowany utwardzacz bedzie oddzia-
fywat na lakier i zmieniat jego kolor. Nierbwnomierne rozmieszanie
utwardzacza z zywicg spowoduje obie te wady jednoczesnie na
szpachlowanym obszarze w réznych miejscach.

BRAYT"

automotive

TROTON Sp. z 0.0. Zabrowo 14 A, 78-120 Goscino
tel./fax +48 94 35 126 22 www.troton.pl e-mail:troton@troton.com.pl
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Master C38 VHS 2:1 i Master C108 VHS 2:1
— nowe lakiery bezbarwne od firmy TROTON
gwarantujg fatwosc¢ aplikacji 1 wysoki potysk

Firma TROTON wprowadzita do swojego portfolio dwa nowe lakie-
ry bezbarwne. Pierwszy z nich Master C38 VHS 2:1 charakteryzuje
sie bardzo dobrg wchtanialnoscig mgty natryskowej, doskonatg
rozlewnoscig oraz tatwg aplikacjg. W trakcie naktadania nie wy-
kazuje tendencji do tworzenia zaciekow, co pozwala na uzyskanie
charakterystycznej morki samochodowej. Jego zaletg jest szybki
czas schniecia, a zarazem dtugi czas zycia, dlatego tez moze by¢
przeznaczony do malowania zarowno matych elementéw samo-
chodowych, jak i duzych powierzchni. Zastosowanie wysokiej
jakosci zywic pozwala, by lakier mogt wspotpracowac z wiekszoscig
lakieréw bazowych dostepnych na rynku. Lakier ten réwniez cha-
rakteryzuje wysoki potysk oraz doskonaty wyglad powtoki na drugi
dzien, mimo, ze jest to szybkoschnacy lakier (suchos¢ dotykowa 3

godziny) to utwardzona powtoka nie gasnie.

Lakier Master C38 VHS 2:1 wystepuje w wersji z utwardzaczem

standardowym oraz fast -przyspieszajgcym schniecie.

Do napraw matych i duzych powierzchni.
Bardzo wysoka zawartos¢ czesci statych >55%.
Doskonaty wyglad powtoki.

Wysoki potysk.

tatwosc¢ aplikaciji.

Bardzo dobra wchtanialnos¢ mgty natryskowe;j.
Doskonata rozlewnosc.

Szybkie schniecie:

20°C - 3 godziny, 60°C - 15 minut.

Z kolei bezbarwny lakier akrylowy Master C108 HS 2:1 charaktery-
zuje sie dtugim czasem otwartym, dlatego tez jest przeznaczony
do malowania duzych powierzchni. Zastosowanie wysokiej jakosci
zywic pozwala, by lakier mogt wspotpracowac z wiekszoscig lakie-
row bazowych dostepnych na rynku. Lakier ten rowniez wyrdznia
wysoki potysk oraz doskonaty wyglad powtoki na drugi dzien. Jest
produktem tatwym w aplikacji, bardzo dobrze wchtania mgte na-
tryskowg oraz posiada doskonatg rozlewnos¢. W trakcie naktadania
nie wykazuje tendencji do tworzenia zaciekdw, co pozwala na uzy-
skanie charakterystycznej morki samochodowej.

Lakier Master C108 HS 2:1 wystepuje w wersji z utwardzaczem
standard oraz fast -przyspieszajacym schniecie.

Wysokiej jakosci 2-komponentowy akrylowy lakier bezbarwny
Master C108 HS 2:1 przeznaczony do catosciowych napraw sa-
mochodowych o niskiej zawartosci zwigzkéw lotnych i zwiekszonej
odpornosci na zarysowania SR (Scratch Resistant).

Doskonaty wyglad powtoki.

Wysoki potysk.

tatwos¢ aplikacii.

Bardzo dobra wchtanialnos¢ mgty natryskowe;j.

Doskonata rozlewnosc.

Zwiekszona odpornos¢ na zarysowania SR (Scratch Resistant)

Wiecej informacji na stronie www.troton.com.pl oraz u przedsta-
wicieli handlowych firmy.

NASZA WIEDZA - TWOJ SUKCES

www.lakiernik.com.pl
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YR 92S

www.lakiernik.com.pl
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CZERWONA CIEMNOSZARA (Zoite obszycie)
stuzgca do polerowania recznego przeznaczona do wykonczenia rekomendowana do szyb.

oraz do wykonczenia. i dopolerowywania. 40 x40 cm

40 x40 cm 40 x40 cm

CIEMNOSZARA (czerwone obszycie) ZOLTA BIALA

ogolnego stosowania nadaje sie do idealna do woskow. idealna do suszenia i czyszczenia
polerowania oraz usuwania pozosta- 40 x40cm wszelkiego rodzaju powierzchni.
tosci past po polerowaniu. 40 x 60 cm

40 x 60 cm

TROTON Sp. z0.0. Zabrowo 14 A, 78-120 Goscino; tel./fax +48 94 35 126 22
www.troton.com.pl; e-mail:troton@troton.com.pl

TROTON
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Pie€ lat innowacyjnosci marki Cromax

Marka Cromax odrodzita sie w 2013 r. pod nowym szyldem i logo.
Piec¢ lat pdzniej jest silniejsza niz kiedykolwiek, a zawdziecza to po-
stepowi technologicznemu. Jako globalna marka renowacyjna pre-
mium nalezaca do firmy Axalta, Cromax jest pionierem w obszarze
innowacyjnych rozwigzan, ktoére pozwalajg klientom modernizowac
swoje warsztaty i metody pracy. Dzigki zaawansowanym cyfrowym
narzedziom do zarzadzania kolorami oraz réznym systemom la-
kierniczym, a takze naciskowi na zrownowazony rozwoj i ciggte
szkolenia, Cromax przyczynia sie do wydajniejszej pracy swoich
warsztatow.

WIECEJ NI LAKIER

,Obecnie liczy sie nie tylko lakier, ale tez wszystko, co z nim zwiq-
zane. Dlatego podczas prac nad nowymi ustugami i narzedziami
bierzemy pod uwage kazdy etap naprawy. Wychodzqc naprzeciw
potrzebom warsztatow oferujemy rozwigzania sprzyjajqce wydaj-
niejszej pracy i optymalizacji procesow. Wspieramy lakiernikow tak,
aby klienci wybierali ich jak najczesciej” — ttumaczy Kevin Torfs.

WIEKSZA MOBILNOSC, WIEKSZA WYDAJNOS¢E

Przysztos$¢ jest w duzym stopniu uzalezniona od postepu w dzie-
dzinie pofaczen mobilnych. Cromax od wielu lat oferuje warsztatom
najwyzszej klasy narzedzia do dobierania koloréw, co zawdziecza in-
nowacyjnosci Axalty w dziedzinie technologii cyfrowych. Na poczatku
2019 r. eksperci z Cromax poszli o krok dalej udostepniajac warszta-
tom systemem ChromaConnect do zarzadzania kolorami w chmurze,
ktory zapewnia lakiernikom petng swobode pracy oraz elastycznosc.

10 pierwszy tego typu w petni cyfrowy system do zarzqdzania ko-
lorami, ktory oferuje lakiernikom maksymalng swobode i elastycz-
nosc pracy dzieki bezprzewodowej obsfudze wszystkich cyfrowych

Kevin Torfs, Cromax Brand Manager na Europe,
Bliski Wschod i Afryke (EMEA), o gotowosci Cromax
na przysztos¢ w piqtq rocznice funkcjonowania tej
pionierskiej marki.

procesow — od dobierania koloru po mieszanie. Najwiekszq zaletq
jest brak potrzeby Korzystania z komputera stacjonarnego”
— mowi Kevin Torfs.

Wszystkie procesy zarzgdzania kolorem w systemie ChromaCon-
nect odbywajg sie bezprzewodowo. Lakiernicy majg natychmiasto-
wy dostep do takich funkcji, jak pomiary spektrofotometru, karty
zlecen i receptury kolorow, z dowolnego urzadzenia z dostepem
do internetu, np. smartfonu lub tabletu, oraz dowolnego miejsca
— zar6bwno w pojedynczym warsztacie, jak i catej sieci warsztatow.
Lakiernicy moga kontrolowac kazdy aspekt zarzgdzania kolorem za
posrednictwem urzadzen podtaczonych do Wi-Fi — takze bezprze-
wodowych wag i drukarek — jak rowniez najbardziej zaawansowa-

www.lakiernik.com.pl
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nego spektrofotometru Cromax — ChromaVision Pro Mini — a takze
platformy ChromaWeb, czyli kompleksowej bazy danych kolorow
w chmurze.

IROWNOWAiZONA PRZYSZLOSC

Obnizanie zuzycia energii to kluczowy element zréwnowazonego
rozwoju oraz istotny czynnik dla wielu warsztatéw. Energia sta-
nowi dla nich istotng pozycje na liscie kosztow. Dlatego tez wiele
produktow Cromax — m.in. nowe podktady Ultra Performance
Non-Sanding Surfacer NS2081, NS2084 i NS2087 z serii Ultra Per-
formance Energy System — powstaje z myslg 0 szybszej realizacji
prac i optymalnym zuzyciu energii w warsztacie. Ultra Performance
Energy System powstat z uzyciem rewolucyjnej technologii Axalty,
umozliwiajacej wykorzystanie wilgotnosci powietrza do skrécenia
czasu schniecia. Podktad zmniejsza zuzycie energii i obniza jej
koszty, dzieki czemu warsztaty mogg pracowac szybciej i wydajniej.
Obecnie warsztaty moga swobodnie dobiera¢ produkty w zalezno-
sci od ilosci pracy, a zatem sg w stanie uzyskac idealng rownowage
pomiedzy tempem pracy a zuzyciem energii.

ROZWIAZANIA NA KAIDA POTRZEBE

,Kazdy warsztat ma wtasne cele biznesowe. Moze to by¢ oszcze-
dzanie energii, wydajna realizacja duzej ilosci zlecen lub uzyskanie
znakomitego potysku. Poza Ultra Performance Energy System eks-
perci z Cromax opracowali takze inne systemy napraw, dopasowane
do roznych potrzeb warsztatow, w tym Energy Saving System, Ul-
tra Productive System, Performance System, Value System, Plastic
Repair System czy rozwigzania na potrzeby wykonczen specjalnych.
Kazdy z nich pomaga klientom w doborze procesu naprawy oraz
jest powigzany z rekomendowanym zestawem produktéw Cromax”
— mowi Kevin Torfs.

POZA PUSIKA LAKIERU

Modernizacja warsztatow oznacza nie tylko wskazywanie wtasciwe-
go kierunku, lecz takze pomoc w jego obraniu. Innowacyjne pro-
dukty to jedno, ale zadbanie, aby uzytkownicy koncowi doktadnie
wiedzieli, jak z nich korzystac, to zupetnie inna sprawa.

W Cromax dziaty zajmujace sie szkoleniami i wsparciem sg rownie
istotne, co zespoty badawczo-rozwojowe. Prawidtowe stosowanie
produktow przektada sie na znakomite efekty i wydajng prace.

W 2018 r. Centrum Szkoleniowe Cromax w Mechelen (Belgia) ob-
chodzito 30-stg rocznice otwarcia. Jest to gtowne europejskie cen-
trum szkoleniowe Cromax dla lakiernikow. Bogaty wybor kursow
pozwala doskonali¢ umiejetnosci z réznych dziedzin, nie tylko lakie-
rowania. Tematyka szkolen jest bardzo zroznicowana — od marke-
tingu i zarzadzania warsztatem po BHP i ochrone srodowiska.

PIEC LAT ZA PASEM

Patrzac na osiggniecia technologiczne z ostatnich pieciu lat, nie
ma watpliwosci, ze marka Cromax jest doskonatym partnerem dla
warsztatow dazacych do modernizacji. Cho¢ na $wiecie sg rozne
rynki — od rozwijajacych sie po w petni rozwiniete — fakt, ze marka
Cromax jest mtoda, dynamiczna i bogata w doswiadczenie Axalty
oznacza, ze moze zaspokaja¢ potrzeby dowolnego warsztatu na
Swiecie.

.Bedziemy wciqz tworzy¢ innowacyjne rozwiqzania i opracowywac
ustugi cyfrowe dla naszych warsztatow. Przysztosc jest jasna, a
Cromax pomoze jq urzeczywistni¢” — mowi Kevin Torfs.

Wiecej informacji na temat marki Cromax® mozna znalez¢ na
stronie www.cromax.pl.
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Zatqeznik 3

Rewolucja w schnieciu bez wygrzewania

EvoKure®

Innovation for Future® by Lankwitzer Premium Coatings

Jakos¢ produktu, fatwosc aplikacji oraz trzy wazne wtasciwosci w
procesie lakierowania.
1. wyjatkowa przyjaznosc¢ dla srodowiska,
2. ekonomicznos¢ i niezaleznos¢ procesu
3. bardzo duza szybkos¢ schniecia bez wygrzewania.

- oczekiwania, ktoére brzmig bardzo znajomo?
Lankwitzer Premium Coatings wychodzi im naprzeciw tworzac
innowacyjne systemy malarskie zgodne z VOC, ktore nie zawierajg
izocyjanianow.

Na dtugo przed wejsciem w zycie przepisow dotyczacych redukdcji
rozcienczalnikow i stosowania systemow lakierniczych bez izocyja-

niandw w przedsiebiorstwach zajmujgcych sie aplikacjg farb, firma
Lankwitzer Lackfabrik postawita sobie za cel sprostanie gtownym
wyzwaniom w zakresie ochrony srodowiska oraz zdrowia. Nalezy
ona do pionieréw w dziedzinie systemow powtok o zmniejszonej
zawartosci rozcienczalnikow i jest w stanie przedstawi¢ rozwigza-
nia, ktére juz na wczesnym etapie spetniajg wymagania procesow
klienta. Szybkos¢ schniecia to efektywnos¢ kosztowa jak rowniez
zwiekszenie i przyspieszenie produkcji. (Patrz zatqcznik 2)
Uzytkownicy sg w stanie o0siggng¢ optymalny poziom procesu o
spojnych rezultatach w odniesieniu do powierzchni i procesu apli-
kacji. W koncu zaistniata niezaleznos¢ pomiedzy trwatoscig miesza-
niny a czasem schniecia.

g , P020-30 Min: TG6-7 Schniecie
5 8 ’ Po 30 Min.: Odpornosé blokowa ({egumwane)
E EvoKure¢® Sieciowanie l ,
C p 5
g . *, Zakres ustawief do24 h .ﬁ}.-'wotm‘)SC
a - OH / NH|izocyjanipny . / micszanmny
a B /___ - — (regulowana)
. N -
:h o Zafqcznik nr 1, ilustracja dotyczqca schniecia i Zywotnosci
[LR]
0 5 10 15 20 25 30 35 ) ) . ) ) .
Wymiana informacji pomiedzy przetworcami i przemystem surow-
Szybkos¢ schnigcia w minutach cowym w potfaczeniu z codziennymi badaniami, pracami rozwojo-
Zatgcznik 2 wymi dajg odpowiedzi jak zapewni¢ wysoki standard odbiorcom.
str. 24 www.lakiernik.com.pl



Miedzy innymi maszyny budowlane lub rolnicze narazone s3 na
ekstremalne obcigzenia. Farba ta taczy w jednym materiale wyso-
kiej jakosci wiasciwosci ochronne farby gruntujgcej z dtugotrwatg
funkcjg dekoracyjng warstwy nawierzchniowej. Zredukowanie
malowania do jednej warstwy przynosi za sobg 0szczednos¢ fi-
nansowg, energii oraz materiatu. EvoKure® nadaje sie rowniez do
zastosowania ,mokro na mokro” przy bardzo szybkim czasie poma-
lowania farby gruntujace;j.

Bardzo wysoka zawartos¢ czesci statych pozwala zaoszczedzic row-
niez na optatach srodowiskowych.

& Aplikacja

Czesci state 280 %

Gestosé:1,3-1,5g/l

Zawartosc¢ czesci statych

== | ankwitzer

Premium Coatings

strefa lakiernika

EvoKure® jest idealnym rozwigzaniem dla powtarzalnych ele-
mentow przeznaczonych do szybkiego montazu w kolejnej fazie
produkcji. Suszenie w temperaturze otoczenia pozwala rowniez na
zabezpieczanie antykorozyjne i dekoracyjne gotowych elementow
Zz zamontowanymi uszczelniaczami, tozyskami itp. bez obawy o
uszkodzenie tych czesci.

Zastosowanie innowacyjnej chemii w tych produktach okazata sie
korzystna dla odpornosci i wytrzymatosci na media. EvoKure®
zapewnia duzo wyzszg odpornos¢ od lakierow poliuretanowych na
takie media jak : benzyna; diesel; ptyn zapobiegajacy zamarzaniu;
olej hydrauliczny; ptyn hamulcowy DOT4 i wiele innych.
Zachecamy do odwiedzenia naszej strony:

www.paintcoat.pl (w zaktadkach aktualnosci)

na ktorej znajdziecie film z aplikacjg EvoKure ktora naktadana jest
na cieptym sitowniku (temperatura wynika z cyklu produkcyjnego)
dzieki czemu czas schniecia to zaledwie 2,30 minut.

U /

CONSULTING

Emilia Jaskiewicz / Dyrektor ds rozwoju Paint Coat Consulting
Dystrybutor Lankwitzer Premium Coatings
www.paintcoat.pl

www.lakiernik.com.pl
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PASTA POLERSKA

ONE
STEP ==

Premium

NOWOSC!

+ USUWA DEFEKTY PO PAPIERZE P1500
+ BARDZO EKONOMICZNA W UZYCIU
+ MOZE PRACOWAC Z KAZDYM RODZAJEM MASZYNY
* MOZE PRACOWAC Z KAZDYM RODZAJEM APLIKATORA
« MOZE PRACOWAC NA KAZDYM RODZAJU POWIERZCHNI
Ba + NIE ZAWIERA WYPELNIACZY
» MOZE PRACOWAC NA BARDZO SWIEZYCH ORAZ W PELNI
SPOLIMERYZOWANYCH POWIERZCHNIACH
—— » JEST\BARDZO LATWA W APLIKACJI
| S .+ DOBRZE SIE-WYPRACOWUJE
» MOZNA PRACOWAC RECZNIE | MASZYNOWO
» NADAJE SIE DO APLIKACJI RECZNEJ W TRUDNO
DOSTEPNYCH MIEJSCACH

TROTON Sp. z 0.0. Zagbrowo 14A, 78-120 Goscino; tel./fax +48 94 35 126 22 TROTON C
www.troton.pl ; e-mail: troton@troton.com.pl



strefa lakiernika

Czasami stysze pytanie czy kolor wchodzi na ostro, odpowiadam wtedy, ze na ostro to wchodzi jedynie tajska
zupa. Cieniowanie powinno znajdowac w podstawowym arsenale umiejetnosci kazdego lakiernika. Niestety
sytuacja w Polsce wyglqgda tak, Ze cieniowanie zupetnie niestusznie ma, w szczegolnosci posrod klientow, kiep-
skq renome. Dlaczego? Mysle, Zze powodu powinnismy poszukiwac po stronie ubezpieczalni, ktore ograniczajq
zakres haprawy danej pracy czesto nie zgadzajqc sie na cieniowanie, sprawy czesto trafiajqg do sqdu, a klienci
(przyktad prawdziwy) sq w stanie pilnowac prace lakiernika, byle by ten nie cieniowat auta. O co tyle krzyku i
dlaczego cieniowanie jest najlepszym sposobem na pasowalnosc¢ koloru przeczytacie w ponizszym artykule.

Cieniowanie nie jedno ma imie

Kwestie odtworzenia powtoki lub odno-
wienia elementu, ktoéry sagsiaduje z innym
elementem sg jednym z najczesciej wyko-
nywanych procedur lakierowania. Dzieki
dzisiejszym bardzo ztozonym kolorom
z metallikami, pertami i kombinacjami
pigmentow specjalnych praca technika
polegajgca na dopasowywaniu kolorow
stata sie bardzo trudna. Aby sprostac
temu wyzwaniu, opracowano kilka technik
lakierniczych, aby potgczy¢ nowy kolor ze
starym kolorem. Jesli roznica w kolorze
jest nieco mniejsza od doskonatego, oko
zostaje oszukane, aby nie dostrzec sub-
telnych zmian. W rzeczywistosci wiele firm
lakierniczych zaleca cieniowanie napraw w
celu zwiekszenia wydajnosci i pasowalnosci
koloru. Chociaz niektorzy lakiernicy nadal
lakierujg na ostro, aby zapewni¢, ze kolor
bedzie pasowat, standardem jest ,dobor
koloru-cieniowanie”.

PROBLEMY Z DOPASOWANIEM KOLOROW

Chociaz producenci standaryzujg wszyst-
kie formuty kolordw, nie kazdy lakierowany
fabrycznie samochdd doktadnie pasuje
do tego standardu kolorow (pozdrawiam
uzytkownikow Kii). Jesli kolor jest stoso-
wany w wielu lokalizacjach produkcyjnych,

druga warstwa

i trzecia warstwa
—

migjsca naprawy

pierwsza warstwa

kazda lokalizacja moze mie¢ nieco inny
odcien koloru. Chociaz firmy bardzo sta-
rajg sie zidentyfikowac i poprawi¢ swoje
formuty dla konkretnych wariantéw, nie
zawsze jest to doktadne. Wielu producen-
tow zapewnia dodatkowe warianty, aby
pomoc w dopasowaniu bardziej powszech-
nych odmian koloréw, co stato sie bardzo
pomocne. Poréwnujac zmienne formuty z
kolorem pojazdow, czesto mozna znalez¢
Jpasujgce dopasowanie”. Istnieje rowniez
wiele innych mozliwosci, ktore mogg spo-

trzecia warstwa

Zywica do cieniowania

druga warstwa

pierwsza warstwa
-— .

migjsce naprawy

wodowa¢ niedopasowanie koloru. Przykfa-
dowo, nadmierne lub niedostateczne nale-
wanie poszczegolnych pigmentow podczas
mieszania formuty, staba regulacja pistoletu
natryskowego lub niewtasciwa technika na-
tryskiwania, zle dopasowany rozcienczalnik
lub nawet nadmierne wyparowanie pigmen-
tu - mogg powodowac niezgodnosci.

Jesli lakiernik jest doswiadczony i pewny,
ze stosowany kolor jest taki, jaki pasuje do
koloru, wowczas mieszanie, a nastepnie la-
kierowanie zwykle daje zadowalajgcg jakos¢
dopasowania kolorystycznego. Jesli jednak
kolor jest trudny lub taki, z ktérym lakiernik
miat w przesztosci problemy, najlepszym
sposobem na okreslenie, czy kolor bedzie
pasowat do siebie, jest zrobienie probki
kolorystycznej na test karcie. Rozpylajac
probke koloru, ktory ma zosta¢ natozony
na pojazd, a nastepnie porownujac go z
pojazdem, lakiernik moze okresli¢, czy kolor
nadaje sie do cieniowania.

MYJ, czY$€, ODTLUSICIA)!

Oczywista oczywistosc? Masz racje. Czysz-
czenie pojazdu nie ma nic wspolnego z
dopasowaniem koloru. Ale moze by¢ bar-
dzo frustrujace, poswiecajac czas na proby

www.lakiernik.com.pl
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koloru pojazdu i lakierowanie, a nastepnie
zauwazy¢ wiele brudu, ktore nalezy popra-
wi¢ przed odbiorem auta. Trwa tez sezon
na owady, takze uwazajmy.

Oto kilka krétkich wskazéwek dotyczacych

czyszczenia miejsc lakierowanych:

B przedmuchaj Sciane  wentylatorami
przed zatadowaniem pojazdu do kabiny;,

B maskuj jak najwiecej pojazdu na ze-
wnatrz kabiny, a nastepnie odmuchaj
pojazd i zataduj go do kabiny;,

B czysC lakierowane elementy zgodnie z
rodzajem uzywanego systemu lakierni-
czego (odpowiedni zmywacz),

M gdy pojazd znajdzie sie w kabinie, wen-
tylator powinien by¢ wtgczony, a drzwi
zamkniete. W tym momencie dostep
do kabiny powinien by¢ ograniczony, a
drzwi otwierane tylko w razie potrzeby.

Bl kabina powinna by¢ zréwnowazona do
lekko dodatniego przeptywu powietrza,
wiec jesli drzwi muszg zosta¢ otwarte,
pyt zostanie wydmuchany i nie zostanie

zassany,
B nastepnie zetrzyj obszar, ktory ma byc¢
pomalowany, najlepiej czysta/nowa

szmatkg antystatyczng. Upewnij sig, ze
papier maskujacy (lub folia) jest dobrze
natozona,

Wszystkie te $rodki ostroznosci, ktére
mogg zostac podjete lakierowaniem, beda
sie optaca¢ w duzym stopniu, a czasami
nawet, chronig przed poprawkami, ktore w
przeciwnym razie bytyby potrzebne tylko z
powodu brudu.

TECHNIKI CIENIOWANIA

Chociaz jestem pewien, ze istnieje wiele
odmian cieniowania, ktére zostang tutaj
omowione, omowie te najczesciej uzywane
techniki: cieniowanie standardowe, cienio-
wanie odwrotne i cieniowanie na mokro.

STANDARDOWE CIENIOWANIE

Poniewaz kolory lakierow staty sie bardziej
wyrafinowane, a wraz z nimi powstat pro-
blem niedopasowanych kolorow podczas
lakierowania paneli, pojawita sie technika
cieniowania lakieru na stary kolor. Przyktad
na grafice pokazuje wiele naktadajgcych sie
warstw (od 3 do 4), ktére sg rozktadane
w pewnych odlegtosciach po powierzchni
starego lakieru, w tym wypadku odlegto-
SCi pomiedzy poszczegdlinymi warstwami
wynoszg od 20 do 30 cm. Kolejna warstwa
byta przedtuzona o 40 do 60 cm poza
poprzednig, a trzecia rozciggata sie poza

drugg. Po lakierowaniu obszaru naprawy i
cieniowaniu do petnego pokrycia najlepiej
jest uzy¢ Swiatta korygowanego kolorem,
aby sprawdzi¢, czy wszystkie obszary sg w
petni pokryte, szczegdlnie trudne obszary,
takie jak krawedzie btotnika i zagtebione
obszary, ktore nie zostaty bezposrednio
spryskane.

WSKAZOWKA TECHNICINA:

Chociaz w kabinie powinny znajdowac¢ sie
Swiatta z korektg koloréw, wielu lakiernikow
lubi wytgczac¢ swiatta w kabinie i uzywac
osobnego Swiatta z korektg koloru, aby
sprawdzi¢ kolor pod katem dopasowania
koloru i petnego pokrycia. Czesto przy wtg-
czonym swietle kabiny rzucane s3 cienie, co
moze ukry¢ cienkg warstwe lakieru. Wada
moze nie by¢ widoczna, dopdki pojazd nie
znajdzie sie na stoncu.

Lakiernik powinien rowniez wzig¢ pod
uwage obszary, w ktérych ,mieszanka cie-
niujgca” sie konczy, zwtaszcza na ostatniej
warstwie. (Dotyczy to wszystkich technik
rozpylania.) Jesli mieszanka zostanie nagle
zakonczona prostg linig w gore i w dof,
jest bardziej prawdopodobne, ze bedzie
widoczna; wiec jesli mieszanka jest zamiast
tego przesunieta lub wykonana pod katem,
punkt koncowy mieszania jest mniej wi-
doczny. Konstrukcja samochodu, lub tam,
gdzie cienie naturalnie spadajg, jest swiet-
ng okazjg do ukrycia i zagubienia koloru.

TECHNIKA PISTOLETOWA 1 CIENIOWANIE

Chociaz technika uzywania pistoletu jest
wazna w catym lakiernictwie, cieniowanie
ma kilka wifasnych wyzwan. Przez lata,
50% pokrycie przy cieniowaniu byto wy-
starczajgce, aby pokry¢ stary lakier bez
widocznych defektow; ale poniewaz kolory
metaliczne staty sie jeszcze bardziej popu-

larne, lakiernicy stwierdzili, ze potrzebne
jest petniejsze pokrycie, a wigkszos¢ pro-
ducentow farb i producentow pistoletow
do lakierowania sugeruje 75 % pokrycia.
Wielu lakiernikow ma tendencje do rozrzu-
cania broni na koncu ruchu reka; niestety
powoduje to nieprawidtowg orientacje
elementow metalicznych i spowodowanie
widocznej linii, czasami nazywanej ,halo”.
Aby zwalczy¢ stabg orientacje, lepiej trzy-
mac¢ pistolet prostopadle do powierzchni
lakiery i wytgczy¢ spust pistoletu. Na
poczatku moze to by¢ troche trudne, ale
dzieki praktyce umiejetnos¢ powolnego
wytaczania spustu zapobiega problemowi.
Metaliki orientujg sie prawidtowo, poniewaz
odlegtos¢ do powierzchni jest stabilna i
powtarzalna.

ODWROTNE CIENIOWANIE

Odwrocone cieniowanie zostata opracowa-
ne w celu zwalczania problemow wymie-
nionych powyzej. Poniewaz kolory takie
jak srebro, ztoto i brgz staty sie jeszcze
trudniejsze do rozpylania, opracowano
cieniowanie odwrotne.

Chociaz odwrotne cieniowanie zachodzi na
kazda kolejng warstwe o okoto 20 cm, tak
sam jak standardowe cieniowanie, roznica
polega na tym, ze pierwsza warstwa jest tg,
ktora rozcigga sie najdalej. Druga warstwa
jest cieniowana 0 10-15 cm mniej, a trzecia
kolejne 10-15 cm mniej niz poprzednia.
W tej technice nalezy stosowac te same
techniki, co przesunieta linia cieniowania,
75% pokrycia i stabilizacji ruchu przy ruchu
powrotnych reki z pistoletem.

Aby zwalczy¢ problemy takie jak halo, wi-
doczna linia cieniowania i staba orientacja
metaliczna, producenci lakierow opracowali
produkty czesto okreslane jako warstwa

trzecia warstwa

druga warstwa

plerwsza warstwa
-—

—

migjsce naprawy

re >
minimum 20 cm
warstwy pokrywajacej sig
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orientacyjna. Jednym z problemoéw, ktére
wystapity w przypadku bardzo metalicz-
nych koloréw, takich jak srebro, jest to, ze
metaliczny ptatek gromadzitby sie nawet w
matych zadrapaniach pozostatych podczas
przygotowywania panelu do mieszania. Te
metalowe smugi nie mogty zosta¢ skory-
gowane podczas poprawek i wymagatyby
ponownego natryskiwania.

Opracowano przezroczystg powtoke orien-
tacyjng), ktérg mozna natryskiwa¢ na mie-
szany panel, aby zapobiec gromadzeniu sie
metalikow; dzigki temu zabiegowi defekty
sg znacznie rzadsze, produkt pozwala lepiej
nam sie wkomponowac¢ kolorystycznie w
starg warstwe lakieru. W ten sposob opra-
cowano technike mieszania na mokro.

CIENIOWANIE ,NA MOKRO"

Aby zastosowac technike mieszania ha mo-
kro, lakiernik aplikuje warstwe orientacyjng,
np. 998 od Profixa. Nastepnie kolor naktada
sie metodg odwrotng. Ta technika pozwala
na aplikacje koloru na lepkg powierzchnie,

na ktorej wszelkie mate zadrapania zostaty
wypetnione powtokg orientacyjng, a metal
bedzie prawidtowo zorientowany. Efekt
typu ,halo”, cho¢ nie zawsze eliminowany,
jest znacznie ograniczony.

Nie badZ nieostrozny w przygotowaniu,
myslac, ze powtoka orientacyjna pokryje
zadrapania. Mimo, ze pomaga powstrzy-
mac¢ powstawanie metalicznych smug,
dobre przygotowanie (zwtaszcza z wodo-
rozcienczalnymi lakierami bazowymi) nie
moze zosta¢ pominiete. Postepuj zgodnie
ze wszystkimi zaleceniami producenta
lakieru dotyczacymi prawidtowego przygo-
towania powierzchni uzywanego systemu
lakierniczego.

JAKIEJ TECHNIKI UZYE?

Wszystkie trzy techniki majg swoje miejsce
dla konkretnych zastosowan lakierow. Jed-
nym z zadan lakiernika jest wybor najszyb-
szej i najtanszej metody zaréwno dla ma-
teriatow, jak i czasu dla kazdego zadania. W
przypadku prostych lakieréw niemetalicz-
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nych, ktore maja historie mieszania/lakiero-
wania z matymi lub zadnymi trudnosciami,
standardowa technika cieniowania moze
by¢ najlepsza i najszybsza. W przypadku
innych, bardziej wyrafinowanych koloréw
technika odwrotna moze wyeliminowaé
problemy zwigzane z tym rodzajem kolo-
row. Na koniec, w przypadku prac, ktore na
trwale wyryty sie w naszej pamieci, nalezy
zastosowac warstwe orientacyjna.

Wykorzystaj swoje doswiadczenie, aby
zdecydowac, kiedy i jakie specjalne techniki
powiniene$ stosowa¢ w aplikacji trudnych
kolorow.
Jakub Tomaszewski
Konsultant ds.
produktow
i systemow
kolorystycznych
Multichem
Sp. z 0.0. produ-
A cent lakierow
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AKUMULATOROWA LAMPA INSPEKCYJNA WL 4011 BRAYT
Technologia LED COB 5W.

Moc swiatta 400 Im.

Pojemny akumulator litowo - jonowy 2,6 Ah zapewniajacy 4 h ciagtej pracy.

Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna (klasa |k07).

Dwa tryby swiecenia: petny i oszczedny.

Zestaw zawiera stacje dokujgcg z uniwersalnym gniazdem do tadowania USB.

Wspotczynnik oddawania barw > 95.

Lampa inspekcyjna przeznaczona jest do zastosowania
w pracesie doboru koloru w warsztatach lakierniczych
lub innych profesjonalnych zaktadach ustugowych. =

Lampa nie nadaje si¢ do oswietlenia
pomieszczen domowych.
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Cromax® oferuje lakiernikom duzy wybor systemow lakierniczych, ktore umozliwiajq warsztatom w Europie,
na Bliskim Wschodzie i w Afryce (EMEA) realizacje roznych zatozen. Oszczednosc energii, renowacja kolorow
specjalnych, wyzsza wydajnosc lub znakomity potysk na luksusowym aucie — kazdy system renowacyjny zawie-

ra odpowiednie produkty do realizacji wybranego celu.

Cromax oferuje warsztatom
petng elastycznose

,Rozwigzania specjalistyczne sg niezwykle popularne” — mowi Kevin
Torfs, Cromax Brand Manager na region EMEA. Wspé&tpracujemy
z warsztatami wykonujacymi rozne ilosci zlecen, dla roznych grup
klientow. Kazdy z nich ma inne potrzeby i wtasne cele, szczegdlnie
jesli chodzi o wydajnos¢. Czes¢ chee uzyskac znakomite rezultaty,
podczas gdy innym zalezy na obnizeniu zuzycia energii. Niektore
warsztaty skupiajg sie na luksusowych markach i najnowszych sa-
mochodach, wymagajg wiec najwyzszej jakosci. Sg tez takie, ktore
chcg po prostu szybko uzyskac dobry efekt przy niskim zuzyciu
materiatu. Dlatego tez oferujemy grupy produktdéw specjalnie do-
branych pod katem konkretnego celu i potrzeby”.

Wszystkie systemy bazuja na odpowiednio dobranej i zalecanej
gamie produktéw. Kevin Torfs: ,Chcielismy jak najbardziej utatwi¢
warsztatom dobor odpowiedniego rozwigzania na naszej stronie
internetowej, dlatego tez wszystkie systemy i produkty zostaty po-
grupowane wedtug systemu bazowego. Na stronie obok kazdego
systemu znajdujg sie rowniez oznaczenia graficzne, ktére pozwalajg
szybko oceni¢, na ile dany system oszczedza energie, czas lub jaki
potysk pozwala uzyskac”.

ULTRA PERFORMANCE ENERGY SYSTEM

Dzieki rewolucyjnej technologii firmy Axalta, Ultra Performance
Energy System oferuje warsztatom mozliwos¢ dostosowania
produktow do stylu pracy — lakiernicy moga wybiera¢ pomiedzy
odpowiednig mieszanky szybkosci i ekonomii przy jednakowych,
znakomitych efektach koncowych. Ultra Performance Energy
System to: sciereczki PS1800 Metal Pretreatment Wipes, podktady
Ultra Performance Energy Surfacer PS1081, PS1084 i PS1087,
niewymagajace szlifowania podktady Ultra Performance Non-San-
ding Surfacer NS2081, NS2084 i NS2087, lakiery bazowe Cromax
Basecoat i Cromax Pro Basecoat oraz lakier bezbarwny CC6700
Ultra Performance Energy Clear.

ENERGY SAVING SYSTEM

Produkty z serii Energy Saving System umozliwiajg lakiernikom
szybszg prace i ograniczajg zuzycie energii oraz emisje. ,System
bazuje na energooszczednych produktach, takich jak podktady
PS1081, PS1084, PS1087 Ultra Performance Energy Surfacer.
Mozna je szlifowa¢ po 20-40 minutach suszenia w temperaturze
otoczenia, dzieki czemu warsztaty nie muszg uzywac kosztownych

www.lakiernik.com.pl
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lamp IR ani UV. Przy wysokich cenach energii zmniejszenie jej zuzy-
Cia to dobry sposob na obnizenie kosztow. Tym sposobem warsz-
taty mogg przycigga¢ nowych klientow oferujgc nizsze ceny, bez
wptywu na jakos¢ pracy” — wyjasnia Kevin Torfs.

ULTRA PRODUCTIVE SYSTEM

Ultra Productive System to najszybszy i najwydajniejszy system
naprawczy w ofercie marki Cromax. Renowacje przeprowadzone
wytgcznie z uzyciem produktow z serii Ultra Productive — takich
jak niewymagajgce szlifowania wypetniacze gruntujace NS2602
lub NS2607 Non-Sanding Primer-Surfacer, lakiery bazowe Cromax
Basecoat, Cromax Pro Basecoat lub Centari Basecoat oraz lakier
bezbarwny CC6700 Ultra Performance Energy Clear — zapewniajg
najkrotszy mozliwy czas realizacji napraw i najnizsze zuzycie mate-
riatow. Za sprawg tego systemu warsztaty mogg nie tylko zmniej-
szy¢ ilos¢ zmarnowanego materiatu i zoptymalizowac czas pracy,
lecz takze obnizy¢ koszty i zwiekszy¢ rentownose.

PERFORMANCE SYSTEM

Performance system stworzono specjalnie pod katem wysokiej
klasy napraw paneli oraz catosciowych renowacji. Wybierajg go
warsztaty zajmujgce sie naprawg aut nowych, ktore doceniajg
produkty opracowane pod katem najlepszego efektu i najwyzszej
jakosci. Do systemu nalezg: wypetniacz gruntujacy bez chromia-
now 825R Chromate-Free Primer-Surfacer; wypetniacze PS1061,
PS1064 i PS1067 Cromax Pro Surfacer do stosowania z lakierem
bazowym Cromax Pro Basecoat lub niskoemisyjne wypetniacze
LE2001, LE2004 i LE2007 do lakieru bazowego Cromax, a takze
lakier bezbarwny CC6500 High Performance VOC. Wspdlnie zapew-
niajg najlepszg rownowage pomiedzy sprawng aplikacjg i doskona-
fym wygladem.

VALUE SYSTEM

Value System to ztoty srodek pomiedzy kosztami a jakoscig. Wcho-
dzace w jego skfad produkty sg idealne do prostego lakierowania
w dwoch warstwach. Za sprawg takich produktow, jak wypetniacz
VR-1140 ValueSurfacer VOC, lakier bazowy Cromax Basecoat lub
Centari Basecoat oraz lakier bezbarwny VR-1120 ValueClear VOC,
systemu mozna uzy¢ do naprawy pojedynczych elementow, wielu
elementow lub do lakierowania catosciowego.

PLASTIC REPAIR SYSTEM

Plastic Repair System doskonale sprawdza sie do renowacji elemen-
toéw z tworzyw sztucznych. Projektanci i producenci samochodow
starajg sie tworzy¢ coraz Izejsze samochody zuzywajgce mniej
energii, dlatego tez wspotczesne auta majg coraz wiecej elemen-
tow z tworzywa sztucznego. Lakiernicy mogg miesza¢ wypetnia-
cze NS2602 i NS2607 Non-Sanding Primer Surfacer z dodatkiem
AZ9600 do tworzyw sztucznych, aby aplikowac lakier bezposrednio
na plastikowe elementy nadwozia. System mozna stosowac ze

|

wszystkimi lakierami bazowymi Cromax, a uzycie lakieru bezbarw-
nego CC6700 Ultra Performance Energy Clear pozwala znacznie
skroci¢ czas schniecia w niskiej temperaturze.

SPECIAL FINISHES SYSTEM

Uzyskanie wysokiej jakosci wykonczenia matowego jest znacznie
trudniejsze niz w przypadku lakieru z potyskiem. Wiasnie dlatego
powstat Special Finishes System. Rosngcy popyt na nietypowe wy-
konczenia sprawia, ze warsztaty oferujgce renowacje pojazdow z
efektami specjalnymi przyciggajg wiecej klientdw, w tym z segmen-
tu premium. Special Finishes bazuje na takich produktach jak lakier
bezbarwny CC6400 Standard VOC Clear, zywica AU175 Flattening
Binder i dodatek AZ9101 Performance Agent Slow. Produkty te
mozna faczy¢ ze wszystkimi lakierami bazowymi marki Cromax.

.Chcemy pomaga¢ klientom w wyborze najlepszych produktéow
pod katem ich konkretnych celéw i temu wiasnie stuzg nasze sys-
temy lakiernicze. Pomagamy warsztatom oszczedzac czas, energie
i materiaty, ale jednoczesnie zachowac¢ wysokg jakos¢ pracy. W ten
sposob dowodzimy korzysci ptyngcych ze stosowania produktow
Cromax na kazdym etapie renowacji” — podsumowuje Kevin Torfs.

Wiecej informacji na temat marki Cromax i systemow lakierniczych
na stronie http://www.cromax.pl/repairsystems.
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Szczegoty i regulamin konkursu na stronie internetowej organizatora: herkules-sc.pl/konkurs




strefa lakiernika

Wieczny konflikt interesow — Dlaczego mam pfacic¢ tak wiele? Dlaczego ptacisz mi tak mato? Sq to bardzo czeste
spory pomiedzy noprawiajgcymi auta po wypadku, a pfacqcymi za naprawe. Aby zopobiec takim konfliktom
hiezalezne instytucje wprowadzity kalkulacje do wyliczania wartosci naprawy.

Autor: Mieczystaw Sieczkowski, Mirostaw Rutkowski

Czasy naprawy
— technologiczne — rzeczywiste

Za podstawe do wyliczen przyjeto czas wykonywania czynnosci na-
prawczych na podstawie danych technologicznych otrzymywanych
od producentow konkretnych modeli samochodéw. Dodatkowo
niezalezne instytucje przeprowadzajg konkretne naprawy z wyli-
czaniem kosztow empiryczne zuzytych materiatow blacharskich,
materiatdéw okotolakierniczych, farb, niezbednych przy naprawie,
materiatow BHP dla pracownikow oraz czaséw pracy niezbednych
do wykonania naprawy.

W efekcie tych dziatan powstato kilka algorytmow (np. Audatex,
DAT, Eurotax) do wyliczania niezbednego czasu naprawy, kosztéw
materiatow lakierniczych oraz kosztow czesci zamiennych ko-
niecznych do zlikwidowania szkody. Warto$¢ naprawy z takiego
algorytmu jest zalezna od wielkosci stawki za 1 Rb pracy (ustalane
pomiedzy naprawiajgcym zaktadem, a ubezpieczycielem osobny-
mi umowami), cen uaktualnianego koszyka materiatéw lakierni-
czych (teoretycznie srednia wazona cen uzyskana od dostawcow
materiatow lakierniczych na dany rynek) oraz cen czesci zamien-

nych (ustalanych wg aktualnych cen u dostawcéw czesci na dany
rynek). Ten sposob rozliczania przyjeto nazywac jako kalkulacja
wedfug AZT.

Niektorzy producenci pojazdow dodatkowo dostarczajg dane co
do kosztow materiatdw niezbednych do naprawy i dla tych marek
powstat algorytm rozliczania wedtug ich zasad. Ten sposob rozli-
Czania przyjeto nazywac jako kalkulacja wedtug PRODUCENTA.

W jaki sposob sg wyliczane czasy technologiczne niezbedne do
naprawy konkretnych uszkodzen pojazdu?

Sredni czas naprawy wynosi okoto 10-12 Rg. Mozemy postawi¢
pytanie: jak sie to ma do rzeczywistego czasu naprawy? Rzeczy-
wisty czas naprawy, to czas od momentu zdarzenia do momentu
wydania pojazdu po naprawie — czy mozemy go tatwo wyliczy¢?
Jakie czynnosci sktadajg sie na ten czas? Sprobujmy przyblizy¢ ten
problem.

Mamy zdarzenie drogowe. Wina jednoznaczna, jest oswiadczenie
sprawcy, pojazd moze sie porusza¢ wiec poszkodowany dojezdza
do warsztatu, i tu nastepuje zgtoszenie do ubezpieczyciela. Od
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tej chwili rozpoczyna sie rzeczywisty czas naprawy w systemie
samolikwidacji szkody przez warsztat. Po wykonaniu kalkulacji i
wystaniu do ubezpieczyciela warsztat czeka na jej zatwierdzenie.
Bezproduktywny czas oczekiwania to od 24 do 72 godzin, samo-
chod stoi, nic sie nie dzieje. Po zatwierdzeniu kalkulacji warsztat
Zamawia niezbedne czesci, po ich otrzymaniu pracownicy przyste-
pujg do naprawy samochodu. Dopiero od tej chwili rozpoczyna sie
technologiczny, okreslony we wspomnianych wyzej algorytmach,
Czas naprawy.

Zamawianie czesci zamiennych nie zawsze jest bezproblemowe.
0O ile czesci standardowe zazwyczaj sg w magazynach i sg szybko
dostarczane, to z nietypowymi moze by¢ ktopot. Znane s3g przy-
padki oczekiwania na takie wifasnie czesci ponad dwa miesigce!
Najczesciej jednak na nietypowe czesci trzeba czekac¢ do kilku dni.
Oczywiscie ten czas jest rowniez bezproduktywny.

Kolejnym nieplanowanym przedtuzeniem czasu naprawy moga
by¢ ktopoty z rozbrojeniem starszego samochodu. Czesto zamiast
odkreci¢ srube lub zdemontowac¢ element w czasie uwzglednio-
nym w algorytmie, mechanik musi uzy¢ dodatkowych narzedzi lub
srodkow chemicznych, co trwa. A kiedy juz udaje sie wszystko w
miare sprawnie rozebrac¢, okazuje sie, ze w kosztorysie naprawy
nie znalazty sie uszkodzenia, ktérych nie dato sie stwierdzi¢ w cza-
sie ogledzin. Trzeba wykona¢ tzw. dodatek do kalkulacji. | znowu
oczekiwanie na zatwierdzenie poprawionego kosztorysu. Niekiedy
wystarczg zdjecia i naniesione dodatkowe poprawki do kalkulacji,
niekiedy trzeba czekac¢ na wizyte mobilnego rzeczoznawcy, ktory
zrobi zdjecia i wniesie poprawki do kalkulacji. A jesli nakaze 6w
rzeczoznawca poleci wymieni¢ uszkodzong czes¢ (zamowienie,
oczekiwanie na dostawe,), to realny czas trwania naprawy znowu
sie wydfuzy.

Kiedy juz mamy ktopoty z gtowy, czesci sg i pasujg, naprawa po-
stepuje... to przeciez podczas wykonywania prac lakierniczych
trzeba czeka¢ na utwardzenie sie szpachli, podktadu, mas uszczel-
niajacych, odparowania rozcienczalnikow czy utwardzenia lakieru
bezbarwnego. Te czasy sg technologicznie niezbedne, lecz niepro-
duktywne, czyli nieptatne. Na koniec, kiedy gotowe sg wszystkie
elementy nowe i naprawione, samochod jest kompletowany i po
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sprawdzeniu nalezy go przygotowa¢ do wydania — umy¢, uzu-
petni¢ wszelkie ptyny, sprawdzi¢ swiatta, okurzy¢ i wykonac¢ jazde
probng. To tez jest realny czas naprawy, chociaz nieproduktywny.
W praktyce czas rzeczywisty naprawy jest srednio trzykrotnie dtuz-
szy od czasu technologicznego, jaki wynika z uzyskanej kalkulacji.
Oczywiste jest, ze pfatnik chce ptaci¢ za okreslony w przyjetym
systemie czas technologiczny, a nie za rzeczywisty, ale nieproduk-
tywny czas naprawy. Z kolei warsztat nie moze generowac strat,
a kazda niezapfacona godzina pracy, to wtasnie strata. Na tym tle
wcigz dochodzi do sporéw warsztatow blacharsko-lakierniczych z
towarzystwami ubezpieczeniowymi. Nierzadko spory te koncza
sie w sgdach, ale przeciez takie dochodzenie swoich pieniedzy nie
moze by¢ statym elementem funkcjonowania warsztatu samocho-
dowego. W lepszej sytuacji sg duze blacharnie i lakiernie dziatajgce
przy salonach i firmowych ASO. Porozumienie z ubezpieczycielami
jest fatwiejsze, a przy duzej liczbie naprawianych samochoddw
mozna uzyskac znizki na materiaty okofolakiernicze i czesci samo-
chodowe. W znacznie gorszej sytuacji sg niewielkie firmy, ktore ba-
lansujg na granicy przetrwania. Tu jedynym ratunkiem jest perfek-
Cyjna organizacja pracy, aby zminimalizowa¢ bezproduktywny czas
w warsztacie. Warto tez rozwazy¢ przystapienie do powstajacych
lub rozwijajacych sie sieci warsztatdw blacharsko-lakierniczych. Po
spetnieniu wymagan dotyczacych jakosci i standardu napraw, sie¢
ufatwia pozyskanie zlecen, utrzymanie racjonalnych stawek od
ubezpieczycieli i cena materiatow. Dla wielu matych firm moze to
by¢ niezte rozwigzanie.

www.lakiernik.com.pl
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Naprawiajgc powtoki lakierowe, nanosimy na odtworzonq powierzchnie elementu czy bazy kolorowe i lakiery
bezbarwne bqdZ lakiery kryjqce. Aby zapewni¢ okreslong jakos¢ tej ostatecznej warstwy musimy zopewnic
okreslone warunki jej nakfadania oraz wtasciwego wysuszenia.

Autor: Mieczystaw Sieczkowski, Mirostaw Rutkowski

Kabiny — ogrzewanie, wentylacja

Zastanowmy sie od czego jest zalezne odpowiednie nanoszenie
koloru na powierzchnie? Na pewno od czystosci miejsca do pracy,
rowniez od wtasciwych parametrow otoczenia czyli temperatury
powietrza, jego wilgotnosci i wielkosci przeptywu, na pewno od
odpowiedniego narzedzia do nanoszenia czyli pistoletu lakierni-
czego oraz od doprowadzonego do niego witasciwego powietrza
0 odpowiednim cisnieniu, temperaturze i wystarczajgcej ilosci, no i
od doboru lepkosci natrysku koloru i techniki nanoszenia.

Dobrze, sg to parametry techniczne, nie zawsze mozliwe do
perfekcyjnego spetnienia, lecz przed rozpoczeciem lakierowania
warto sie nad nimi zastanowi¢. Najwieksze zmiany jakosciowe w
efektach pracy nastepujg po przeprowadzonych inwestycjach w
warsztacie w jakos¢ powietrza do lakierowania oraz w migjsce do
lakierowania. Montaz osuszacza i odolejacza przed kabing w sieci
doprowadzajgcej powietrze do lakierowania daje krystaliczng czy-
stos¢ lakieru bezbarwnego i brak ,rybich oczek” w jego powtoce.
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Kolejna zmiana, to wprowadzenie odpowiednich filtrow na wlocie i
wylocie z pomieszczenia oraz agregatu dostarczajgcego i odbiera-
jacego powietrze. Najlepsze warunki uzyskamy, gdy do istniejgce-
go pomieszczenia dostosujemy i agregat, i filtry, bgdz w warsztacie
zmontujemy odpowiednig kabine do lakierowana.

Parametry jakie muszg spetniac takie pomieszczenia to predkosc
przeptywu powietrza z goéry na dot 0,2-0.3 m/s oraz tempera-
tura powietrza 20-25°C, Takie parametry pozwalajg na wtasciwy
proces odparowania rozcienczalnikdw z powierzchni lakierowanej.
W zaleznosci od powierzchni i wysokosci pomieszczenia wydatek
powietrza powinien wynosi¢ 24-35 tys. m3/godzine. Utrzymanie
odpowiedniej temperatury podgrzewanego powietrza zapewni
palnik 0 mocy 280-320 KW. Na rynku nadal oferowane sg kabiny
tylko z wentylatorem nadmuchowym i matej mocy palnikiem,
jedyng ich zaletg jest niska cena. Wadg ich jest zmniejszanie prze-
ptywu powietrza w czasie wylakierowan przez zapychanie filtrow
materiatem lakierniczym, a granicznym momentem pracy jest
samootwieranie sig drzwi wejsciowych do kabiny, wymuszajace
natychmiastowg wymiane filtrow z uwagi na wysokie nadcisnie-
nie panujace w kabinie. Zazwyczaj stosowany jest palnik zasilany
olejem opatowym, a dwubiegowy wymiennik o matej wydajnosci
ogrzewa zasysane powietrze. Aby problem wysokiego nadcisnienia
wyeliminowa¢ dotozono agregat wyciggowy i mozliwos¢ wyrow-
nania cisnien klapami regulacyjnymi. Wprowadzenie jako medium
grzewcze gazu ziemnego CNG bgdz gazu propan-butan LPG zde-
cydowanie poprawito ochrone ekologiczng, lecz emisji dwutlenku
wegla nie eliminuje. Duzym postepem w wykorzystaniu dopro-
wadzonej energii byto wprowadzenie, w miejsce wymiennikow
ciepta, otwartych palnikéw gazowych. Dodatkowe wprowadzenie
elektroniki pozwolito na zdecydowane obnizenie kosztéw jednego
cyklu lakierowania i wtasciwe wykorzystanie dostepnosci kabiny,
czyli zwiekszenia liczby cykli lakierowania na jedng zmiane. Koszt
zakupu zwraca sie szybko, pod warunkiem wykonywania duzej licz-
by napraw. Istniejg urzadzenia, ktore podczas suszenia dodatkowo
kierujg gorgce powietrze wzdtuz pojazdu, dzieki czemu mozna

strefa lakiernika

zapewni¢ wtasciwg temperature (tj. 60°C) rownomiernie na dole
i gorze pojazdu. Nalezy pamietac, ze w procesie suszenia, przy
przeptywie powietrza z gory na dot, na dachu jest temperatura
60°C (lub powyzej), natomiast na progach co najmniej o 10°C
mniej. Oznacza to, ze lakier na progach jest jeszcze niecatkowicie
utwardzony, podczas gdy na gérnych partiach samochodu ten
proces sie zakonczyt.

Pomieszczenia w ktorych pojazdy sg przygotowywane do lakiero-
wania zawsze bedzie obecny pyt. Niezbedne jest zatem zainstalo-
wanie wentylacji dajacej 4-8 wymian powietrza na godzine oraz
ogrzewania gwarantujgcego okoto 20°C w pomieszczeniu po to,
aby nastepowato utwardzanie szpachlowek, podktaddéw oraz mas
wypetniajgcych. Dzieki temu dodatkowo nie nastepowato podry-
wanie pytu z podtdg oraz innych sprzetow. Niekiedy powierzchnie
przed kabing pokrywa sie specjalnym pytochtonem po to, aby
ograniczy¢ zasysanie pytow do kabiny. Oczywiscie trzeba pamietac
o otwieraniu drzwi do pomieszczenia gdzie odbywa sie lakierowa-
nie tylko wtedy, gdy nadmuch dziata i nadcisnienie nie dopuszcza
powietrza z pomieszczenia zewnetrznego do kabiny.

www.lakiernik.com.pl
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Primer jest jednym z najbardziej kochanych i przerazajqcych stow w motoryzacyjnym stowniku ,Zrob to sam”.
Moze to przesada, ale mowienie o primerze wywotuje u niektorych wszelkiego rodzaju konwulsje, zdziwienie
co to (jestem catkiem powazny), a nade wszystko po co i dlaczego to tak wolno schnie. Poprawne etapy prac

to jedna z najwazniejszych rzeczy w zyciu kazdego lakiernika, takze zapraszam do lektury.

Primer pierwszy w kolejce

W przypadku, gdy chodzi o korozje, mamy
na mysli karoserie pojazdu, ktora w wiek-
szosci samochodow jest metalowa. Aby
zapobiec rdzewieniu, musimy zapobiec
utlenianiu, do ktérego niezbedny jest tlen i
woda (ich obecnos¢ réwniez znacznie przy-
spiesza caty ten proces).

Ochrona polega na stworzeniu skutecznej
granicy, ktora zapobiegnie dostawaniu sie
szkodliwych czynnikdw do metalu. W fazie
produkcji odbywa sie to np. poprzez cyn-
kowanie. Nawet cienka warstewka cynku
jest w stanie nie przepusci¢ do stali tlenu
i wilgoci.

Podktad jest m.in. $rodkiem wigzacym.
Oznacza to, ze umozliwia potaczenie mie-
dzy powierzchnig metalu a lakierem, ktory
bedzie natryskiwany na wierzch. Chcesz,
aby twoj lakier byt odporny i dobrze przy-
legat do powierzchni, nakfadaj warstwe
podktadu przed lakierowaniem.

Podczas renowacji powtoki, najskutecz-
niejszg ochrone antykorozyjng uzyskuje
sie zazwyczaj poprzez zastosowanie odpo-
wiedniego podktadu.

KIEDY NALELY UiY¢ PODKLADU

Jak wspomniano powyzej, podktad jest
srodkiem wigzacym, izolatorem, pomiedzy
tym, co znajduje sie ponizej, a lakierem

twojego samochodu. Za kazdym razem,
gdy robisz nadwozie w samochodzie, jest
szansa, ze odsfonisz powierzchnie stalowa.
Szlifowanie naprawionego obszaru do nie-
ostonietego metalu zapewnia niezawodng
naprawe, ktora bedzie wytrzymata znacz-
nie dtuzej niz gdy pacniemy szpachlg tu i
tam. Powtoka dobrego podktadu sprawi, ze
lakier bedzie jeszcze bardziej wytrzymaty i
mniej podatny na starzenie.

Bardzo czesto lakiernicy chcac skroci¢ czas
naprawy stosujg tylko podktad wypetnia-
jacy bez odpowiedniego zagruntowania
podtoza. Korzystajg przy tym z produktow
nie sprawdzajgc czy dany podktad ma
przyczepnos¢ do okreslonego podtoza (np.
aluminium, ocynk). To prowadzi do rozwar-
stwiania sie powtoki oraz skraca zywotnos¢
wykonanej naprawy. W tym momencie
powinni skorzysta¢ z dostepnych w tech-
nologii renowacyjnej dwoch grup gruntow

str. 40

www.lakiernik.com.pl



— epoksydowego lub reaktywnego. Tutaj
mata uwaga — na grunt reaktywny nie moz-
na naktada¢ szpachlowki poliestrowej, ze
wzgledu na reakcje chemiczna.

Na prawidtowo zagruntowang powierzchnie
naktadamy podktad wypetniajgcy pamieta-
jac o uzyciu pistoletow z zalecang wielkoscia
dyszy - zbyt duza dysza skutkuje nazbyt
grubg warstwg produktu. Pozostajac przy
wypetniaczach — warto pamieta¢ o uzyciu
odpowiedniego koloru podktadu. Robi sie to
sprawdzajgc oryginalng powtoke. Zaniecha-
nie w tym migjscu moze nam uniemozliwic¢
odtworzenie oryginalnej barwy powtoki.

UTWARDIACZ WODZ1I CIE ZA NOS
Utwardzanie materiatéw polega na reakcji
pomiedzy zbilansowanymi ilosciami sktad-
nikow.

Dlatego tak waznym jest trzymanie sie
odpowiednich  proporcji. Warto wspo-
mnie¢ tutaj o podstawowej witasciwosci
tych substancji jakg jest sieciowanie.
Niekwestionowanie  wiekszos¢  lakierow
2-kompenentowych sktada sie z zywicy
oraz utwardzacza. Petnig one niezbedng
role w procesie tworzenia twardej powtoki
ochronnej, zapewniajgcej dobre witasciwo-
$Ci lakieru samochodowego. Izocyjaniany
poprawiajg odporno$¢ chemiczng oraz
wtasciwosci mechaniczne lakieru, dzieki
czemu lakier jest odporny na zarysowania
oraz warunki atmosferyczne. Co dla lakier-
nika bardzo wazne, izocyjaniany majg duze
powinowactwo do wody i w przypadku du-
zej wilgotnosci powietrza bedg sie wigzac z
wodg zawartg w powietrzu, uniemozliwia-
jac poprawne sieciowanie. Takze pamigtaj
lakierniku mtody, chowaj utwardzacz dale-
ko od wody.

Nalezy wspomnie¢ o ,szybkich” rozcienczal-
nikach i utwardzaczach, ktore majg zakres
stosowania w temperaturach: okoto 5-
180C. Stosujac te produkty mozna znacz-
nie przyspieszy¢ prace przygotowawcze.
W technologiach réznych producentéw
sg to przewaznie produkty uniwersalne
stosowane do wielu podktadow i lakieréow
nawierzchniowych.

W mniej korzystnych warunkach atmos-
ferycznych mogg pomaoc rozcienczalniki
i utwardzacze przygotowane do odpa-
rowania w nizszych temperaturach, czyli
tzw. ,szybkie”. Powodujg one, ze materiaty
lakiernicze: podktady, bazy i lakiery na-
wierzchniowe, odparowujg i schng w takim
czasie jak w warunkach letnich. Stwarzajg
jednak pewne niebezpieczenstwa i moga
by¢ przyczyng wielu wad lakierniczych jak

np.: gazowanie, problemy z przyczepno-
8cig, ,skorka pomaranczy”, itd. Dla wiek-
szosci produktow podawana jest zaréwno
gorna jak i dolna granica temperatury
stosowania produktéw. Najnizsza wynosi
zazwyczaj okoto 50C.

JAKI PODKLAD IZOLUJACY?

Grunty reaktywne naktada sie w bardzo
cienkich warstwach (5-15um). Aktywatorem
do tych produktow jest rozcienczony kwas
fosforowy. W wyniku kontaktu z Zelazem
otrzymujemy warstewke fosforanow zelaza,
tworzgcg skuteczng bariere przed czynnika-
mi korozyjnymi. Ze wzgledu na wtasciwosci
grunt reaktywny zapewnia bardzo wysoki
stopien ochrony antykorozyjnej.

Z kolei zaletg podktaddw epoksydowych
jest doskonata przyczepnosci do metalu
oraz silne usieciowanie, co stanowi dosko-
natg bariere dla wody. Wiadomo, ze woda
to gtéwny czynnik powstawania rdzy. Po
wysuszeniu epoksydu mozemy go spokoj-
nie szpachlowa¢. Podkfady epoksydowe
majq jedng zasadniczg wade - dtugi czas
utwardzania.

Grunt reaktywny z kolei ma pewne ogra-
niczenie, o ktoérych nalezy bezwzglednie
pamieta¢ — nie wolno na niego naktadac
produktow poliestrowych gtownie szpachli,
poniewaz nastepuje niepozadana reakcja
chemiczna i w efekcie tego brak przyczep-
nosci. Wash Primer nie moze by¢ jedynym
podkfadem natozonym na powierzchnie
naprawiang, bo po pierwsze stworzy zbyt
cienkg powtoke, a po drugie nie mozna
naktada¢ na niego lakierow bazowych. Na
warstwie bazy mogg powstac przebarwie-
nia lakieru pod wptywem kwasu fosforowe-
go szczegodlnie mocno widoczne na jasnych
kolorach np. srebrnych.

Uzywajac  gruntow: reaktywnego czy
epoksydowego mozemy stosowac metode
mokro na mokro naktadajgc nastepne war-
stwy podktaddw wypetniajgcych. Dzieki tej
technice aplikacji uzyskujemy lepszg przy-
czepnos¢ miedzy kolejnymi  warstwami,
ale co wazne w znaczny sposob skracamy
rowniez Czas naprawy.

KOLORYSTYKA

Chociaz prawdg jest, ze zastaniasz podktad
warstwg dekoracyjng, podktad nadal wpty-
wa na wyglad lakieru po wyschnieciu. Czar-
ny lakier na czarnym podktadzie skutkuje
mniejszg iloscig lakieru. Uzycie czarnego
podkfadu na innych kolorach sprawia, ze
lakier wyglada gtebiej i bardziej zywo.

strefa lakiernika

Najczesciej wystepujacym podktadem jest
szary podktad, ktory jest najbardziej neu-
tralny. Oznacza to, ze wptywa on tylko mini-
malnie na kolor i moze by¢ odpowiedni do
lakieréw metalicznych. To troche wycisza
kolor, wiec jesli chcesz uzyskac¢ bardzo ja-
sne wykonczenie, mozesz chcie¢ czegos in-
nego. Oczywiscie inny efekt uzyskasz, gdy
masz do czynienia z biatym podktadem,
ZWtaszcza jesli pokryjesz go jasniejszym
odcieniem lakieru. To sprawia, ze kolor jest
jasniejszy i bardziej sie wyrdznia. Czerwony
podktad jest uzywany do wygtadzania za-
drapan i wgniecen oraz ma mniejszy wptyw
na wierzchnig warstwe.

KIEDY NIE POTRZEBUJESZ PODKEADU?

Jest wielu ludzi, ktorzy powiedza, ze
warstwa podktadu jest warta 100% czasu
przed rozpyleniem ostatecznych powtok
lakierniczych. Nie zgadzam sie. Podktad jest
bardzo cenny w wiekszosci przypadkow,
ale jesli wykonujesz bardzo matg naprawe
wymagajgcg minimalnego molestowania
blachy samochodu, podktad moze byc¢
przesadny. Co gorsza, moze to utrudnic¢
wykonanie naprawy. Rozwaz matg napra-
we, ktéra nie byta szlifowana do gotego
metalu. Musisz wypetni¢ mate wgniecenie,
a nastepnie musisz je pomalowaé, aby
pasowato do reszty zewnetrznej czesci
samochodu, idealnie mieszajac krawedzie,
wiec nie ma podniesionego obszaru, ktory
wskazywatby na naprawe. Im mnigejsza po-
wierzchnia naprawy, tym trudniej. Czasami
dwie warstwy podkfadu mogg podnies¢ ob-
Szar naprawy na tyle, aby znacznie trudniej
byto jg ukryc.

-
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NOVOL otwiera N-Box!

Kolejny etap w historii firmy NOVOL zostat rozpoczety! 12.06.2019
otworzyt sie N-Box i na potki sieci sklepdw patronackich trafita
nowa linia — NOVOL. Dlaczego powstata nowa linia, co sie w nigj
znajduje, dla kogo jest przeznaczona? Oto zapytalismy Marcina
Obara — Brand Managera NOVOL & NfCC.

P: 12.06.2019 to dla NOVOL wyjqtkowa data, otworzyt sie tajemniczy
N-Box i swiatto dzienne ujrzata nowa linia produktow dla lakiernic-
twa. Prosze powiedzie¢ cos wiecej o N-Box i o tym co NOVOL zapro-
ponowat lakiernikom.

O: Cata historia N-Box'a rozpoczeta sie w NOVOL kilkanascie mie-
siecy temu, gdy po szerokiej analizie rynku lakierniczego w Polsce
postanowilismy realizowac kilka projektéw rozwojowych. Jednym z
kluczowych byta zmiana asortymentowa w kanale sklepowym. NO-
VOL jest jednym z najwazniejszych graczy na Polskim rynku, jezeli
chodzi o sprzedaz przez sklepy lakiernicze. Nasze produkty mozna
znalez¢ w setkach sklepdw w catej Polsce. Zdecydowalismy sie dac¢
klientom — lakiernikom co$ nowego, a przy okazji zrobi¢ to w inny
Sposob. Tak powstat N-Box.

i i
Marcina Obara Brand Manager NOVOL & NfCC

P: Wiemy jui, ie z N-Box wyskoczyta nowa linia, ktéra jui w dniu
premiery byta dostepna w blisko 70 sklepach w Polsce. Co to za pro-
dukty? Dla jakiego klienta?

O: Linia NOVOL, nazywana N-kg to seria produktow zaprojektowana
i stworzona dla kanatu sklepowego. Od lat staramy sie wstuchiwac
w potrzeby naszych klientéw i tworzy¢ produkty dla nich, a nie dla
siebie. N to seria produktow opartych o nowe, nigdy wczesniej nie
stosowane przez nas receptury i nowoczesne rozwigzania techno-
logiczne. Optymalnie szerokie portfolio utawia lakiernikowi wybor
produktow, ktorymi wykona codzienne naprawy lakiernicze.

P: Mowi Pan, ie to propozycja dla sklepow. Co charakteryzuje takq
linie?

O: Podstawowym celem jaki sobie postawilismy byto stworze-
nie rozwigzania technologicznego dla typowego klienta sklepu
lakierniczego. Wzielismy pod uwage jego mozliwosci sprzetowe,

www.lakiernik.com.pl
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warunki w jakich pracuje i sposob pracy. Nie proponujemy rozwig-
zan, ktore wymuszaty by inwestycje w drogi sprzet czy dodatkowy
wysitek ludzki. Drugi aspekt to sposdb przekazywania informaciji
technicznych o produktach. Tutaj staramy sie pomoc nie tylko
lakiernikom, ale i sprzedawcom w sklepach. Postawilismy na rozbu-
dowang komunikacje opakowaniem — etykieta. Znajdziemy na nigj
elementy takie jak proste ikony okreslajgce wtasciwosci produk-
tu, np. wielko$¢ naprawy do jakiej jest rekomendowany. Jeszcze
wiekszg nowinkg jest umieszczenie na etykiecie skroconej karty
technicznej zamiast typowych dla tej branzy piktogramow. Dzieki
temu sprzedawca i lakiernik majg czytelny i kompletny obraz naj-
wazniejszych parametrow technicznych jak proporcje mieszania,
czasy schniecia itp.

P: Co wchodzi w sktad N i co Waszym zdaniem najbardziej spodoba
sie lakiernikom?

O: Liczymy na to, ze wszystko! Przechodzac jednak do konkretow
to linia sktada sie z 3 lakierow, 4 podkfaddéw i 3 szpachlowek. W
kazdej kategorii mamy ciekawe produkty, ktére powinny zaintere-
sowac lakiernikow. Jezeli chodzi o lakiery to stworzylismy kolejne
unowoczesnienia w klasach HS i VHS tworzac receptury w oparciu
0 najnowsze dostepne zywice. Z tej grupy najbardziej wybija sie
DART CLEAR 8500, ktory jest naszg odpowiedzig na potrzebe szyb-
kiej pracy i utwardzania bez wygrzewania w kabinie lakierniczej. To
lakier bezbarwny wykorzystujacy technologie Air-Drying, czyli
schnigcia ,na powietrzu”. Dzieki takiemu rozwigzaniu lakier uzy-
skuje twardos¢ uzytkowa po 1 godzinie w 20°C. Dodatkowo przy-
spieszamy prace dajgc mozliwos¢ aplikacji dwodch warstw lakieru
bez koniecznosci odparowania miedzy warstwami. Potgczenie tych
dwadch cech powoduje, ze szybkie naprawy bedg superszybkie.

—
¢ A e

P: Co cickawego w
pozostatych dwoéch
grupach?

0. W podkfadach
takze postawilismy
na szybkosci aplika-
cji dajgc mozliwose
pomijania odpa-
rowania miedzy
warstwami, ale i
szybkosci utwardza-
nia. W przypadku
DART FILLER 2000
proponujemy multi-
funkcjonalnos¢ — szybkoschnacy grunt i podktad mokro w mokro
w jednym. Do tego bardzo szybkie utwardzanie, bo obnizone do
2 godzin w 20°C. SOLID FILLER 2200 to propozycja bardzo mocno
wypetniajgcego podktadu z szybkim, bo nawet 2 godzinnym utwar-
dzaniem przy grubych warstwach. Nigdy nie zapominamy o anty-
korozji, przygotowalismy wigc takze nowg wersje podktadu epok-
sydowego — EPO PRIMER 3000. W tym przypadku takze mowimy
o multifunkcjach. Podktad mozna aplikowac jako izolator/mokro w
mokro lub jako solidny grunt antykorozyjny. Co istotne wszystkie
podktady mozemy aplikowac na kataforeze bez koniecznosci szli-
fowania. Ciekawostkg w grupie podktadow jest MICRO FILLER P10.
Ten jednokomponentowy produkt ma pomagac przy eliminacji
drobnych wad po szlifowaniu szpachlowek lub podktaddw. Bardzo
prosta technika aplikacji i znakomite efekty wizualne powinny przy-
pas¢ do gustu lakiernikom.

Jezeli chodzi o szpachléwki to postawilismy na maksymalng elimina-
cje wypetniaczy mineralnych na rzecz syntetycznych. Ma to na celu
jeszcze wigksze obnizenie skurczu objetosciowego potocznie na-
zywanego ,siadaniem”. Trzy propozycje szpachlowek zabezpieczajg
potrzeby naprawy wiekszosci ubytkdw. SLEEK 100, to nowoczesna
kompilacja wypetniaczy i zywic tworzaca nowe odczucia przy
pracy ze szpachlowka multifunkcyjng. HYBRYD 200, to kompila-
cja szpachlowki wykanczajacej ze szpachlowkg z mikrowtdknami.
Takie potgczenie pozwala uzy¢ jednej szpachlowki w catym procesie
uzupetniania ubytkow i przy wiekszych naprawach. CARBON 300,
to szpachldwka konstrukcyjna stworzona w oparciu 0 wtokno
weglowe i mikrosfery szklane i polimerowe. Wypetniacz weglowy
jest na poczatku swojej kariery w lakiernictwie, ale widzimy w nim
przysztose.

P: Czy planowane jest poszerzanie linii o kolejne produkty?

O: Na chwile obecng portfolio jest zamkniete. Dla sprawniejszego
dziatania pozostawilismy pozycje linii Professional kompatybilne z
produktami linii N. Rozcienczalniki, zmywacze czy specjalistyczne
dodatki sg rekomendowane wtasnie Professional‘a.

P: Czy to koniec niespodzianek ze strony NOVOL dla rynku lakierni-
czego?

O: Wrecz przeciwnie! N-Box, linia N to dopiero pierwszy etap tego
co przygotowalismy dla naszych klientow, lakiernikow. Kolejne pro-
jekty sg finalizowane i jeszcze w tym roku zaskoczymy ciekawymi
rozwigzaniami, niekoniecznie produktowymi. Rozpoczynamy nowy
rozdziat w NOVOL, nowy rozdziat w sklepach, nowy rozdziat w pol-
skim lakiernictwie!

www.lakiernik.com.pl
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Lakierniku!

Od ponad 40 lat poszukujemy, testujemy i tworzymy produkty do Twoich codziennych
napraw lakierniczych, Wyzwania jakie przed nami stawiasz; skrécenie czasu
naprawy, najwyzsza jakosc i przyjazne produkty staty sie dla nas priorytetami.

QOddajemy w Twoje rece nowa generacje produktéw marki NOVOL,
To dostosowane do Twoich potrzeb produkty, dzieki ktérym uzyskasz oczekiwany
efekt jakosciowy przy bezproblemowej aplikacji i optymalnej czasowo technologii.

Lakiery, podkiady i szpachléwki z linii NOVOL to rozwiazania, ktére sprawdza sie
w Twoich warunkach i sprawia, ze skutecznie zrealizujesz kolejne naprawy
lakiernicze. Innowacyjny system identyfikacji i przeznaczenia produktow
oraz skrécona karta techniczna na etykiecie, maja za zadanie maksymalnie
odpowiadac na Twoje pytania.

Gdybys potrzebowat, wsparciem bedzie dla Ciebie nasz dziat szkoleniowy, stuzacy
doradztwem. Przedstawiciele i Technicy NOVOL pozostana z Toba w statym kontakcie
i beda dbac o najlepsza wspotprace.

Mitej pracy!
N.

n.novol.com
facebook.com/novolPL

J FAST DRYING ACRYLIC FiLs



strefa lakiernika

s

YRR

R e

Z pomocq marki Standox warsztat Mercedes-Benz Classic Center w niemieckim miescie Fellbach
przywrocit Mercedesowi-Benz 300 SL jego pierwotny kolor i blask.

Jesli chodzi o precyzje i dobor koloru, Standox ma bogate doswiadczenie w uzyskiwaniu idealnego efektu
Jjuz za pierwszym razem. Wie o tym rowniez Michael Plag, project manager w Mercedes-Benz Classic Center,
w niemieckim miescie Fellbach. Warsztat specjalizuje sie w klasycznych samochodach, a jego pracownicy pole-
0ajq na fachowej wiedzy marki Standox, szczegdlnie gdy renowacja wymaga odnalezienia rzadkiego koloru.

Powrodt legendy

Stynny Mercedes-Benz 300 SL Gullwing byt produkowany w latach
1954-1957. Z 1400 egzemplarzy okoto 80% trafito do USA, w tym
model z 1955 r,, ktory odrestaurowano w warsztacie Mercedes-
Benz Classic Center w Fellbach (Niemcy). Nowy wtasciciel tego
pieknego klasyka, kolekcjoner z Niemiec, zabrat go do ekspertow
z Fellbach na przeglad. Szybko wyszto na jaw, ze samochod zostat
wczesniej nieprawidtowo odrestaurowany i polakierowany. Fa-
bryczne dokumenty auta z 1955 r. wskazujg, ze obecnie srebrne

nadwozie byto pierwotnie pokryte jasnoniebieskim lakierem me-
talicznym.

Wedtug naszych archiwéw w tym kolorze powstato tylko 7 Mer-
cedeséw-Benz 300 SL” — moéwi Michael Plag, project manager w
Mercedes-Benz Classic Car Center.

Po konsultacjach z wiascicielem uzgodniono, ze nalezy odtworzy¢
przepiekny, oryginalny kolor auta. Poniewaz jasnoniebieski lakier
metaliczny stworzono wyfacznie na potrzeby siedmiu samocho-

Eksperci z Mercedes-Benz Classic Center na co dzien restaurujq klasyczne samochody.
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Produkowany w latach 1954-1957, Mercedes-Benz 300 SL Gul-
Iwings powstat jednie w 1400 egzemplarzach, z czego tylko 7
miato jasnoniebieski lakier metaliczny.

doéw, a do tego ponad 50 lat temu, trudno byto o informacje na
jego temat. Sprawe komplikowat fakt, ze oznaczenie koloru (DB
353) w katalogu Mercedesa-Benz zostato pdzniej przypisane inne-
mu odcieniowi niebieskiego. Podczas prac nad kolorem specjalisci
z Fellbach nie korzystali jedynie ze swojej wiedzy. ,Poprosilismy
marke Standox o stworzenie dla nas odpowiedniej receptury”
— wyjasnia Plag.

Eksperci z laboratorium kolorystycznego w Wuppertalu jak za-
wsze staneli na wysokosci zadania. Opracowali kolor na podstawie
archiwalnych probek z warsztatu w Fellbach oraz stworzyli nowa
hybrydowg recepture, wykorzystujacg wspotczesne produkty. Po-
wtoke lakierniczg tego unikatu odtworzono wytgcznie z uzyciem
produktéw marki Standox. Lakiernicy wykorzystali miedzy innymi
grunt reaktywny Etching Adhesive Primer U3100, podktad grun-

strefa lakiernika

tujacy Nonstop Primer Surfacer U7580, lakier nawierzchniowy
Standocryl VOC 2K, lakier bazowy Standoblue i lakier bezbarwny
Standocryl VOC Xtra Clear K9560.

Mercedes-Benz Classic Center i Standox wspotpracujg juz od
wielu lat. Efektem tych bliskich relacji jest specjalistyczny poradnik
dotyczacy lakierowania klasycznych samochodéw Mercedes-Benz
opracowany z pomocyg ekspertdw marki Standox. ,Te lakiery to
naprawde najlepsze rozwigzanie do renowacji zabytkowych Mer-
cedesow” — stwierdza Plag.

Historie wspotpracy warsztatu Mercedes-Benz Classic Center i
marki Standox, a takze informacje na temat restauracji modelu
300 SL, mozna znalez¢ na stronie www.standox.pl/Fellbach.

Samochod pierwotnie byt pokryty jasnoniebieskim lakierem me-
talicznym i taki kolor mu przywrocono.
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strefa lakiernika

Czy pistolet lakierniczy powinien by¢ jedynym narzedziem w warsztacie lakierniczym?

Aplikacja podktadu za pomocg watka

Rynek napraw lakierniczych obfituje w szereg nowych produktow
ktore pojawiajg sie jak przystowiowe grzyby po deszczu. Co jakis
czas ukazujg sie w mediach branzowych informacje o nowym la-
kierze bezbarwnym, podktadzie czy tez szpachléwce. W przypad-
ku lakierow jednowarstwowych lub bazowych rynek rozwija sie
troszke wolniej ale jednak caty czas idzie do przodu. Taka sytuacja
pozwala na swobodny wybor produktu w zaleznosci do warunkow
pracy, preferencji pracownika lakierni czy tez rodzaju wykonywanej
naprawy lub klasy naprawianego pojazdu.

Zdecydowanie mniej dzieje sie w przestrzeni dotyczacej zastoso-
wania i wykorzystania produktéw — patrzac z perspektywy czasu
- system naprawy jako system nie zmienia sie. Nowo wprowadzane
produkty pozwalajg na skrocenie czasow schniecia czy odparowa-
nia, tatwiejszg aplikacje i rozlewnos¢ czy zapewnienie wyzszego
poziomu potysku.

Z drugiej strony wszytko co nie jest aplikowane za pomocg pisto-
letu lakierniczego nie jest traktowane jako produkt profesjonalny,
czy tak jest wszedzie?

Wielu doswiadczonych lakiernikbw miato okazje pracowac rowniez
UK, ailu z nas zna i wprowadza do zycia badz co badz nie najnowsze
rozwigzania jednak w petni uzyteczne i praktyczne w przypadku
wielu napraw.

CZEMU? JAK? CO ZAPEWNIA?

Jedng z ciekawszych metod stosowanych na wyspach brytyjskich,
ktora w Europie nie zostata wprowadzona na szerszg skale to tech-
nika naktadania produktow watkiem malarskim.

Tak, tak, to wcale nie zart, a jedynie praktyczne zastosowanie watka
malarskiego do aplikacji podktadow w procesie naprawy lakierniczej.
Oczywiscie technika naktadania jest zdecydowanie inna jak w przy-
padku malowania scian ale jednoczesnie zapewniajgca inne podej-
$cie do napraw lakierniczych niz w zachodniej Europie.

Skad pomyst takiego rozwigzania? Czesto w warsztacie lakierni-
Czym pojawia sig sytuacja, ze wraz z potrzebg zapodktadowania
pojazdu musimy zabezpieczy¢ pojazdy naprawiane w najblizszym
sgsiedztwie, metod jest kilka, mozemy je przestawic — jezeli nie wy-
maga to zbyt wielkiego wysitku, mozna je zamaskowa¢ - wymaga
dodatkowej pracy i dbatosci - w innym przypadku stracimy wiele
czasu na usuwanie odkurzu lakierniczego. Oczywiscie jest jeszcze
aplikacja na niskim cisnieniu, co nie daje jednak jakosci. To jednak
poczatek catej historii zwigzanej z aplikacjg podktadu ktory w istocie
dotyczy kazdej naprawy lakierniczej. Kolejno nalezy zamaskowac
podfadowany samochdd, po podfadowaniu wymy¢ pistolet itd.
Aby utatwi¢ proces naprawy zwtaszcza w mniejszych lakierniach
zaczeto stosowac aplikacje podktadu wypetniajagcego z wyko-
rzystaniem watka malarskiego. W mniejszych lakierniach gdzie
mozliwosci alokacji pojazdu z miejsce na miejsce sg ograniczone
lub czasami niemozliwe metoda okazata sie na tyle skuteczna ze
zaczeto jg stosowac¢ z duzym powodzeniem w wielu $rednich i
matych lakierniach.

JAK NAKEADAC PODKEAD ZA POMOCA WALKA?

W pierwszej kolejnosci oczywiscie nie-

zbedne jest wymieszanie podktadu w

odpowiednich proporcjach zalecanych

przez producenta. W niektorych przy-

padkach niezbedne jest dodanie dodatkowo 5 do 10 procent

rozcienczalnika zapewniajgcego lepsza lepkos¢ produktu. Stosujac

niewielkg ilos¢ podktadu, naktadamy pierwszg cienkg ale zamknieta

warstwe na wszystkie przeszlifowane migjsca. Po czasie odparowa-

nia (nie nalezy ignorowac, poniewaz przy naktadaniu watkiem kazda

warstwa jest grubsza niz przy aplikacji pistoletem) nalezy natozy¢

dwie kolejne warstwy ktore ograniczajg sie tylko do miejsc szpa-

chlowanych. Wazne aby zakonczenie kolejnej warstwy nigdy nie

konczyto sie w tym samym miegjscu co warstwa poprzednia (utrud-

niony proces matowania). Miedzy warstwg druga i trzecia dbamy

aby réwniez zachowa¢ rekomendowany czas odparowania. Tak jak

przy aplikacji pistoletami natryskowymi nie nalezy przyspieszac od-

parowania podktadu sprzezonym powietrzem natomiast mozna do

suszenia stosowac promienniki podczerwieni.

Korzysci wynikajace z aplikacji watkiem:

e Brak odkurzu lakierniczego

e Mozliwos¢ aplikacji  podktadu w
tym miejscu w ktorym pojazd jest
przygotowywany bez uszczerbku dla
sgsiednich pojazdow

e Brak potrzeby oklejania i zabezpiecza-
nia pojazdu

e tatwa aplikacja bez potrzeby uzycia pistoletu

e Mozliwos¢ naktadanie mocno wypetniajgcych podktadow

e Brak potrzeby mycia pistoletu

\ wanDA /

570 FILLER HB 4:
GREY

\ wanpa /

550 FILLER HB 5:
GREY

\ WANDA /

<

Zapoznaj sie z petnq gamaq
produktow Wanda na stronie
www.wandarefinish.com

Stawomir Bugajski
Dyrektor ds. Technicznych Europy,
Bliskiego Wschodu i Afryki
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Linia TROTON dla przemystu

Szpachlowka SPEC UNIVERSAL

Najbardziej standardowa wypetniajgca szpachlowka poliestrowa przeznaczona do napraw miejscowych.
Charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscia do podtozy metalowych, drewnianych oraz
laminatow poliestrowo-szklanych.

Wydtuzony czas zycia do 10 minut i zwiekszona tiksotropia pozwalaja na wygodne szpachlowanie,

a dobry czas utwardzania — na tatwg i szybka obrébke.

Szpachlowka SPEC LONG LIFE

Wysokiej jakosci szpachléwka poliestrowa o wydiuzonym czasie zycia do 30 minut. Przeznaczona do stosowania
na rozlegte powierzchnie. Doskonata do szpachlowania wagonow kolejowych, autobuséw, kontenerdw, itp.
Charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscig do roznego rodzaju powierzchni. Konsystencja szpachli zostata
tak zaprojektowana, aby produkt tatwo dawat sie aplikowac, ale nie sptywat po natozeniu w grubej warstwie.
Dodatkowo, utwardzony materiat posiada odpowiednia elastycznosé i tatwo poddaje sie obrobce.

Szpachléwka SPEC HIGH TEMP

Wysokiej jakosci szpachléwka poliestrowa o podwyzszonej odpornosci na wysokie temperatury, nawet 200°C,
czesciowo przewodzgca tadunek elektryczny, przeznaczona gtéwnie do obrébki powierzchni w ramach
przygotowania jej pod lakierowanie proszkowe. Produkt posiada odpowiednig elastycznos¢ i bardzo dobrg
przyczepnosc¢ do réznego rodzaju podioza, po zalecanym przygotowaniu.

) long life -
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strefa blacharza

Kiedy stawia sie pytanie czy warsztat blacharski zna i stosuje technologie napraw panelowych zazwyczaj
mozna ustysze¢ odpowied? jednoznacznie twierdzqcq. Po bardziej wnikliwej analizie okazuje sie jednak, Ze
znajomosc technologii jak i stopien jej wdrozenia jest znikomy albo ha bardzo niskim poziomie. Dlaczego tak

Jest? Zapewne wptywa na to wiele czynnikow.

Pogodzi€ jakosc¢ z optacalnoscia

Obserwujac sytuacje w Polsce, mozna odnies¢ wrazenie, ze na
polskim rynku likwidacji szkdéd komunikacyjnych trwa intensywne
poszukiwanie rozwigzan majgcych na celu... poprawe. Ale poprawe
czego? Dla kogo? Gdy postuchac gtosu warsztatdow to oczekiwania
idg raczej w kierunku zwiekszenia ilosci napraw oraz ich optacalno-
§ci. Zdanie firm ubezpieczeniowych jest styszane raczej w kontek-
Scie zbyt niskich sktadek oraz zbyt duzych kosztow likwidacji szkod.
Zanim rynek w jakikolwiek sposdb zmieni warunki gry warto jednak
zastanowic sie co mozna zrobi¢ dla wszystkich uczestnikow rynku
juz dzis.

1 Kalkulacja optacalnosci

Warto powroci¢ do przeanalizowania zagadnien zwigzanych z
poréwnaniem wymiany elementu, a jego naprawa. Dotyczy to
oczywiscie elementdw pojazdu, ktdre mozna przy zastosowaniu
odpowiednich technologii naprawi¢ przywracajgc im niemal 100%
wartosc¢. Pierwszy problem jaki napotykajg podmioty uczestnicza-
ce w procesie likwidacji szkody jest zastosowanie odpowiednich

NASZA WIEDZA - TW0) SUKCES
www.lakiernik.com.pl g

zasad kalkulacji. Warsztat bytby zainteresowany naprawg zamiast
wymiany elementu w przypadku gdyby byto to dla niego korzystne
finansowo. Obechie ocena czasu przeznaczonego na odbudowe
elementu karoserii jest wykonywana uznaniowo co powoduje
cigaty konflikt pomiedzy wykonawcg naprawy a ubezpieczycielem.
Rozwigzaniem, ktore moze by¢ bardzo pomocne jest wprowadze-
nie kalkulatorow pozwalajacych na systemowe przeliczenie wartos¢
obudowy i poréwnanie ich z kosztami wymiany.

Wartosci przedstawione w oknach kalkulatora sg przypadkowe i
niezwigzane z zadnym konkretnym przypadkiem. Wspotczynniki
zawarte w mechanizmie obliczeniowym kalkulatora mogg podlega¢
modyfikacji w zaleznosci od wielu czynnikbw oraz wypracowania
wspolnego modelu przez zainteresowane strony.

2 Technologia naprawcza

Nawet w przypadku braku rozwigzan systemowo porzadkujgcych
problemy z rozliczeniem napraw i kosztow odbudowy uszkodzo-
nych elementéw nalezy wdrozy¢ w warsztacie odpowiednig tech-
nologie.

YR 92S
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strefa blacharza

Fot. 1. Kompletny system do napraw panelowych to podstawowe
wyposazenie stanowiska do prowadzenia optacalnych napraw pa-
nelowych (BodyLiner)

Co tak naprawde oznacza ,magiczne” okreslenie ,kompletny sys-
tem do napraw panelowych”? Zazwyczaj w warsztatach mozna
spotkac albo prymitywne spotery pochodzenia azjatyckiego albo
catkiem przyzwoite urzadzenia produkcji europejskiej lecz w obu
przypadkach bez dodatkowego wyposazenia pozwalajgcego na
w petni ekonomiczne prowadzenie napraw. Warto w tym miejscu
przypomnie¢, ze spoter to jedynie serce catego systemu napraw-
czego. Owszem, mozna prowadzi¢ naprawy Samych spoterem
blacharskim, ale w wigkszosci przypadkéw bedzie to zbyt ucigz-
liwe i czasochtonne. Nie bez znaczenia jest rowniez fakt, ze Zle
eksploatowane urzadzenia ulegajg awariom i szybszemu zuzyciu.
Dotyczy to na przyktad napraw rozlegtych uszkodzen poszycia z
zastosowaniem mtotka udarowego podtgczonego do spotera. W
takich naprawach nalezatoby zastosowac albo easy puller albo stron
puller. System to réwniez kompletne wyposazenie w osprzet po-
mocniczy w postaci specjalizowanej szlifierki precyzyjnej, mtotkow
aluminiowych, tarnika oraz zestawu elementow eksploatacyjnych i
elektrod. Zaawansowane zestawy narzedzi do napraw panelowych
wyposazone sg W specjalizowany wozek systemowy posiadajacy
ergonomiczne rozmieszczone elementy naprawcze jak i przytgcza
sprezonego powietrza oraz zasilania elektrycznego.

3 Szkolenia i wdroienia

Nie da sie w petni wykorzysta¢ posiadanych technologii bez za-
awansowanych szkolen dla pracownikdw warsztatu. Pomimo wielu
staran wiekszosci uczestnikow rynku wyposazenia warsztatow
nadal jest wiele barier powodujacych, ze albo warsztaty nie korzy-
stajg ze szkolen albo sg one na niewystarczajgcym poziomie. Wiele
szkdd robig nieprofesjonalni sprzedawcy, ktorzy wyczuli dobry
interes na sprzedazy spoterdw nie oferujgc przy tym wiedzy na
odpowiednim poziomie. Nie dotyczy to z resztg jedynie posiadanej
wiedzy. Stosowne jest w tym miegjscu uzy¢ stowa trening.

Fot. 2. Przytqcza zasilajgce to wazna cecha dobrego wozka syste-
mowego (BodyLiner)

Fot. 3. Szkolenie podstawowe oraz zaawansowany trening pozwo-
lg na moZliwie petne wykorzystanie posiadanych narzedzi (CSH)

Tak jak w sporcie tak i w przypadku techniki napraw panelowych
niezbedny jest trening pozwalajagcy na mozliwe petne wykorzysta-
nie posiadanej przez warsztat technologii. Mozna niejednokrotnie
spotka¢ uzytkownikdw narzedzi do napraw panelowych, ktorzy
podczas profesjonalnych szkolen dowiadujg sie, ze wiasciwie nie
wykorzystywali posiadanego sprzetu nawet w 50%!
Warto zatem nie czekajac na dziatania zewnetrzne wykonac ruchy
w kierunku poprawy opfacalnosci napraw we wtasnym zakresie.
Obserwujac polski rynek napraw powypadkowych mozna miec
wrazenie, ze zmiany nastepujg caty czas lecz nie prowadzg do usta-
bilizowania sytuacji, a wrecz przeciwnie.
Bogustaw Raatz
raatz.pl
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® ceramic 740

Nowa linia papierdw sciernych wyprodukowana ze specjalnego ceramicznego |
ziarna zwiekszajgcego wydajnosé papieru i umozliwiajgcego szybsze ciecie. |

Ceramiczne ziarno jest bardzo odporne i posiada doskonatq funkcje
samoostrzenia, poniewaz spowodowany przez szlifowanie rozpad
mikrokrysztatéw odstania ich kolejng warstwe o réwnie ostrych

krawedziach,

Krozki ceramiczne linii 740 sq odpowiednie do szlifowania wszelkiego

rodzaju powierzchni, w tym lakieréw odpornych na zarysowania,
podktaddéw | kompozytéw.

Krazki na rzep, 15 otworowe, @ 150 mm -

ze  papier lateksowy typu D i C
materiat ceramiczny

Zywica no zywicy

. otwarty

je P60, P80, P120, P150, P180, P320, P400, P600

Dystrybucja TROTON Sp. z o.o.



ROTARY

BIGFOOT LH 19E

Polerka o ruchu rotacyjnym

Kompletny system polerski

materiaty eksploatacyjne

9.BR150H 9.BR150M 9.BR150S

Wool Polishing Pads

/ono

PROTECT

® 9.BRCOARSE
@165mm - 3150mm - 8125mm 9.UNOPROTECT )
9.BRFINE

(O 9.BRULTRAFINE




pasja i profesjonalizm

/toto AztekdOw odnalezione!
#AZTECLAMBO — powiew polskiego kunsztu lakierniczego

POLSKA — LAKIERNICZYM CENTRUM EUROPY?

Polacy w Swiatku lakierniczym od lat cieszg sie dobrg opinig. Sta-
rannos¢ wykonywanych prac, dbatos¢ o detale i perfekcjonizm to
wyrézniki naszych rodakow na tle specjalistow Europy.

Wiele zaawansowanych renowacji czy odbudodw realizowanych jest
w naszym kraju a wartos¢ niektorych projektow czesto przekracza
kilkanascie milionéw EURO. Do takich projektow nalezy Lambor-
ghini Huracan, ktore zostato polakierowane we wspotpracy dwoch
polskich firm — Radical Customz oraz NOVOL.

UNIKATOWY POJAZD | WZOROWA WSPOLPRACA.

Auto juz samo w sobie jest wyjatkowe.

Na swiecie sg tylko 3 samochody w tym bodykicie, stworzonym
przez niemiecki Prior-Design — dwa w USA i jeden w Europie. Wta-
scicielem europejskiego samochodu jest belgijski magazyn GRS,
ktéry od lat ma w swojej stajni niezwykte samochody stuzgce
reklamie i szerzeniu pasji do motoryzaciji.

GR8 uznato, ze auto bedzie swoistym dzietem sztuki i w poszuki-
waniu artysty, ktory wykona catg mozolng prace natkneto sie na
tukasza tukasika, mieszkajgcego w Belgii Polaka — wtasciciela firmy
Radical Customz. Poniewaz firma Pana tukasza od lat wspotpracu-
je z polskim NOVOLem to kooperacja przy realizacji tego projektu
byta jedynie formalnoscia.

SZIACUNKI A RZECZYWISTOSC.

Lamborghini trafito do Radical Customz w potowie stycznia.

W tamtym czasie nikt nie zdawat sobie sprawy jak rozbudowany i
pracochtonny bedzie ten projekt.

,Szacowalismy, ze caty projekt powinien zamkng¢ sie w 400 ro-
boczogodzinach. Ostatecznie byto to ponad 700 godzin — mowi
Michat Kierczynski, odpowiedzialny za projekt ze strony NOVOLa.
Czas byt krotki bo ostatecznym terminem byt 27 kwietnia — dzien
premiery samochodu na GR8 International Car Show. Duza im-
preza samochodow tuningowych w belgijskim Kortrijk przycigga
tysigce fandw motoryzacyjnych modyfikacji i udoskonalen (nie
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tylko wizualnych). Kilkanascie nieprzespanych nocy i wiele godzin
spedzonych przy komputerze w celu zaprojektowania ostateczne-
go wyglgdu auta — tak wygladaty pierwsze dni pracy z Lambo.”

SKARB AITEKOW.

Auto miato zwracac na siebie uwage a projekt miat by¢ odwazny i
nietuzinkowy. Miato rowniez pokazac przewage rozwigzan lakierni-
czych nad folig. Gtebia, potysk i s$wietlne refleksy to co$ czego folig
nie da sie uzyska¢. Wybor padt na ztoto utopione pod lakierami
NOVOL — SPECTRAL KLAR 525-00 oraz NOVOL for Classic Car CSR
CLEARCOAT.

Jesli ztoto to na mysl od razu przychodzg Aztekowie i ich skarb.
Cata historia nabiera dreszczyku kiedy spojrzymy na maske i az-
teckiego ducha, ktéry w mitologii, chroni skarbu. Dla ekipy byto
to jeszcze bardziej energetyzujgce kiedy w trakcie ostatecznego
lakierowania auta prawie 30 razy w ciggu 4 godzin w kabinie la-
kierniczej zgasto Swiatto. ,Po dziesigtym zapadnieciu mroku prze-
stato nas to denerwowac — jeden z nas stat przed kabing i wigczat
Swiatto z powrotem” — moéwi Marcin Pawtowski, przyjaciel tukasza,
ktory postanowit przerwac swojg prace i pomoc mu przy wyma-
gajacym projekcie.

PROSTY PLAN DZIALANIA, SKOMPLIKOWANA REALIZACIA.
Harmonogram dziatan byt rozpisany co do dnia, jak sie ostatecznie
okazato co do ostatniej minuty.

Jak juz wyzej zaznaczylismy nie obyfo sie bez pomocy przyjaciot
— Marcin Pawtowski, tukasz Foltyn i Marcin Augustyn — lakiernicy o
ogromnych umiejetnosciach a dodatkowo wielkim zapale do pracy
pomogli nam przygotowac auto do lakierowania, rozebrac karose-
rie oraz posktadac jg na nowo.

,Jestem im za to bardzo wdzieczny — wiem, ze na te ekipg zawsze
mozna liczy¢” mowi tukasz tukasik. Juz w styczniu auto zostato
rozebrane i przygotowane do lakierowania. Na poczatku lutego
zostato pokryte srebrng bazg o grubym ziarnie z systemu Spectral
WAVE 2.0. Szybkos$¢ tego systemu i jego doskonate krycie okazaty
sie duzymi atutami przy tak ograniczonym czasie na realizacje.

23-KARATOWE ZLOTO | ZEGARMISTRZOWSKA ROBOTA.

Po srebrze przyszedt czas na potozenie ztotych ptatkdw. Duza war-
tos¢ materiatu i koniecznos¢ precyzyjnego utozenia na karoserii
nie utatwiaty zadania. Mikroskopijna grubos¢ ptatkéw oraz ich kru-
chos¢ nie pozostawiaty miejsca na btedy. Skupienie i koncentracja
to podstawa przy wykonywaniu tego zadania. Projekt zaktadat, ze
ztoto bedzie sie ,rozsypywac” po samochodzie w postaci liniowo
utozonych rombow. llos¢ detali i koniecznos¢ wykonania ich z
najwiekszg starannoscig a takze czasy odparowywania i schniecia
specjalnego kleju sprawita, ze ten etap trwat az do potowy marca.

AZTECKI DUCH - POCZUJ DRESI(IL.

Aerografika wykonana na masce Lamborghini dtugo nie dawata
nam spokoju — ostatecznie jednak postanowilismy, ze projekt musi
by¢ odwazny i mimo tego, ze bedzie budzit kontrowersje, to nikt
nie bedzie mogt mie¢ zastrzezen co do ilosci wtozonej pracy i jej
perfekcyjnego wykonania. Wykonanie grafik to kolejne 2 tygodnie.
Pod lakierem ukryte sg rowniez cieniowane elementy azteckiego
kalendarza, logotypy sponsordéw oraz mienigce sie roznymi odcie-
niami napisy Lamborghini w dolnych czesciach drzwi. Mamy pocza-
tek kwietnia a przed nami jeszcze kilka warstw barwionego lakieru
i cztery warstwy lakieru bezbarwnego.

GLEBIA LAKIERU | LUSTRZANY POLYSK POWLOKI.

Po kazdej z warstw lakieru wykonano tzw. miedzyszlif, czyli zma-
towienie lakieru celem lepszej przyczepnosci kolejnych warstw.
Kazde matowanie to kolejny dzien pracy dla dwoch oséb.
Ostatecznie wszystkie warstwy lakiernicze trafity na auto 25
kwietnia i rozpoczat sie wielki wyscig z czasem.

PRZIEDPREMIEROWY SZAL.

Mimo, Ze prace lakiernicze sie zakonczyly to oczekiwany efekt
koncowy nie zostat jeszcze osiggniety.

Montaz elementow i spasowanie karoserii trwaty caty czwartek (w
sobote premiera) rownoczesnie z matowaniem auta w celu idealne-
go wypolerowania powtoki lakierniczej. Caty pigtek to czas polerowa-
nia, czyszczenia i mycia pojazdu wewnatrz i na zewnatrz. Ostatnim
elementem byto natozenie powtoki ceramicznej, ktora ma trwale
zabezpieczy¢ lakier — skonczylizmy jg naktada¢ o 2:30 w sobote 27
kwietnia. Szybka kawa i jazda do oddalonego o 15 km Kortrijk — czas
na ustawienie auta w miejscu premiery to 3:30 nad ranem.

Udaje sie! Auto na miejscul

HUCZNA PREMIERA | BARDZO DOBRE RECENZJE!

0 13:00 27 kwietnia w Kortrijk EXPO zaprezentowat sie nietuzin-
kowy pojazd. Mnéstwo pracy, potu i obaw zostaje wynagrodzone
w kilka chwil a flaga Radical Customz i NOVOL dumnie powiewa
nad maszyng. Ponad tysigc 0séb oglgdato premiere na zywo i kilka
tysiecy w transmisjach ,na zywo" w Internecie. Bardzo duzo pytan
o technike wykonania, powtoke i sam pomyst na to auto pada w
roznych jezykach, ekipy sponsoréw starajg sie odpowiedzie¢ na
wszystkie z nich. W Internecie i prasie pojawity sie pierwsze re-
cenzje — bardzo pozytywne i czesto wspominajgce o genialnym
efekcie sztabki ztota a takze ogromie wtozonej pracy.

,Cieszymy sie, ze moglismy by¢ wspotautorami tego projektu a
jeszcze bardziej jestesmy dumni, ze moglismy stworzy¢ wizytdwke
polskiego lakiernictwa w $wiecie tuningu.”
Dziekujemy wszystkim za wsparcie,
NovoL
Radical Customz

Samochéd bedzie moina obejrzeé na iywo w Polsce w dniach 5-
7.07.2019 na jednym z najwigkszych zlotéw supersamochodéw w
Europie - RACEISM 2019 we Wroctawiu.

str. 56

www.lakiernik.com.pl



REGENERATION

REGENERACJA
REGENERATION
PEFEHEPALIUA

\ automotive :

Srodek przeznaczony do regeneracji i odéwiezania powierzchni plastikowych.
Odpowiedni réwniez do zastosowania na metal (chrom, mosiadz, stal
nierdzewna, aluminium) i lakier. Dzigki penetracyjnym wlasciwosciom wnika
w strukture powierzchni przywracajac jej utracony kolor i polysk. Po
wyschnieciu tworzy odporng i elastyczng powtoke wykonczeniowa.
Pojemnosé: 250 ml

TROTON Sp. z 0.0. Zabrowo 14 A, 78-120 Goscino
TROTON € teI.Ifgx +48 94 35 126 22 www.troton.pl
e-mail:troton@troton.com.pl
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Sq dwudziestoparolatkami z Ptocka. Jest ich czworo i wyznaczyli sobie plan: spotka¢ matpy na Gibraltarze.
Chcq tam dotrze¢ przerobionym na kamper 19 — letnim Fordem Transitem, jeszcze do niedawna szpitalng
karetkq. Jej niezakorczona jeszcze metamorfoza to ich dzieto, mimo, Zze sq absolutnymi amatorami. — Pewnie,
Ze chodzito o oszczednosci — przyznajq. — Ale przede wszystkim zalezy nam na satysfakcji, Zze damy rade.

/ karetki kamper,
czyli ekipy z Ptocka podrdz na Gibraltar

To dwie pary. Jedng tworzg Magdalena Fuz.i Krzysztof Kowalewski.
Druga: Klaudia Sobczak i Piotr Fuz. Magdalena i Piotr to rodzen-
stwo. — Fajnie podrdzowac, gdy nic nas nie trzyma — mowi Krzysz-
tof. - Kiedys$ zgadalismy sie z Piotrem, ze oglagdamy tego samego
Vloga o podrézach busem przerobionym na kampera. Jaki$ rok
temu narodzit sie pomyst — czemu by tez nie sprébowac? Rozpo-
czelismy poszukiwania.

Najpierw szukali kampera. Ale albo byty za drogie, albo kompletnie
nie pasowaty do wymagan czworki przyjaciot. Jesli nie kamper, to
niech bedzie jakis van. No ale w busie , kamperowe wyposazenie
trzeba tworzy¢ praktycznie od zera. Przeszukujgc kolejne, popu-
larne, internetowe platformy handlowe, trafili w koncu na strone
Z przetargami, a tam wystawiony na sprzedaz ambulans. Pozbywat
sie go szpital oddalony raptem 50 km od Ptocka. Nastepnego dnia
pojechali go obejrzec.

- Ford Transit, rocznik 2000, 2.4, silnik Diesla. Stan taki sobie
—wspomina Krzysztof. — Za to cena wywotawcza zachecajgca - 3, 5
tys. zt. Zainteresowanych byto wtgcznie z nami czterech, ale dajac
4 tys. zt wygralismy.

Dwaj dwudziestoparolatkowie kupujacy 18 — letnig wtedy, wystu-
zong erke, zaintrygowali sprzedajgcych. Tym bardziej, ze mtodzi
ludzie wiecej czasu poswiecali oglagdaniu wnetrza niz badaniu stanu
technicznego forda. — A my wtedy naiwnie sadzilismy, ze skoro to
karetka, pojazd ratujacy zycie, to technicznie bedzie w co najmniej
dobrym stanie — $mieje sie dzi$ Krzysztof. — Miat badania technicz-
ne, dojechalismy nim do domu. Wyglgdato na to, ze jest OK.

,Po co wam ten samochéd ?” — pytali ich podpisujacy papiery
pracownicy szpitala. Gdy ustyszeli o planie wyprawy przez Europe,
wyraznie sie ucieszyli: - Zwtaszcza jeden mezczyzn, ktoéry przyznat
nam, ze 20 lat byt kierowcyg tej karetki. Teraz jest spedytorem,

czy kim$ w tym rodzaju, ale zostat mu sentyment do tego auta.
Cieszyt sie, ze jego erka zyska nowe zycie — styszymy od naszego
rozmowcy. — Pozostajemy w kontakcie. Dzwoni do nas, pyta, jak
idzie przemiana. Prosi o zdjecia.

W erce byto sporo schowkow, szafek: - Mimo, ze trzeba byto je
poprzestawiac, o to nam wiasnie chodzito — opowiada dalej Krzysz-
tof. — Byto tez troche zbednego juz wyposazenia. Chocby tozko
— nosze. Chcieli je zostawi¢ w szpitalu, ale zainteresowania nie
byto. Troche z ciekawosci wrzucili je na OLX -a i ku ich zaskoczeniu
rozdzwonity sie telefony. Nosze poszty za okragty tysigc ztotych. Za
te pienigdze kupili migomat i sami zabrali sie za spawanie skorodo-
wanych blach.

- We wrzesniu byta nasza. Pozostato przekona¢ dziewczyny do
zaakceptowania karetki, jako naszego wakacyjnego domu. No bo
wiadomo, jak to z erkami bywa. Ale sprzedajacy od razu nam ta-
dowali do gtow: ,wy sie nie zastanawiajcie ile 0séb mogto zejs¢ w
niej z tego $wiata, tylko ile dzieci tu sie narodzito! A byto ich przez
te lata mnostwo” Nikt komu mowilismy o wyprawie w nastepne
wakacje nie wierzyt, ze nam sie uda — styszymy. — Tym bardziej nas
to wkrecato. Uda sie! | to bez mechanikéw, blacharzy, lakiernikdw.
Bez pomocy z zewnatrz.

Sprawa nie byta prosta, bo jak przyznaja, w kwestiach warsztato-
wych, to absolutni amatorzy. Co prawda zaglagdali pod maski swoich
samochodéw, w dziecinstwie pomagali ojcom, czy wujkom, ale na
tym koniec. Krzysztof to z wyksztatcenia chemik, Piotr studiowat
odnawialne Zrddta energii. Ale od czego internet? Catg zime ogla-
dali filmiki o spawaniu, potem lakierowaniu. A od jesieni ubiegtego
roku, kazda wolng chwile spedzali przy Fordzie. Scislej mowiac, pod
nim. — Dopiero po potozeniu sie pod ten samochdéd, dotarto do nas,
ze spod niego nie wyjdziemy — przyznaje Krzysztof. - Wszystko sie
sypato! Do dzi$ wiecej lezymy pod nim, niz nim jezdzimy — macha
rekg ze smiechem. - Caty czas cos. Znamy go juz na pamie¢. Mam

www.lakiernik.com.pl
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wrazenie, ze mozemy rozkfadac i sktada¢ z zamknietymi oczami.
Najpowazniejszy kryzys przezyli, gdy okazato sie, ze wat i tylny most
sg do wymiany. Zanim do tego doszli, ich przyszty kamper nieusta-
jaco wyt przy probnych jazdach, mimo wielokrotnego tropienia
usterki. — Bylismy biscy zatamania. Przepytalismy tego dobrze juz
nam znanego, poprzedniego kierowce karetki i przypomniat sobie,
ze jakis mechanik posktadat ten wat z dwoch réznych. Nie byto wyj-
Scia, postanowilismy go wymienic¢. Ale nowy — za drogi. Regeneracja
— bez sensu. Zndw z pomocy przyszedt nam internet. Znalezlismy
cztowieka zakreconego na punkcie Fordow, ktory styszac naszg hi-
storie zaoferowat nam most ze swojego starego Transita. Za 400
zt. . Jak sobie sami wyjmiecie, bedzie 350" powiedziat. Dorzucit jesz-
cze za darmo troche czesci. Wat musielismy jednak kupi¢ nowy.. Do
tego trzeba byto dospawac flansze aby byta mozliwos¢ montazu.
Sami zrobili instalacje elektryczng. Planujg montaz paneli stonecz-
nych. Wyposazyli swojego Forda w duzy akumulator z ciezarowki.
Jesli nie da sie podtgczy¢ pradu, do zagotowania wody, do laptopa
czy tadowania telefonu, wystarczy.

- Podczas kolejnych etapdw prac zdarzato sie nam popetniac bte-
dy, za ktore trzeba byto pfaci¢ — wzdycha Krzysztof. - Nie dato sie
tez unikng¢ siegania po rady profesjonalistow. Nawet oddalismy
naszg karetke do przegladu, ale ustyszelismy to samo, do czego juz
doszlismy sami. Teraz powtarzamy sobie, ze gdybysmy jeszcze raz
przerabiali karetke na kamper, bytoby zupetnie inaczej — dodaje z
usmiechem.

Zakup karetki wigzat sie z koniecznoscig usuniecia urzadzen i ozna-
kowania, ktoére posiadajg wytacznie pojazdy uprzywilejowane. Nie-
zbedne byto usuniecie napisdw, demontaz niebieskich kogutow itd.
Trzeba byto tez przerejestrowac auto. W dowodzie rejestracyjnym
figurowato jako ,samochdd specjalny sanitarny”. Po przerejestro-
waniu zostat ,samochodem specjalnym kempingowym®.

Wiosng dawny ambulans byt juz gotowy do lakierowania. — Tez
chcielismy to zrobi¢ sami — mowi Krzysztof. — Nawet ryzykujac, ze
nie wyjdzie, a wyszto chyba catkiem nieZle.

Wybrali poliuretanowg powtoke ochronng firmy TROTON, TROTON
RANGERS. - Z Magda, tez chemiczka, rozgryzalismy jakiego uzy¢
podkfadu epoksydowego, jak dobrac proporcje. Ogladalismy filmiki,
kombinowalismy. Poczatkowo chcielismy pomalowacé naszg bytg juz
karetke tak, by budzita skojarzenia z kul-
towym Volkswagenem ,o0gorkiem”. Jasny
btekit chcielismy odcig¢ bielg gory. Ale
lakiernik, z ktorym konsultowalismy ten
pomyst sugerowat ciemniejszy kolor. A z
bieli sami zrezygnowalismy. Ostatecznie
postawilismy na zot¢. Wyszta wpadajaca
w pomaranczowy. Nam sie podoba.

Whnetrze urzadzali oczywiscie z udziatem Magdy i Klaudii. Miato by¢
jak najbardziej funkcjonalnie, ale i sympatycznie, domowo. Musieli
pogtéwkowac nad zorganizowaniem miejsca do spania. Powstato
co$ na ksztatt pietrowego t6zka. Na dole, na materacu — gabce (kto-
ry w ciggu dnia staje sie kanapa), $pi jedna para. Miejsce dla drugiej
powstato na specjalnym stelazu, wyzej. Tam lgduje materac dmu-
chany przy pomocy kompresora pozostatego z karetki. Sprawili juz
sobie prysznic solarny, ale zaznaczaja, ze beda przeciez korzystac z
wyposazonych w prysznice toalet przy gtbwnych drogach.

W maju po raz pierwszy wyjechali na dwa dni, z noclegiem. Prze-
zornie wybrali jezioro oddalone 15 km od Ptocka. To byto jeszcze
przed lakierowaniem. — Na karoserii pozostaty jeszcze czerwono

— niebieskie pasy — styszymy. — Jakie$ dziecko przechodzac obok
dopytywato mame ,karetka! Mamo, co tu robi karetka?”

Potem byt Krakdw. Przerwa w podroézy i znow problem. Samochaéd
nie chciat zapali¢. Rozrusznik. Poluzowat sie przewod. — Dziewczyny
Smiaty sie, ze dajac nura pod auto, naprawilismy je szybciej niz zda-
zyty wybra¢ numer do najblizszego mechanika.

Planujgc wyprawe poczatkowo mysleli o Batkanach - bo spotkali
tam fantastycznych, zyczliwych i goscinnych ludzi. Ale przewazyta
che¢ wyruszenia w miejsca, w ktorych jeszcze nie byli.. Najpierw
dotrzemy do Portugali i Faro (Algavre) p&zniej Gibraltar, potem
Hiszpania — koniecznie Barcelona — potem Francja i Lazurowe
Wybrzeze, Wtochy itd. Data wyjazdu wstepnie ustalona — druga
potowa sierpnia. Powrét po trzech tygodniach.

Magda i Klaudia planujg trase, szukajg atrakgji, miejsc do zwiedzania,
kempingow i darmowych parkingow tuz przy plazy, rekomendowa-
nych przez mitosnikdbw kamperow. Spisujg namiary polecanych
knajpek z regionalnym jedzeniem. Efektem tych poszukiwan jest
okoto 40 - stronicowy, wtasnej produkcji przewodnik.

- Caty czas mamy $wiadomos¢, ze nie mozemy sie rozstawac z na-
szg skrzynkg na narzedzia — smieje sie Krzysztof. — Wiemy tez, ze
pojedziemy takim tempem, na jaki nam pozwoli nam nasze auto,
no i nasza wytrzymatos¢. Mamy plan, ale podchodzimy do niego na
luzie. Czasem smiejemy sie, ze jesli cos stanie nam na przeszkodzie,
Zawsze mozemy po prostu skoczy¢ nad nasze jezioro.

Czego im zyczye? — Zeby w koncu nic nam sie nie psuto — styszymy.
—No i zebysmy sie nie pozabijali po drodze (smiech). W kohcu w po-
drozy bedziemy przebywac ze sobg na bardzo matej przestrzeni.
Historie pojawienia sie dawnej karetki w zyciu czworki przyjaciot i
postepy w realizacji wakacyjnego planu, mozna sledzi¢ na facebo-
oku, na profilu Nieziemskie podroze.

Iwona Kalinowska
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WIELOFUNKCYJNY PODKEAD EPOKSYDOWY
W AEROZIOLU

Czy wyobrazasz sobie, ze uzywajac farb dwukomponentowych nie
musisz odmierzac¢ sktadnikdw i mieszac ich z rozcienczalnikiem?
Czy chciatbys uzyskac¢ efekt malowania natryskowego, a nie posia-
dasz profesjonalnego sprzetu jak agregaty i pistolet lakierniczy?
To jest mozliwe z dwukomponentowym podktadem epoksydowym A DECADE OF EXCELLENCE
Sea-Line w opakowaniu aerozolowym.

Dwukomponentowa farba to gwarancja wtasciwego zabezpieczenia
antyosmozowego oraz antykorozyjnego. Epoksydowy podktad
wielofunkcyjny Sea-Line polecany jest do gruntowania, wypetniania
oraz zwiekszenia przyczepnosci miedzy warstwowej. Ptaska, regu-
lowana dysza umozliwia malowanie bez zaciekow. Wielofunkcyjny
podktad epoksydowy w aerozolu bedzie szczegolnie praktyczny w
sytuacji kiedy wymagane sg domalowania pojedynczych elemen-
tow lub uzupetniania fragmentow zabezpieczenia.

Zeskanuj kod i obejrzyj jak
uzyska¢ efekt malowania
natryskowego bez profesjo-
nalnego sprzetu.

PROFESJONALNY EFEKT DLA KAZDEGO

Bardzo doktadnie mieszaj produkt przez 2 minuty. Podczas mieszania z opakowania musi
wydobywac sie diwiek poruszajacej sie kulki, umozliwiajacej jednolite mieszanie wszystkich
sktadnikéw produktu.

Wyjmij czerwony przycisk z plastikowej pokrywy pojemnika. Obré¢ opakowanie o 180° i dopasuj
czerwony przycisk do miejsca mocowania szpilki w podstawie puszki.

Ustaw puszke do géry podstawa na twardej powierzchni.
Dtonig wecisnij doktadnie czerwony przycisk w podstawe.

Po wecisnieciu przycisku i uruchomieniu mozliwosci wymieszania sktadnikow, ponownie mieszaj
energicznie zawartos¢ przez minimum 2 minuty.

Ustaw dysze, dopasowujac site oraz sposéb natrysku odpowiednio do pozadanych parametrow
aplikacji.

Podktad natryskuj na powierzchnie z odlegtosci 10 ~ 20cm.

Naktadaj 2+4 warstw podktadu.
Zalecana grubosc taczna warstw suchych powinna wynosic¢ 80 ~200 pm.

Podczas aplikacji zachowaj minimum 5~10 minutowy odstep pomiedzy kolejnymi natryskami.

DO _...--.
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DKW NZ 350 wyprodukowane w 1943 r. 85% elementow motocykla pokryte jest oryginalng farbq z czasow Il wojny swiatowej

Perta wsrod ,Dekawek”

Zamitowanie do szczegotow oraz historii wojskowej motoryzacji
— 7 takiego pofaczenia powstat jeden z najciekawszych, a zarazem
najpiekniejszych pojazddw militarnych w Polsce. Nie jest to czotg
ani samolot, ale zachwyca nie tylko znawcow Il wojny swiatowej.
Przedstawiamy absolutnie unikatowy motocykl DKW NZ 350 od-
tworzony przez pana Darka z Gdanska.

Historia tego jednosladu rozpoczeta sie nieco ponad 6 lat temu na
terenie gdanskiej dzielnicy Wrzeszcz. To wiasnie tam odnaleziony
zostat oryginalny, niemiecki motocykl DKW NZ 350. Nikt wowczas
nie podejrzewat, ze ta badz, co badz dos¢ popularna maszyna sta-
nie sie kolekcjonerska peretka.

— Pojazd trafit w rece mojego znajomego, ktéry postanowit przy-
wroci¢ mu sprawnos¢ mechaniczng. Po jakim$ czasie sam zacza-
tfem interesowac sie ,dekawkami” i, mozna powiedzie¢, zrzadzenie
losu sprawito, ze ostatecznie wszedtem w posiadanie takiego wta-
$nie motocykla — rozpoczyna opowies¢ gdanszczanin, Dariusz Ga-
fazka. Na co dzien zajmuje sie gromadzeniem pamigtek zwigzanych
z dawnym miastem Danzig oraz rekonstrukcjg historyczng. Nowy
eksponat miat obie te pasje potaczyc.

TYLKO ORYGINALNA FARBA

Po kilku miesigcach prac warsztatowych DKW w wariancie woj-
skowym byt gotowy do jazdy. Zgodnie z wytycznymi dowddztwa
Wehrmachtu oraz rocznikiem motocykla pomalowany zostat
jednolicie farbg piaskowoszarg, tzw. Dunkelgelb. Wydawato sig, ze

(Fot. tukasz Gtadysiak).

dr tukasz Gladysiak

zamiar przyswiecajacy odbudowie zostat w petni zrealizowany. Na-
gle... doszto do wypadku. — Podczas jednej z przejazdzek, a raczej
rozpoczecia kolejnego ich etapu, odpalitem maszyne pozostawio-
ng na biegu. Jej ,ucieczka” zakonczyta sie uderzeniem w murek i
powaznym uszkodzeniem przedniego zawieszenia. Tak sie ztozyto,
ze udato mi sie kupi¢ identyczne, na ktorym pozostata catkiem
spora ilos¢ oryginalnego, jeszcze wojennego koloru, pasujgcego
do rocznika - relacjonuje nasz rozmowca.

Lawina ruszyta a wraz z nig, poszukiwania kolejnych czesci ma-
lowanych farbg z czasow |l
wojny swiatowej. Tak jak przy
odbudowie, tak tym razem
pomogli pasjonaci  skupieni
wokét internetowego forum
mitosnikow jednosladow marki
DKW. Do Gdanska zmierza¢ za-
czety kolejne, malowane przed
1945 r., podzespoty: konsola
z predkosciomierzem, puszka
praddw, skrzynia mocowana
pod tylnym siedziskiem, btot-
nik. Niektore czesci wymagaty

tylko zabezpieczenia oryginal-
nego lakieru inne mozolnego
zdejmowania kolejnych warstw
wtornie natozonej farby. Efekt

Motocykl pana Darka zostat dopra-

cowany w najmniejszych szczego-
tach (Fot. tukasz Gtadysiak).
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przerost najsmielsze oczekiwa-
nia. Dzi$ ok. 85% elementow
wyprodukowanego w 1943 r.
motocykla posiada malowanie
z epoki. — Najciekawsze pod
tym wzgledem okazaty sie
przedni btotnik oraz zbiornik
paliwa. Na obydwu doskonale
widoczne sg S$lady nie tylko
regulaminowego  podktadu,
ale takze malowania kamu-
flazowego a to w przypadku
jednosladow rzadkos¢ - infor-
muje Dariusz Gatgzka. Dodaje,
Ze na ostonie przedniego kota
udato sie zlokalizowac¢ rowniez
oznaczenia jednostki — 30. put-
ku grenadierow z Gorlitz.

Detale mocowania kierownicy oraz
konsola z predkosciomierzem, ktory
byt jednym z pierwszych elementéw

pozyskanych w oryginalnym malo-

waniu (Fot. tukasz Gtadysiak)

17k ] gt £ o

Ptozy pomagajqce w jeZdzie po sniegu — unikatowa czes¢ wyposazenia do-
datkowego motocykla. Wyprodukowane je w 1940 r. (Fot. tukasz Gtadysiak).
Ciekawostke stanowi fakt, ze wszystkim czesciom bez oryginalne-
go malowania hadano bardzo podobny wyglad. Wszystko po to, by
DKW prezentowata sie jednorodnie. Pracami z pogranicza rekon-
strukgji i sztuk plastycznych zajat sie jeden z najbardziej znanych
nie tylko w Polsce grafikbw zajmujacych sie tematyka militarna,
Jarostaw Wrdébel.

MOTOCYKL W WERSJI SKI
Nastepnym etapem kompletowania motocykla byto gromadzenie
wyposazenia dodatkowego. — Na fotografiach archiwalnych, przed-
stawiajgcych niemieckie motocykle wojskowe dojrzatem specjalne
ostony dtoni kierowcow, montowane zimg. Warto zapamieta¢, ze

Prawa strona zbiornika paliwa z dzwigniq zmiany biegéw oraz fragmen-
tem ztozonej ptozy (Fot. tukasz Gtadysiak).

pasja i profesjonalizm

inaczej niz dzisiaj, w pierwszej
potowie XX w. jednoslady
byty pojazdami catorocznymi,
zwtaszcza w armii — informuje
pan Darek. Poszukiwania na
bazarach oraz aukcjach zakon-
czyty sie sukcesem.

Kolejnym etapem kompleto-
wania wyposazenia zimowego,
samego W sobie bardzo in-
teresujgcego, staty sie ptozy
utatwiajagce jazde w $niegu.
Ta cze$¢ do kolekcji Dariusza
Gatazki trafita z Rosji — jeden z
tamtejszych mitosnikow histo-
rii 1l wojny $wiatowej odnalazt
je na pobojowisku. Negocjacje
zwigzane z tym bardzo rzadkim elementem motocyklowego ekwi-
punku, miedzy innymi cenowe, trwaty okragty rok. Co ciekawe, zgod-
nie z ideg wtasciciela, i one wystepujg w oryginalnym, wojskowym
malowaniu. Na ptozach caty czas dostrzec mozna odbiory wojskowe
i date produkgji — rok 1940.

Kolejne ujecie boku motocykla
ze ztozonq ptozq
(Fot. tukasz Gtadysiak).

~DEKAWKA” W SWIAT

Chociaz prezentowana maszyna to absolutny unikat, rowniez mu-
zealny, dnia codziennego nie spedza w gablocie. Mimo 76 lat od
opuszczenia hali produkcyjnej towarzyszy wtascicielowi podczas
widowisk i piknikdbw historycznych organizowanych w catym kraju.
Ostatnio mozna byto obejrzet jg rowniez w naszej czesci Pomorza,
podczas marcowej inscenizacji ,Bdj o Kotobrzeg” oraz VIl Komo-
rowskiej Biesiady Historycznej. Tajemnicg wiasciciela pozostaje
zwigzana z Wehrmachtem i jego jednosladami historia. Jeden z
przodkdéw pana Darka, pochodzacy z okolic Sztumu, tak jak wielu
mieszkancow okupowanych terendw Polski trafit w szeregi armii
niemieckiej. Stuzyt jako Kradmelder, czyli goniec motocyklowy. W
te role czesto w czasie pokazdw przyblizajgcych realia ostatniego
konfliktu globalnego wciela sie nasz rozmowca.

DKW petni tez role maszyny turystycznej. — Odwiedzitem nim na ko-
fach Berlin, Wyspe Uznam oraz Mazury. Jezdzitem rowniez po Biesz-
czadach. W ostatnim czasie wybratem sie mojg ,Dekawkg” do Szwecji
i Norwegii. Do tej pory pokonalismy wspolnie 65 tys. km —wylicza nasz
rozmowca. Nie jest tajemnica, ze wszedzie, gdzie pojawia sie moto-
cykl i opowies¢ o nim snuje pan Darek, naprawde budzi podziw.

i

Petla czasu — wojskowy DKW NZ 350 pod Bramq Brandenburskq
w Berlinie (Fot. Archiwum prywatne).

www.lakiernik.com.pl

str. 63



ZGRZEWARKI

INWERTEROWE DO KAROSERII

14500 A
550 daN

Homologacje
najlepszych marek

Automatyczny dobor
parametréw zgrzewania

Dostep do
najtrudniejszych miejsc

Zgrzewanie
jednostronne

Chtodzenie ciecza

HERKULES AUTO-TECHNIKA WARSZTATOWA
ul. Hodowlana 45, 86-005 Biate Bfota k. Bydgoszczy,
tel. 52 363 33 43, 664 214 429, 694 700 217
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g www.sea-line.eu

A DECADE OF EXCELLENCE

Marka Sea-Line obchodzi swoje 10
lecie w roku 2019. Chcielibysmy po-
dziekowac Wam za lata wspotpracy i
| Waszego wsparcia w tworzeniu naszej
. oferty farb jachtowych i materiatow
szkutniczych. Z niecierpliwoscig cze-
| kamy na kontynuacje drogi w kierun-
B ku udanego rozwoju.

e S TR POLYURETHANE
e iy - CLEAR COAT

Ponad 200 produkiow

W 8 kategoriach

F' _
— Ponad 40 lat
I:{&I;I

we  FSSSSSS historii firmy Trofon
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Letnia Aura sprzyja. Trwa czas wyjazdow nad morze. Proponuje dzisiaj pokazac przyktad malowania aerogra-

fem fal morskich z odrobing nieba i plazowego piasku. (fot. 01)

SpPosOb na morze - technika airbrush

Korzystamy z naturalnego szablonu, ktérym okazuje sie by¢ kra-
wedz reczniczka kuchennego. Na poczatku, wzdtuz widkien recz-
niczka, wydzieramy kilka kawatkow tak, aby powstaty réznorodne
krawedzie. Od tagodnych, do bardziej postrzepionych. Przygoto-
wujemy farbe w kolorze gtebokiego turkusu. Na srodku arkusza
papieru do ¢wiczen, przyktadamy najtagodniej wydartg krawedz
reczniczka. Rozpoczynamy malowanie linii horyzontu zgodnie z
kierunkiem szablonu tak, aby farba nie podptywata pod szablon. Nie
malujemy wzdtuz catosci szablonu, lecz fragmentarycznie, matymi,
rozproszonymi punktami.(fot. 02)

Gdy mamy juz pomalowane dwa lub trzy pasy, przesuwamy do-
stownie 0 1-2 milimetry te samg krawedz szablonu, ale z lekkim
przesunieciem w lewo lub w prawo, aby pomalowane fragmenty fali
nie byty zbyt podobne do siebie. Jak wida¢ na zdjeciach, zndw nie
malujemy wzdtuz catej krawedzi lecz nadal fragmentarycznie. Cie-
nie fal staramy sie réznicowac, unikamy powtarzania takich samych

plam obok siebie. Przesuwamy szablon nieco wiecej w doét, o kolejne
3-5 mm i malujemy fragmentarycznie kolejne linie fal morskich. Na-
lezy zwroci¢ uwage, aby przesuwanie szablonu w dét wzrastato, aby
odstepy miedzy falami byty coraz wieksze. W ten sposéb uzyskamy
perspektywe i ztudzenie przestrzennosci. (fot. 03)
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Wraz z zwiekszaniem odlegtosci pomiedzy liniami fal, stosujemy coraz
bardziej postrzepiony szablon. A gdy dotrzemy do samego brzegu,
na sam dot kompozycji, odlegtosci te musza by¢ juz bardzo duze, a
stopien postrzepienia szablonu maksymalny. (fot. 04)

Nastepnie caty proces powtarzamy, ale przyktadajac szablon odwrot-
nie. Chodzi o to, aby przyktada¢ postrzepione krawedzie z takim
przesunieciem, aby powstata biata, nieregularna krawedz imitujgca
spienione fragmenty fal. Caty proces powtarzamy od linii horyzontu, i
jak poprzednio, zwiekszamy odlegtosci pomiedzy pasami fal oraz sto-
pien postrzepienia papieru szablonowego. Biate krawedzie, imitujace
spienione fale, od strony horyzontu, stajg sie coraz grubsze i zagesz-
czone. (fot. 05)

Efekt spienionych krawedzi fal systematycznie pogrubiamy ku doto-
wi tak, ze ostatnie fragmenty, przy samym piasku plazy, bedg miaty
ten efekt najsilniejszy. Nastepnie z wolnej reki korygujemy catosc,
dazac do uzyskania efektu lustra morza. Wracamy na gore, do linii
horyzontu, ktorg podkreslamy raz jeszcze, stosujac szablon mozliwie
najtagodniejszy. Najlepsza do tego jest fabryczna krawedz reczniczka
kuchennego, gdyz jest prawie prosta, ale zawiera miniaturowe nie-
réwnosci. (fot. 06)

Gdy linia horyzontu jest juz scisle okreslona, zaznaczamy krawedzie
chmur. Tuz przy horyzoncie bedg to roztozyste linie. Natomiast im wy-
z€j i dalej od horyzontu, tym bardziej krawedzie chmur bedg skompli-
kowane. Najwyzsze chmury mozna podkreslic tym samym recznikiem
kuchennym, z wczesniej wydartym konturem owalnym. Sprawdzamy
czy efekt fali i nieba wyglagda dobrze. Teraz, z wolnej reki, staramy sie
obie czesci obrazu zla¢ ze soba, ujednalici¢. (fot. 07)

Ostatnim etapem bedzie imitacja piasku na plazy. W tym celu odkre-
camy z aerografu kape dyszy i zewnetrzng ochrone dyszy. Minimali-
zujemy cisnienie w kompresorze. Mozna to rowniez zrobi¢ zaginajgc
drugg rekg przewodd powietrza. W ten sposob pulsacyjnie i skokowo
regulujemy cisnienie tak, aby kropki wydostajace sie z aerografu byty
roznorodne, mate i duze. Tym efektem nakrapiania staramy sie uzy-

skac efekt zagtebienia i Swiattocienia w piasku. Nastepnie z powrotem
montujemy kape i ochrone dyszy w aerografie. Teraz, juz catkowicie z
wolnej reki, cieniujemy piasek w wybranym kolorze. Pamietajmy, aby
nie przesadzi¢ z kolorem piasku. Im barwa mniej intensywna, tym bar-
dziej piasek bedzie wygladat naturalnie. (fot. 08)

W tym ¢wiczeniu uzyty jest jeden kolor wody, ale mozemy dodac
wiecej, wedtug wiasnej inwencji, stosujgc dowolng palete barw. W
powyzszy sposodb powstat nam najprostszy pejzaz morski. Mozemy go
samodzielnie wzbogacac i urozmaicac¢ zaréwno ksztattami fal, chmur,
jak i rodzajem pofatdowania piasku na plazy. Zycze udanych ¢wiczen i
wielu inspiracji podczas pobytu nad morzem! Warto obserwowac natu-
re i robi¢ duzo wiasnych zdje¢ do pdzniejszych ¢wiczen. (fot. 09 10)
Andrzej Karpiriski | www.airbrush.com.pl
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ludzie i wydarzenia

Czwartego czerwca 2019 w Szczyrku odbyto sie kolejne seminarium dotyczqce polerowania lakierow

samochodowych systemami polerskimi firmy Rupes.

RUPES BIG FOOT SEMINAR POLAND 2019

W tym roku w organizacje byto zaangazowanych wielu dystrybu-
torow marki Rupes, ktorzy na co dzien stanowig dla siebie kon-
kurencje ale co zastuguje na uznanie potrafig oddzieli¢ handel od
edukacji i szkolenia.

y ] P ) 41..—-‘. =
Spotkanie oprocz aspektu edukacyjnego miato wymiar towarzyski.
W dzisiejszych czasach, kiedy czas jest bardzo cenny nie jest tatwo
znalez¢ czas wolny. Byto przyjemnoscig spotkac ludzi z branzy,
porozmawia¢, wymieni¢ doswiadczenia, czy po prostu zobaczyc
sie na Zywo.

Liczba ponad 200 uczestnikow swiadczy jak wazna dla branzy De-
tailingu jest edukacja, podwyzszanie umiejetnosci i profesjonalizm.
Specjalne podziekowania dla trenerdw, ktoérzy chetnie dzielili sie
SW0jg wiedzg i doswiadczeniem. Specjalne podzigkowania dla Ja-
son Rose Global Training Director Rupes, ktory poprowadzit czes¢
teoretyczng i praktyczna. Oprocz prezentacji nowych materiatow
eksploatacyjnych do polerowania Rupes. Omawiane byty typy past

ff—

www.lakiernik.com.pl

polerskich dostepnych na rynku w aspekcie sktadu, czasu ich zycia
podczas pracy, czasu zycia $cierniwa oraz jak je dobiera¢ pod kg-
tem witasnych upodoban a takze ruchu maszyny jakg pracujemy.
Omawiane byty takze gabkiifutra polerskie ich rodzaje oraz jak i gdzie
stosowac. Nastepnie kazdy miat czas wyprobowac materiaty eksplo-
atacyjne i maszyny oraz sprawdzi¢ zdobyte informacje w praktyce
na przygotowanych pojazdach lub stanowiskach polerskich.

Do zobaczenia na nastepnych spotkaniach!
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DO KAROSERII HYBRYDOWYCH

Push&Pull
Nity samoprzebijajgce

Matryce najwiekszych marek:
- Volkswagen Group,

- BMW,

- Jaguar/Land Rover,

- Mercedes-Benz,

- Ford,

- Tesla,

- Ferrari,

- universal set.

HERKULES AUTO-TECHNIKA WARSZTATOWA - ' J

ul. Hodowlana 45, 86-005 Biate Blota k. Bydgoszczy,

tel. 52 363 33 43, 664 214 429, 694 700 217 664 2 1 4 429
= www.herkules-sc.pl .‘ M



ludzie i wydarzenia

Kilkaset osob po raz czternasty spotkato sie w weekend nad Parsetq, przy moscie miedzy Pustarami, a Zgbro-
wem. Posprzqtali brzegi rzeki, okoliczne tqki i las. To tradycja, ktorq zapoczgtkowato spisanie Porozumienia dla
Parsety. Jego sygnatariuszami byt prywatny biznes, ekolodzy, samorzqgdowcy, szkoty i organizacje spoteczne.

14. Sprzatanie Brzegow Parsety z talentami
na scenie i sredniowiecznymi rybakami
Sserwujacymi sielawe

Nim podpisano Porozumienie, firma Troton z Zgbrowa, eksportu-
jaca na caty swiat materiaty konserwacji karoserii, zaproponowata
najstarszemu klubowi ekologicznemu w Polsce - Klubowi Gaja z Biel-
ska Biatej, symboliczng adopcje Parsety. Klub Gaja program takich
adopgji realizowat wtedy od kilku lat, ale po raz pierwszy jego part-
nerem stat sie biznes. Trzy lata pozniej The Green Spider Network,
sie¢ organizacji wspieranych przez Komisje Europejskg uznata akcje
Zaadoptuj rzeke, za jeden z pieciu najlepszych projektéw ekologicz-
nych w Europie.

SMIECI CORAZ MNIE)

Tym razem zebrali niepetny kontener tego co zasmiecato okolice:
- Gtownie puszki, plastikowe butelki, troche szkta - wyliczaty panie
z zespotu $piewaczego Podlotki, ktére jak zwykle pojawity sie nad
Parsetg by najpierw zebrac¢ smieci, a potem da¢ koncert podczas
wienczacej akcje wielkiej biesiady z wystepami lokalnych i regional-
nych talentow.

- No zdecydowanie jest mniej tych smieci - uznaty zgodnie miesz-
kajgce tuz obok i od poczatku biorgce udziat w akcji dwie siostry: 83
- letnia Leokadia Olszak i trzy lata mtodsza Teresa Istoczak z corka

Jolanta Wronka. - Ludzie sie uczg, dbaja, ale dalej zdarzajq sie tacy,
co specjalnie do lasu pojada, albo przy drodze worki ze $mieciami
zostawig.

- Czas zleciat jak z bicza trzast. W przysztym roku mamy 15 - le-
cie - zauwazyt Jan Wotejszo, prezes firmy Troton. - Smieci coraz

www.lakiernik.com.pl
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mniej. Parseta robi sie coraz piekniejsza, a i Swiadomos¢ wszystkich
nas zdecydowanie sie zmienita. Wida¢ to po tym, jak kupujemy
Zywnos¢, czytamy etykiety, dokonujemy wyboru czy zjes¢ rybe z
jeziora, czy z Battyku. Przy okazji warto zrobi¢ sobie przerwe w tym
wszechobecnym pedzie. W takim miejscu jak tereny nad Parsetg
cztowiek sie restartuje, tu sie odpoczywa.

Ale prezes dobrze wie, Ze nie zawsze byto to mozliwe: - Pamietam
wielkg opone traktora znaleziong w czasie sprzatania. Toczyty jg
trzy osoby, a i tak nie bardzo sobie radzity. Wyciggano loddwke,
nawet syrenke - mowa 0 samochodzie - z naszej rzeki - mowi. -
Wiele sie zmienito na korzys¢, ale nadal zdarzajg sie sytuacje, ktore
lezg u podstaw np. zasmiecania laséw. Ostatnio mocno poruszyta
mnie taka sytuacja: warsztat, do ktérego jedzie sie z oponami ku-
pionymi w internecie, nie chce utylizowa¢ tych starych. Robig to
pod warunkiem, ze kupi sie u nich. Co wiec zrobi pewnie wiekszo$¢
kierowcow? Czes¢ pewnie do niedawna palitaby nimi w piecu, inni
wywozg do lasu.

SZCZESLIWI POSIADACZE SKARBU

- Naturalna Parseta to prawdziwy skarb - dodaje Jacek Bozek z Klu-
bu Gaja. - Zwtaszcza wobec pomystow regulowania rzek, robienia
Z nich po prostu kanatow. To bardzo niebezpieczne, bo klimat na-
prawde sie zmienia, czekajg nas susze i deszcze nawalne. Taka dzika
rzeka to skarb - powtarza. - Powinnismy jg nie tylko sprzata¢, ale i
dbac o to by pozostata niezmieniona dla kolejnych pokolen.

PO SPRZATANIU - BIESIADA

Tradycyjnie, sprzatanie zakonczyta biesiada - darmowy pocze-
stunek przy grillu i napojach. Gwozdziem programu byty wystepy
utalentowanych dorostych i dzieci, z rewelacyjnymi uczniami szkoty

baletowej i zespotem taekwondo Ap Chagi z Robunia wtacznie. Byto
puszczanie wielkich baniek mydlanych i malowanie twarzy (lub zmy-
walnych tatuazy). Wyjatkowa atrakcja czekata nad rzeka: srednio-
wieczna chata rybacka rekonstruktoréw historii, z narzedziami do
potowodw ,z epoki”, pieczonym nad ogniskiem leszczami, ptotkami i
sielawg oraz serwowang z na pysznym chlebie pastg z dorsza.

W sprzataniu biorg udziat uczniowie i nauczyciele z okolicznych
szkot, niezawodni strazacy z OSP cztonkowie Strazy Rybackiej,
lokalnych klubdw wedkarskich itd. Jedng z wiekszych atrakgji jest
przejazdzka Parseta.

Tradycjg imprezy jest nagroda Przyjaciela Parsety. W tym roku
trafita do Ligi Morskiej i Rzecznej w Kotobrzegu. Statuetke odebrat
Marek Padjas.
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Struktura siatki pozwala na maksymalne wchtanianie pytu podczas
szlifowania zapewniajgc tym samym zachowanie wiekszej czystosci
W miejscu pracy oraz zapobiega wdychaniu szkodliwego dla zdrowia pytu.

Zapewnia wiekszg wydajnosc oraz oszczednos¢ materiatu poprzez
zminimalizowanie jego zapychania, oferujgc jednoczesnie lepsze
wykonczenie powierzchni.

Dzieki zastosowaniu ziarna ceramicznego materiat jest idealny do
zastosowania na bardzo twardych, trudnych do obrébki powierzchniach.
Gwarantuje doskonata wydajnos¢ i wydtuzong zywotnos¢ podczas
szlifowania podktadow.

ZASTOSOWANIE motoryzacja, drewno, kompozyty
SPECYFIKACJA TECHNICZNA  Podtoze: siatka poliamidowa
Rodzaj ziarna: ceramiczne Spoiwo: zywica na zywicy Nasyp: zamkniety
ROZMIAR @ 150 mm
GRADACIE P120, P180, P240, P320

Dystrybucja TROTON Sp. z o.0.
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Na poczgtku 2019 roku do Sejmu zostat skierowany senacki projekt ustawy o swiadczeniu usfug w zakresie
dochodzenia roszczen odszkodowawczych wynikajqcych z czynu niedozwolonego (druk nr 3136). Projekt
zawierat zapis wyfqczajgcy mozliwos¢ zbycia roszczert pochodzqcych z czynow niedozwolonych oraz jedno-
czesnie zabraniat odbierania pieniedzy przez warsztaty naprawcze bezposrednio od ubezpieczyciela. Sporny
zapis otrzymat brzmienie ,Nie mozna przenies¢ wierzytelnosci z tytutu czynow niedozwolonych na doradce
lub osobe trzeciq”. Sformutowanie ,lub osobe trzeciq” oznaczatoby zakaz cesji wierzytelnosci przez ubezpie-
czonych na kogokolwiek.

,Zakaz cesji” wisi had branzg warsztatows

Prace nad ustawg prowadzone byty od wiosny 2018 roku. Na
poczatku branza motoryzacyjna nie byta w ogodle zainteresowana
tym projektem, poniewaz miat on tylko uregulowa¢ dziatalnos¢
kancelarii odszkodowawczych i zwiekszy¢ zakres ochrony osob,
ktore poniosty szkode w wyniku czynéw niedozwolonych i korzy-
stajg z ustug kancelarii odszkodowawczych oraz ograniczy¢ wy-
nagrodzenie kancelarii, a takze wyeliminowac¢ nieetyczne praktyki
pozyskiwania klientow. Dopiero w pazdzierniku 2018 roku zrobito
sie goraco, poniewaz do ustawy dodany zostat wyzej cytowany
zapis, ktéry miat objg¢ kazdg cesje wierzytelnosci dokonywang
dotychczas przez klienta na warsztat likwidujgcy szkode komuni-
kacyjng bezgotowkowg metodg serwisowg, a tym samym zakaz
sprzedazy polis komunikacyjnych opartych na takim modelu. Co
wiecej, wyfaczona zostata mozliwos¢ bezposredniego odbioru
pieniedzy od ubezpieczyciela. Projekt ustawy dotyczyt warszta-
tow z uwagi na fakt, iz pojecie ,doradcy” zostato rozciggniete
na wszystkich przedsiebiorcow w rozumieniu ustawy z dnia 6
marca 2018 r. — Prawo przedsiebiorcow wykonujgcych czynnosci
w ramach dochodzenia roszczen odszkodowawczych. Warsztat,

Stowarzyszenie
Prawnikéw
Rynku
Motoryzacyjnego

przyjmujac cesje od klienta czy dziatajgc z upowaznienia, jak
najbardziej tez takich czynnosci dokonuje. W zwigzku z tym, w
rozumieniu tej ustawy, warsztat rowniez statby sie ,kancelarig
odszkodowawczg”.

Projekt byt ,reklamowany” jako majacy chroni¢ interesy osob
poszkodowanych, ale zmiany te paradoksalnie pogorszytyby sytu-
acje klienta, ktéry musiatby samodzielnie wystapi¢ do ubezpieczy-
ciela z roszczeniem w zakresie zanizonej wartosci wypfaconego
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odszkodowania. Natomiast w branzy motoryzacyjnej nie budzi
watpliwosci, iz klienci ubezpieczalni powinni mie¢ mozliwos¢ sce-
dowania swoich roszczen podmiotom dziatajgcym w tym zakresie
W Sposob profesjonalny. Klienci nie majg bowiem dos$wiadczenia,
czasu ani nierzadko funduszy, by samodzielnie kierowac¢ roszcze-
nia do firmy ubezpieczeniowej. Gdyby te przepisy weszty cof-
nelibysmy sie do poczatku lat 90., poniewaz zaden warsztat nie
prowadzitby klientowi naprawy z tym ryzykiem, ze klient wezmie
pienigdze do reki. Klienci wiec musieliby zapewne przedptacac z
gory na naprawe. Czyli mielibysmy sytuacje taka, ze klient ma roz-
bity samochod i musi jeszcze skads znalez¢ z gory kwote od kilku
do kilkudziesieciu tysiecy ztotych zeby swodj samochdd naprawic.
A potem moze sobie to odebra¢ od ubezpieczyciela. W prawie
nazywa sie to ,wtérna wiktymizacja”“.

Pierwotnie zamiarem ustawodawcy byto ograniczenie mozliwosci
obrotu wierzytelnosciami o charakterze osobistym wynikajgcymi
z wypadkow. Jednak, taki zapis w prawie polskim juz istnieje.
Zgodnie z trescig art. 449 k.c., roszczenia przewidziane w art.
444-448 k.c. nie mogg by¢ zbyte, chyba ze sg juz wymagalne i
Ze zostaty uznane na pismie albo przyznane prawomocnym orze-
czeniem. Tym samym zupetnie niezrozumiate stato sie wytaczanie
mozliwosci cesji wszystkich rodzajow roszczen i na wszystkie 0so-
by trzecie, co stanowito wyraz nadmiernego ograniczenia praw
obywateli do dysponowania swoimi prawami majgtkowymi.

Projekt zapisu budzit nie tylko watpliwosci warsztatow napraw-
czych, ale rowniez leasingodawcow czy bankow, ktorzy zabez-
pieczajg cesjg umowy leasingu pojazdow, czy umowy kredytowe.
Przyktadowo, w umowach kredytowych np. mieszkaniowych jest
prawie zawsze wpisana cesja na bank roszczen przystugujacych
wiascicielowi lokalu do ubezpieczyciela w przypadku gdy lokal ule-
gnie zniszczeniu (np. spaleniu). Wedtug nowej ustawy taka cesja
tez miataby by¢ wytgczona. Klienci mogliby wiec bezposrednio
odbiera¢ pienigdze i bytoby to ogromne utrudnienie dla banku,
poniewaz klient mogtby po prostu z pieniedzmi znikngc

Pozytywne opinie o ustawie wyrazili oczywiscie ubezpieczyciele,
Ubezpieczeniowy Fundusz Gwarancyjny, Polskie Biuro Ubezpie-
czycieli Komunikacyjnych, czy Polska Izba Ubezpieczen. Natomiast
Zwigzek Bankow Polskich, co zrozumiate, wyrazit watpliwosci czy
Zaproponowane rozwigzania bedg skutecznym narzedziem ochro-
ny obywateli przed firmami odszkodowawczymi.

Majac na uwadze powyzsze, przedstawiciele branzy motoryzacyj-
nej zrzeszeni w Ogdlnopolskiej Motoryzacyjnej Radzie Technicz-
nej, w sktad ktorej wchodzg Polska 1zba Motoryzacji, Polski Zwig-
zek Przemystu Motoryzacyjnego, Zwigzek Dealerow Samochodow
i Zwigzek Rzemiosta Polskiego jeszcze w grudniu 2018 i ponownie

moja firma

w styczniu 2019 przekazali do klubdw poselskich i cztonkdw Komi-
sji Sprawiedliwosci i Praw Cztowieka propozycje zmian w projekcie
ustawy, by ograniczy¢ zakres przedmiotowy ustawy do roszczen
wynikajgcych ze szkody na osobie bedacej nastepstwem smierci,
uszkodzenia ciata, rozstroju zdrowia, oraz zakres podmiotowy
ustawy - wytgczy¢ zastosowane ustawy do innych podmiotéw
niz ,kancelarie odszkodowawcze”, np. serwisdbw naprawczych.
Ponadto, wnioskowali oni wykreslenie art. 7 ustawy, ktory obec-
nie brzmi: ,1. Podmiot obowigzany wyptaca swiadczenie z tytutu
czynu niedozwolonego klientowi. 2. Nie mozna przez czynnos¢
prawng przyzna¢ doradcy, ani innej osobie dziatajgcej w imieniu
lub na rzecz doradcy, uprawnienia do odbioru lub dysponowania
Swiadczeniami z tytutu czynu niedozwolonego.”.

13 lutego 2019 roku odbyto sie w Sejmie pierwsze czytanie pro-
jektu ustawy. Obecni na posiedzeniu przedstawiciele branzy mo-
toryzacyjnej zgodnie przyznali, ze byto to pierwsze posiedzenie
jakiejkolwiek komisji w parlamencie gdzie mecz byt az tak bardzo
do jednej bramki. Na sali — poza sprawozdajgcym projekt ustawy
w imieniu Senatu Grzegorzem Biereckim — nie padt absolutnie ani
jeden gtos popierajgcy ten projekt. Zgromadzeni przedstawiciele
branzy motoryzacyjnej, ktérzy po wyjatkowej mobilizacji licznie i
w bojowych nastrojach zjawili sie na posiedzeniu, nie musieli sie
juz nawet odzywac.

Jezeli nie wydarzy sie co$ absolutnie nieprzewidywanego i 0so-
bliwego (wszak senator Grzegorz Bierecki jest obecnie bardziej
wizerunkowym obcigzeniem obozu rzadzacego, trudno wiec sie
spodziewac zeby postowie jawnie popierali jego dziwne pomysty
ustawodawcze) to wydaje sie, ze w parlamencie ustawa o kance-
lariach odszkodowawczych jest w tej kadencji pogrzebana. Obro-
nilismy sie. Pytanie jednak czy sprawa nie wroci w nowej kadencji,
poniewaz kancelarie odszkodowawcze sg bardzo na cenzurowa-
nym i bardzo zachodzg za skore ubezpieczycielom.

Przepis ograniczajgcy prawo do cesji wierzytelnosci nalezy uznacé
jako zbyt duze ograniczenie prawa wierzycieli, bedacego kluczo-
wym mechanizmem dla sprawnego obrotu prawnego w gospo-
darce wolnorynkowej. Jak pisalismy, Kowalski straci podwajnie;
bedzie miat szkode w pojezdzie i jeszcze bedzie musiat wytozy¢
srodki pieniezne na naprawe, a dopiero potem samodzielnie
bedzie sie starat odebrac¢ kwote od zobowigzanego. Musimy by¢
zatem czujni. W interesie swoim i naszych klientow.

Autorem artykutu jest Matgorzata Miller, radca prawny w M.
Krotoski Adwokaci i Radcy Prawni sp. k., od kilku lat swiadczqca
ustugi prawne dla branzy motoryzacyjnej, cztonek Stowarzysze-
nia Prawnikow Rynku Motoryzacyjnego.

NOWY LAKIER AKRYLOWY

€88 PREMIUM SPEED HS 2:1
Szybkoschnacy ® Wysoki potysk ® Wysoka twardosé

Rekomendowany do réinego rodzaju napraw samochodowych

www.lakiernik.com.pl
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Krzyzowka Lakiernicza

Poziomo: A2 Zwierzece wieloraczki. A5 Debiutancki album polskiej
grupy muzycznej Alkatraz, wyd. w 2001. A8 Wiecznie zielone drzewo z
zachodniej Afryki. A11 Géry z Mount Blanc. A13 Potaczenie kaloszy i nie-
przemakalnych spodni. A16 Wyprowadza statek z portu. C7 Czasem warta
$wieczki. D9 Wichura z wysoka falg. E3 Odmety, przybdj, niespokojna ton.
F12 Brak potysku. F18 Rzucana ze statku. G5 Pojedynczo, bez zespotu.
H1 Pojazd na kulig. 17 Zaktad w ktorym buduje sie lub remontuje statki. 111
Wiatr wiejgcy uko$nie od dziobu. 114 Naprawa, renowacja. L4 Klasa zaglo-
wek regatowych. L9 Ozdoba stropu. N2 Lina do manewrowania zaglem.
N13 WyZlobienie zrobione czyms$ ostrym. N15 Cziowiek ksztatcacy sie w
jakiej$ dziedzinie. N17 Dtuga waska zatoka charakterystyczna dla Skandy-
nawii. P5 Drugi wiek wczesnego ordowiku.

5 oso6b, ktére nadesla prawidtowe rozwigzania
otrzyma: 5 kompletéw poliuretanowych powtok
ochronnych RANGERS.

Agnieszka Karnecka
Pionowo: A1 Nasycanie drewna lub tkanin substancja ochronna.

A13 Czes$¢ zatogi petnigca stuzbe na statku. C2 Przy kowbojskm bucie.
C15 Substancja do faczenia materiatéw. D9 Potoczne okreslenie kapitana
niewielkiej jednostki ptywajgcej. E3 Napadat kiedys na statki. F12 Znak
interpunkcyjny stawiany na poczatku kazdej wypowiedzi w dialogach. G3
Mityczny bég morza, opiekun zeglarzy i rybakéw. J1 Zyciodajny dla Egiptu.
J5 Jacht Leonida Teligi, ktorym odbyt rejs dookota swiata 1967-1969. J10
Flaga na statku. L1 Efekt odbicia fali. L9 System umownych znakéw. L16
Lewy doptyw Wisty. M6 Lordow lub gmin. N2 Kierownica statku, kutra, fodzi.
N11 Czuwa lub ptynie. 015 Niezwykta rzecz lub nadprzyrodzone zjawisko.
P4 Galion, ozdobna figura na dziobie statku. Q1 Bije inne kolory. Q11 Mine-
rat o doskonatej tupliwosci, wodorotlenek glinu. R4 Wiatr podzwrotnikowy.

Rozwigzania prosze przysytaé
poczta na adres Trotonu:
Zabrowo 14a

78-120 Goscino
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WIELOLETNIE
DOSWIADCZENIE

NAJWYZSZA
JAKOSC
PRODUKTU

DBALOSC
O SRODOWISKO

WARSZAWA

Marek Muchowski

+48 692 427 491
m.muchowski@troton.com.pl

POZNAN

Grzegorz Szewczuk

+48 602 712 435
g.szewczuk@troton.com.pl

GLIWCE

Tomasz Mezyk

+48 664 434 885
t.mezyk@troton.com.pl

GDANSK

Tomasz Grzendzicki

+48 664 434 988
t.grzendzicki@troton.com.pl

KRAKOW

Grzegorz Bieniek

+48 664 435 877
g.bieniek@troton.com.pl

KRASNIK

llona Smolinska

+48 668 811 122
i.smolinska@troton.com.pl

TROTON Sp. z o.0.
Zabrowo 143,

/8-120 Goscino,

tel/fax +48 9435 126 22
troton@troton.com.pl,
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