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Nowe lakiery bezharwne
w ofercie Trotonu

Znany producent i dystrybutor mate-
riatow lakierniczych firma Troton Sp. z
0.0. rozszerzyta swoja oferte o dwa
nowe lakiery bezbarwne. Pierwszy z
nich to: BEZBARWNY LAKIER AKRYLO-
WY (T 838 2:1

Jest to wysokiej jakosci akrylowy lakier
bezbarwny zaprojektowany do aplika-
cji nawierzchniowej konczacej proces
naprawy samochodowej. Najwiekszg
zaletg tego produktu jest fatwosc
aplikacji, na ktorg sktadajg sie dosko-
nata rozlewnosc¢ i dtugi czas otwarty
powtoki, ktéry gwarantuje bardzo do-
bre wchtanianie mgty natryskowej.

Lakier ten tworzy twarda, idealnie
transparentng powtoke o wysokiej
gtebi potysku, gotowg do polerowania
w krotkim czasie po utwardzeniu.

Kolejng nowoscig w ofercie Trotonu
jest: BEIBARWNY LAKIER AKRYLOWY
CT 538 2:1

Jest to mniej lepka wersja lakieru CT
838. Mieszanka lakieru i utwardzacza
nie wymaga rozcienczenia, ale zacho-
wuje wszystkie zalety lakieru CT 838.

Dla kazdego z w/w lakieréw przewi-
dziano utwardzacz w 3 opcjach:
NORMAL - standardowy,

SLOW - wolny - przeznaczony do la-
kierowania w temperaturach powyzej
25°C,

FAST — szybki przeznaczony do lakie-
rowania ponizej 18°C.
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Wszelkie nazwy handlowe i towaréw wy-
stepujace w niniejszej publikacji, s3 znakami za-
strzezonymi firm odnosnych wtascicieli i zostaty
zamieszczone wyfacznie celem identykacji. Wszel-

22 kie prawa autorskie zastrzezone. Przedruk za-
mieszczonych tekstow i udostepnianie materiatow
publikowanych w mediach elektronicznych oraz
cytowanie, streszczanie, dokonywanie wyciggow
lub omawianie wynikow testow, w kazdym wypad-
ku wymaga pisemnej zgody redakcji. Zastrzegamy
sobie prawo do skracania nadestanych artykutow.
Materiatéw nie zamoéwionych nie zwracamy. Za

Neumann, Bogustaw Raatz, lwona Kalinowska, Ka-
rolina Kmie¢, Joanna Janiak, Agnieszka Wotejszo,
Milena Lewandowska.

Korekta
lwona Kalinowska

NIP 671-16-10-078

REGON 331052756

KRS: 0000187692 Sad Rejonowy
w Koszalinie IX Wydziat Krajowego
Rejestru Sadowego

Kapitat Zaktadowy 8215000,00 pin

tres¢ reklam, ogtoszen, tekstéw promocyjnych
redakcja nie odpowiada.
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Pieciotysieczny prenumerator Lakiernika - Krzysztof Zajqc

5 tysigcy prenumeratoréw Lakiernika! Bardzo dzickujemy!

Drodzy Czytelnicy! Chcemy sie z Pan-
stwem podzieli¢c radosng nowing: pismo
JLakiernik” prenumeruje juz 5 tysiecy
0s0b. Zamowienie o numerze 5 000 ztozyt
Pan Krzysztof Zajac, wtasciciel firmy Auto-
serwis z Russocic k. Turku. To mechanik,
$lusarz, blacharz, lakiernik, rzeczoznawca
samochodowy i biegty sagdowy w jednym,
ktory w razie potrzeby potrafi Swietnie ...
podku¢ konia.. Gdyby komu$ byto mato,
dodamy, ze to rowniez wojt gminy Wiady-
stawowo, urzedujacy juz trzecig kadencje.

W jego rodzinie pojazdami zajmuje sie
juz czwarte pokolenie. - Wszystko zaczeto

Swiadectwo przemystowe

sie od dziadka Antoniego - opowiada
Krzysztof Zajac. — Ojciec wystat go na nauki
do stolarza. Rodzinne przekazy mowia, ze
w miejscu gdzie odbywat praktyki dawali
marnie jes¢, zdaje sie tylko jeden positek
dziennie. Dziadek pieszo wedrowat wiec
do domu, pokonujgc 9 czy 10 kilometrow,
by nabra¢ na zapas ziemniakow. W koncu
miat sie przenies¢ do kowala. Oczywiscie
Z prostego powodu: u niego karmili lepigj
- Smieje sie nasz rozmowca.

Jako wykwalifikowany kowal, Antoni
Zajac zatozyt w Wiadystawowie k. Turku
zaktad kowalski. — To byto ok. 1905-1907
roku - styszymy. — Dziadek $wiadczyt
gtéwnie ustugi zwigzane z naprawg narze-
dzi rolniczych, przede wszystkich ptugow
konnych. Wyrabiat tez konne wozy. Stel-
mach robit elementy drewniane, a dziadek
je okuwat, witgcznie z wykonywaniem
nacigganych na koto obreczy. Z czasem
ta produkcja rozwinefa sie na catkiem
nieztg skale. W drugiej potowie lat 20-tych
ubiegtego wieku, dziadek Antoni wstawit
sie organizacjg pierwszego transportu
samochodowego na linii Turek — Konin
- Kofo. Byt bardzo przedsigbiorczg osoba.
Sam stabo go pamigtam, zmart w wieku
80 lat w 1963 roku. Wtedy biznes przejat
moj ojciec, Jozef.

On réwniez zostat kowalem. Specjali-
zowat sie w naprawie maszyn rolniczych,
zwtaszcza ptugdw. — Pamietam, ze juz o
dziadku mawiano, ze tak potrafi ustawic¢

grzadziel ptugu, ze mozna go prowadzi¢
jedng reka, bo nie wyskakiwat z ziemi.
Ojciec odziedziczyt po nim te umiejetnose
- opowiada Krzysztof Zajgc. — Dalej tez
zajmowat sie wozami. Dodatkowo row-
niez kuciem koni, bo z kolei bedgc w woj-
sku stuzyt w kawalerii. Brat udziat w wojnie
obronnej 1939 roku. Rodzina pielegnuje
pamie¢ o Jozefie Zajgcu ufanie, ktoéry po
zakonczeniu walk przedzierat sie do domu.
Lata pdZniej ojciec miat wypadek. Spadt
Z Wozu i uszkodzit sobie kregostup. Lezat
rok i dwa miesigce.

Warsztat dziadka i ojca nadal jest wia-
snoscig rodziny. — W tej chwili pracuje w
nim brat — mowi dalej nasz bohater. — Ale
wczesniej, jeszcze gdy ojciec chorowat,
skonczytem szkote zawodowg w Koninie i
przejatem warsztat. Tez naciggatem obre-
cze na drewniane kota, przerabiatem wozy
drewniane. Liche drewno zastepowalismy
metalem. Gdy ktos$ zauwazat nasze prze-
robki, ktore sprawiaty, ze woz byt bardziej
masywny, przyjezdzat ze swoim wozem.
Pojawiato sie coraz wiecej ciggnikow. To
byty lata 70-te. To wtedy zarejestrowatem
warsztat $lusarski. Korzystatem nadal z
narzedzi dziadka. Jak on i ojciec dalej
podkuwatem konie. Cho¢ zwierzeta za-
czynaty juz wypierac ciggniki. Qjciec wpoit
mi, ze trzeba tak przygotowac podkowe,
zeby przy dopasowywaniu nie przypalac¢
koniowi kopyta. To przypalanie konia nie
boli, ale ojciec mowit, ze od niego kopyto
sie kruszy. Trzeba byto wiec wczesniej



podkowe idealnie ,wygtaskac”, zeby do-
brze lezata. Tak dopasowang kon nosit
bardzo dtugo. Gdyby zostawi¢ jakie$ luzy,
podkowa klapataby”, a to dla ojca byto
niedopuszczalne.

W tatach 80-tych Krzysztof Zajac
zaczat sie przestawiaC na samochody.
— Najpierw byto spawanie konstrukcji ram
samochodowych, jakie$ naprawy. Nasze
syrenki czy trabanty nie byty trwate, ale
radzity sobie niezle. Przez jakis czas nawet
specjalizowalismy sie w trabantach — mowi
wojt Russocic. — To byty proste samocho-
dy, ale wiele z nich jezdzi do dzis. Lepsze
by¢ nie mogty, bo przeciez na zachdd
od Bugu mysl techniczna nie mogfa by¢
lepsza od radzieckiej. Przetom nastapit ok.
1985 roku. Stawiatem juz wtedy nowy
warsztat, nie we Wtadystawowie, a kilka-
set metrow dalej, na terenie nalezagcym
do niewiele wczesniej poslubionej zony,
Marii. W nowym zakfadzie ja i zatrudniani
przeze mnie dorywczo pracownicy, a z
czasem i uczniowie, moglismy rozszerzy¢
zakres prac, rowniez o ustugi lakiernicze.

W latach 90-tych zaczat sie naptyw
samochodow sprowadzanych z zagranicy.
Pracy przybywato, rost zysk. Pamietam
jak z niepokojem i obawg czekatem na
pierwszego mercedesa, bmw, czy audi. To
byty samochody z marzen, ktérymi raptem
miatbym sie zajmowac. A tu ani Internetu,
ani literatury fachowej zeby zdoby¢ wiedze
jak sie w ogodle do tych samochodow za-
brac¢. Niemal z dnia na dzien przeprositem
zone, ze na kilka dni bede zmuszony jg zo-
stawi¢ i pojechatem do Niemiec. Doktadnie
do znajomego, do Dusseldorfu. Dotartem
tam na ztomowisko i za przyzwoleniem
obstugi, zostatem tam dobre trzy dni.
Spatem w samochodzie, w termosie mia-
fem herbate, jakie$ jedzenie na zapas. Caty
czas rozbieratem te moje mercedesy - i nie
tylko - na czynniki pierwsze. Badatem jak
rozebrac¢ tapicerke, jak wyjac szybe zeby
nie uszkodzi¢ itd. Przyjechatem madrzejszy
i pewnigjszy. Potem byto juz znacznie le-
piej. Pojawity sie fachowe ksigzki. Z czasem
zdobytem uprawnienia mistrza blacharskie-
go. Potem ukonczytem w stolicy kurs rze-
Czoznawcy samochodowego. Przez kolejne
lata najwazniejszym miejscem mojego
warsztatu byta lakiernia.

Jak méwi Pan Krzysztof, powoli biznes
zapoczatkowany przez dziadka Antoniego,
zaczyna przejmowac syn Pana Krzysztofa,

Patryk. — Jest inzynierem informatykiem,
ktoremu przyszto do gtowy, ze dobrze
bytoby skonczy¢ i prawo — mowi wojt
— lakiernik. — Jest teraz na czwartym roku.
A firma sie rozrasta, budujemy roéwniez
stacje diagnostyczna.

Krzysztof Zajac po raz pierwszy wystar-
towat w wyborach samorzadowych na
wojta gminy Wiadystawowo w 2002 roku.
- Wiem, Ze ludzie mi zaufali, bo mnie znali
wiasnie przez warsztat. Dzieki tej pracy
poznatem bardzo wiele osob.

Warsztat blacharski z nowa lakiernig, w
ktorg rodzing Zajgcdw zainwestowata 4
lata temu, zatrudnia trzech pracownikow.
Praktykuje tu pieciu uczniow.

Krzysztof Zajac i jego zona Maria, oprocz
syna Patryka majg i corke, Martyne. — Jest
juz mezatka, uczy w szkole techniki i
informatyki. Prace magisterskg pisata z
lakiernictwa — mowi z duma Pan Krzysztof.
- Zajmuje sie dodatkowg formg naszej ro-
dzinnej dziatalnosci, czyli wynajmowaniem
rekreacyjnego terenu, z zabudowg stano-
wigcg taki nasz zaczatek skansenu, z po-
kaznych rozmiarow wigwamem wigcznie.
Stuzy do organizacji spotkan integracyjno
- rekreacyjnych.

Rodzina Zajacow z Russocic ma wielkie
serce dla zwierzat. Po ich posesji kreci sie
szes¢ psow, prawie wszystkie sg po ciez-
kich przejsciach. — Coérka wyciggata je ze
schroniska — mowi Pan Krzysztof. — Mamy
tez konika polskiego, ktory wbrew zdrob-
niatej nazwie do najmniejszych nie nalezy,
a tak sie u nas zadomowit, ze potrafi pako-
wac sie ,na salony”. Ja z racji funkgji ostat-
nio wiekszos¢ czasu spedzam w Urzedzie

Gminy. Ale gdy sie zdenerwuije, uciekam do
lakierni i zapominam o wszystkim — wojt i
lakiernik w jednej osobie puszcza do nas
oko. — Ostatnio uciekam do wnuczki Hani,
coreczki Martyny, ktoéra pojawita sie na
Swiecie ku radosci dziadkow 17 wrzesnia
ubiegtego roku.

PostanowiliSmy poprosi¢ naszego 5-ty-
siecznego prenumeratora o kilka uwag na
temat Lakiernika:
- Lakiernika znam od dawna, cho¢ go
nie prenumerowatem. Ale czesto gdy
jestem w mieszalni lakieréw, biore nowy
numer, czytam i korzystam. Interesujg
mnie zwfaszcza nowosci, ale i porady
praktyczne. Ostatnio mieliSmy np. pro-
blem, bo na lakierze pojawiaty sie kropki.
Korzystalismy z pomocy Lakiernika,
dzwonitem nawet do polecanych fa-
chowcéw, zeby cos doradzili. Bo mimo
naprawde duzego doswiadczenia, prak-
tyki, zdarzaja sie ciggle problemy, przed
ktorymi stajemy bezradni. A Lakiernik
zawiera duzo podpowiedzi, ktére — o
czym jestem przekonany — pozwalajg
ustali¢ przyczyne i znalez¢ najkorzyst-
niejsze rozwigzanie. Poza tym mato jest
literatury dotyczacej branzy lakierniczej.
Lakiernik wypetnia te luke. Moge sie np.
dowiedzie¢ jak roztozy¢ mase, jak do-
bra¢ koncowke, zeby samochod wygla-
dat najlepiej. Ja sktadam kolejne numery
Lakiernika i przyznam, ze zdarza mi sie
siegac¢ po nie nawet przy tworzeniu opi-
nii jako biegty sgdowy. Informacje, ktore
zamieszczacie w Lakierniku, kazdemu z
naszej branzy moga sie przydac.

Iwona Kalinowska

Pierwsza firma przewozowe w regionie - drugi od lewej Jozef Zajqc (za samochodem) syn Antoniego Zajqca
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- Doskonate zabezpieczenie antykorozyjne stali

- Silna przyczepnos¢ do réznego rodzaju podfozy
- Bardzo dobre wfasciwosci izolacyjne

- Doskonata rozlewnos¢

+ Mozliwos¢ aplikacji technikg ,,mokro na mokro”
- Bardzo krotki czas utwardzania

.\ ANTICORROSIVE
1SOLATION PRIMER
NASS IN NASS
ANTYKDROZYJN\'
PODKeaD razzano:n

AHT! H
PYIOLAR FPYHTOBKA

Szanowni Panstwo,

Informujemy, ze Podktad Akrylowy z linii Troton, znany jako Mokro na Mokro 3:1, zmienit
nazwe na ANTYKOROZYJNY PODKLAD PRZEGRODOWY 3:1, jako ze nazwa ta lepiej oddaje
zalety produktu.

Antykorozyjny Podkiad Przegrodowy 3:1 to wysokiej jakosci 2-komponentowy podktad
akrylowy z dodatkiem srodkow antykorozyjnych. Doskonale sprawdza sie w roli gruntu
izolacyjnego w procesie napraw samochodowych. Bardzo dobrze zabezpiecza przed korozja
miejsca przeszlifowane do gotej stali. Izoluje takze trudne podtoza i miejsca szpachlowane od
powtok lakierowych i tym samym zabezpiecza przed efektem tzw. mapowania. Idealna
rozlewnos¢ i szybkie schniecie podktadu pozwala na stosowanie go w aplikacjach technika
,mokro na mokro”, gdyz nie wymaga on szlifowania.

Wiecej szczegotéow znajdg Panstwo w karcie TDS.

Mamy nadzieje, ze wszystkie w/w. zalety oraz doktadniejszy opis produktu przetoza sie na
lepsze wykorzystanie, czego sobie i Wam, Szanowni Klienci, serdecznie zyczymy.

Zespot TROTON.




Podczas wykonywania wszelkich rodzajow pracy zawodowej
wystepujg specyficzne zagrozenia zdrowia i zycia. Tematyka
bezpieczenstwa podczas pracy zajmuje sie dziat wiedzy zwany
skrétowo BHP. Problematyka BHP jest zwykle traktowana po-
bieznie i skrétowo bez nalezytej powagi. Zwykle dopiero gdy
dochodzi do wypadku to ludzie doswiadczajacy bezposrednio
jego przykrych skutkow lub bedacy jego $wiadkami zmieniajg
nieco swoje poglady na ten temat. Problemy te dotyczg za-
rowno bezposrednio wykonujgcych okreslone czynnosci jak i
wszystkich osob znajdujgcych
sie W rejonie zagrozonym np.
wspotpracownikow.  Zasady
ochrony BHP pracownikow
okreslone sg przez akty praw-
ne takie jak Rozporzadzenie
Ministra Pracy i Polityki So-
cjalnej jak i Ustawe Kodeks
Pracy.

Fot 1. Maska z filtrami prze-
ciwpytowymi (SATA)

W obu tych aktach zawarte sg zasady i przepisy wedtug kto-
rych ksztattowana jest polityka Bezpieczenstwa i Higieny Pracy
w Polsce. Sytuacje w dziedzinie BHP podczas prowadzenia
prac zwigzanych z lakiernictwem pojazdowym zmieniajg
Znacznie przepisy dotyczace emisji do atmosfery lotnych
zwigzkéw organicznych (LZO, ang. VOC). Od 1 stycznia 2007
roku producenci oraz dystrybutorzy materiatow lakierniczych
mogq zaopatrywac warsztaty lakiernicze (dotyczy UE) wytacz-
nie w produkty ekologiczne.

Iwykle dopiero gdy dochodzi do wypadku to ludzie doswiad-
czajacy bezposrednio jego przykrych skutkéw lub bedacy jego
swiadkami zmieniaja nieco swoje poglady na ten temat.

UWAGI OGOLNE

Warunkiem dopuszczenia do pracy pracownika na danym
stanowisku niezbedne jest dokonanie przeszkolenia w zakre-
sie BHP. Dodatkowym warunkiem jest posiadanie waznego
zaswiadczenia lekarskiego o zdolnosci do pracy na danym
stanowisku. Jest to warunek konieczny rowniez w przypadku
zmiany stanowisk pracy. Podczas pracy w lakierni wystepuje
szereg zagrozen lecz najwazniejsze to zagroienie wybuchem i
poiarem oraz wplyw substancji szkodliwych na organizm ludzki.

o zagroienie wybuchem i poiarem — podczas emisji oraz od-
parowywania materiatéw lakierniczych, przy niewtasciwej
wentylacji pomieszczen lakierni moze dojs¢ do niebez-
piecznego stezenia substancji fatwopalnych oraz wybu-
chowych.

o wpltyw substangji szkodliwych na organizm ludzki - zwigzki
szkodliwe dla organizmu cztowieka zawarte sg gtownie w

materiatach lakierniczych takich jak rozpuszczalniki, roz-
cienczalniki, lakiery oraz szpachlowki. Zawierajg one miedzy
innymi takie substancje toksyczne jak: toluen, ksylen, alko-
hol butylowy, pigmenty, benzen, benzyne oraz wiele innych.
Organizm cztowieka jest podatny na szybkie wchtanianie
szkodliwych substancji znajdujgcych sie w jego otoczeniu.
Odbywa sie to zwykle poprzez wdychanie, przewod pokar-
mowy oraz bezposrednio przez skore. Dtugotrwate lub
intensywne oddziatywanie substancji toksycznych na or-
ganizm ludzki moze skutkowac¢ wieloma schorzeniami oraz
dolegliwosciami. Najczestsze objawy dziatania substancji
toksycznych to: uczulenia i podraznienia skory, niezyty
uktadu pokarmowego podraznienie bton sluzowych oraz
zaburzenia systemu nerwowego.

Poza zminimalizowaniem zagrozen mozna rowniez zmniejszy¢
do minimum negatywne skutki oddziatywania czynnikéw, kto-
re pomimo dziatan prewencyjnych nadal wystepuja. Nie da sie
w obecnych warunkach unikng¢ kontaktu cztowieka z substan-
cjami szkodliwymi czy tez wyeliminowa¢ w stopniu catkowitym
emisje oparow tatwopalnych lub wybuchowych. Niewatpliwie
na korzys¢ wzrostu bezpieczenstwa wptyneta zmiana przepi-
sow UNII EUROPEJSKIEJ wymuszajaca stosowanie materiatow
lakierniczych na bazie wodnej.

Potencjalnych zagroien nie da si¢ w zasadzie nigdy catkowicie
wyeliminowa¢, ale moiliwe jest ich zminimalizowanie poprzez
stosowanie wiasciwych technologii oraz dobra organizacje pracy.

Fot 2. Zastosowanie wtasciwych srodkow ochrony osobistej
zabezpiecza przed szkodliwym dziataniem materiatow lakier-
niczych. (SATA)

ORGANIZACJA LAKIERNI A BHP

Czesto spotykanym rozwigzaniem technologiczno-organiza-
cyjnym jest potaczenie warsztatu lakierniczego z warsztatem
blacharskim. Ma to swoje ekonomiczne oraz funkcjonalne uza-
sadnienie, o ktorym nikogo zapewne nie trzeba przekonywac.
Nasuwa sie jednak pytanie o bezpieczenstwo w przypadku
sgsiedztwa technologii lakierniczych (duza emisja substancji
tatwopalnych i wybuchowych) ze stosowanymi w warsztacie
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technologiami wykorzystujgcymi czesto obrébke termicz-
ng lub emitujacy iskry itp. Dlatego tez podczas organizacji
warsztatu blacharsko-lakierniczego nalezy zwrdéci¢ uwage na
nastepujgce aspekty:

o starannie oddzieli¢ kabiny lakiernicze od stref blacharskich
lub pomocniczych,

o wykonywac prace lakiernicze w pomieszczeniach zapew-
niajgcych minimum dziesieciokrotng wymiane powietrza w
Ciggu jednej godziny,

o podtogi w lakierni powinny by¢ wykonane z materiatéw nie
iskrzgcych oraz niepodatnych na nasigkanie,

o stosowac urzadzenia elektryczne posiadajgce odpowiednie
atesty IP

o wszelkie urzadzenia stuzace do ogrzewania powinny posia-
da¢ odpowiednie atesty dopuszczajgce je do stosowania w
lakierniach,

o oprawy systemow oswietleniowych muszg by¢ absolutnie
szczelne, a ich konstrukcja powinna wymusza¢ mozliwos¢
wymiany zrodfa swiatta wytgcznie od zewnatrz,

o paski napedowe stosowane w kabinach lakierniczych mu-
5zg posiadac wtasciwosci antyelektrostatyczne,

o wentylatory stosowane w pomieszczeniach lakierniczych
muszg posiada¢ odpowiednie atesty dopuszczajgce je do
stosowanie w lakierniach i nie mogg powodowac absolut-
nie zadnego iskrzenia,

O harzedzia i urzadzenia stosowane w strefie zwiekszonego
stezenia substancji tatwopalnych oraz wybuchowych mu-
sz posiada¢ odpowiednig konstrukcje oraz atesty umozli-
wiajgce stosowanie w lakierniach,

o zapasy materiatow lakierniczych powinny by¢ przecho-
wywane w osobnym pomieszczeniu przy czym zapas hie
powinien przekraczac ilosci zapewniajgcej zuzycie dzienne,

o nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych stezen substancji
szkodliwych oraz tatwopalnych i wybuchowych,
stosowac wtasciwe systemy filtracji oraz dbac o stan tech-
niczny i okresowg wymiane wktadow filtrujgcych,

o w miare mozliwosci stosowac narzedzia o napedzie pneu-
matycznym,

Wtasciwa organizacja lakierni samochodowej to réwniez za-
pewnienie porzadku na stanowiskach pracy oraz tatwego i
statego dostepu do wyjs¢ ewakuacyjnych. Wtasciwe rozmiesz-
czenie sprzetu gasniczego, jego okresowe sprawdzanie oraz
zapewnienie dostepu do wody
zapewnia mozliwos¢ podjecia
ewentualnej akcji gasniczej w
przypadku zaistnienia zagroze-
nia pozarem.

Odpowiednio wyszkoleni pracow-

nicy to znaczna poprawa warun-

|| SATA clean Res™

iod cleaner - F JI
|

kéw BHP i zmniejszenie ryzyka
wypadkow przy pracy.

Fot 3. Myjki do pistoletow la- |
kierniczych zmniejszajq kontakt ) |
skory z materiatami lakierniczy-
mi do minimum. (SATA)

CZYNNIKI SZKODLIWE PODCZAS PRAC LAKIERNICZYCH

W trakcie prowadzenia prac lakierniczych poczawszy od roz-
poczecia przygotowania powierzchni po zakonczenie procesu
suszenia gotowego elementu, wystepuja rozne specyficzne
rodzaje zagrozen spowodowane poprzez dziatania réznych
czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka. Sg to:

opary rozcienczalnikow,

opary utwardzaczy,

pyt szlifierski,

ryzyko porazenia pragdem elektrycznym,
zte oswietlenie,

niedostateczna wentylacja,

wilgocg,

niestosowanie odziezy ochronnej,
niestosowanie srodkow ochrony osobistej.

OO0 O0ODO0OOORDoOa o aoao

PYLENIE

Pylenie moze powodowac¢ pylicg, choroby nowotworowe,
alergie oraz moze byc¢ przyczyng okresowych podraznien sko-
ry i bton sluzowych. Przeciwdziatanie szkodliwemu dziataniu
pylenia podczas prac lakier-
niczych polega na zwieksze-
niu skutecznosci ochrony
drog oddechowych, oczu i
skory, poprzez stosowanie
sprzetu ochronnego jak
i poprawe skutecznosci
wymiany powietrza waz z
stosowaniem systemow
wyciggowych.

Fot. 4. Maska ochronna
0 szerokim polu widzenia
(SATA).

OPARY

Osoby przebywajgce w rejonie prowadzenia prac lakierniczych
narazone sg na bezposrednie dziatanie substancji szkodliwych
zawartych w oparach. Opary oddziatujg zarbwno poprzez ich
wdychanie jak i wchtanianie przez btony sluzowe oraz skore.
Najwieksze zagrozenie dla organizmu cztowieka stanowig sub-
stancje organiczne zawarte w lakierach oraz rozpuszczalnikach
i rozcienczalnikach.

W celu zmniejszenia wchianiania szkodliwych substancji przez or-
ganizm cztowieka celowe jest stosowanie odpowiednich srodkéw
ochrony osobistej takich jak: kombinezony lakiernicze, maski,
pochtaniacze, okulary, rekawice itp.



PROMIENIOWANIE PODCZERWONE

Wozrasta ilos¢ stosowanych w lakierniach urzgdzen do suszenia
powtok lakierowych, ktorych dziatanie oparte jest na wykorzy-
staniu krotkofalowego promieniowania podczerwonego. Moze
ono by¢ grozne dla zdrowia jedynie w przypadku bezposred-
niego oddziatywania na organizm cztowieka.

IAPAMIETA): Podczas stosowania promiennikéw suszarniczych
pracownicy, ktérzy je obstuguja nie przebywaja w zasiegu emisji,
a wiec nie zachodzi bezposrednie szkodliwe oddziatywanie na ich
organizm.

Przyjmuje sie, ze maksymalna dopuszczalna dawka promienio-
wania dla ludzkiego oka nie powinna przekracza¢ 1200W/m?2
w czasie jednej sekundy, a w czasie dwudziestu sekund 270
W/m2.

PRAD ELEKTRYCZINY

Jedng z czgstszych przyczyn wypadkow podczas pracy jest
porazenie pradem elektrycznym. Porazenie pragdem ma, miejsce
przypadku przeptywu przez ciato cztowieka pradu elektrycznego
0 hapieciu uznawanym za niebezpieczny. Za niebezpieczne dla
organizmu ludzkiego uznaje sie napiecie powyzej 24 V. W rze-
czywistosci powszechnie stosuje sie urzgdzenia zasilane czesto
pradem o wyzszym napieciu dlatego niezbedna jest znajomos¢
podstawowych zasad bezpieczenstwa zwigzanych z problema-
tykg stosowania napie¢ niebezpiecznych. Na pewne czynniki

Znaki nakazu

ogolny nakaz stosowania  przeczylaj instrukcq  nakaz stosowana
nak nakazu achmony glowy ochrony rak

nakaz stosowania
oslony warzy

nakaz stosowania
ochroay shichi

ki Sosowania
ochrony stép

AL SIOSOWANE
wechrony oczu

nakis slosowani
maski przecwpylkowe]

nattaz ochrony
ghowy | twarzy

nakaz ochrony
dnbg oddechowych

nakaz stosowania
karmbineecns

@

nakaz mycia rak

Oznaczenia CLP/GHS

®
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dzistanie rqce na zagrodenio dla drod.  materialy wybuchowe
shirg kat 14,18, 1C  wod. i warstwy oz.

o

szkodiwy dragnigcy pleczTy
dla Srodowiska
skrajnie tatwopalny wyDuchowy

Znaki ostrzegawcze

>
>

substanca szhodliva nisbesp. zatnacia
lub dragnigca

substancie
subst toksyczrymi frgce

¥

ogolny znak
ostrzegawcIy

Znaki informacyjne

id [
arican ot
apteczen prysznic prysznic do
bezpieczenstwa praemywania oczu
Znaki informacyjne

®

zakaz ukywania
otwartege ognia

nie.

moupewsadnionym
wstpp wzbroniony

palenia tytonéu
zabronione

zewnetrzne majg bezposredni wptyw na osoby stosujace urza-
dzenia elektryczne i sg to: zwilzenie powierzchni konczyn, brak
nalezytej swobody ruchéw spowodowane niewtasciwg organi-
zacjq stanowiska pracy, zastosowanie niewtasciwych materiatow
do wykonania podtogi, brak izolujgcego podtoza, stosowanie
urzadzen uszkodzonych itp. Zapobieganie porazeniom elektrycz-
nym w znacznym stopniu zalezy od $wiadomosci pracownikow
oraz przestrzegania podstawowych zasad takich jak: podtaczac
do sieci zasilajgcej wyfacznie urzadzenia sprawne technicznie
zaopatrzone w oryginalne przewody oraz wtyczki zasilajgce,
niezwtocznie odtgczy¢ od sieci niesprawne urzadzenia, nie do-
konywac¢ samodzielnych napraw urzgdzen i instalacji, okresowo
kontrolowac stan instalacji oraz urzadzen elektrycznych.

OZNACZENIA DOTYCZACE BHP

Stosowanie réznych barw w znakach graficznych dotyczacych
bezpieczenstwa spowodowane jest koniecznoscig zasygna-
lizowania funkcji znaku. Znaki graficzne mogg spetnia¢ role
ostrzezenia, zakazu lub informacji. Rodzaje barw stosowanych
w znakach graficznych dotyczacych BHP:

nieupowaznionym
wstep wzbroniony prysznic do

przemywania oczu

Znaki graficzne dotyczace Bezpieczenstwa
i Higieny Pracy posiadajg rozne ksztatty
geometryczne. Ksztatt znaku powoduje, ze

fatwiej przypisa¢ go do danej grupy, a co za

tym idzie lepiej zinterpretowac jego znacze-

CZERWONA - wskazuje na za-
kaz dokonywania okreslonych
Czynnosci, 0znacza Urza-
dzenia gasnicze, wytgczniki
bezpieczenstwa itp.,

ZIELONA - wskazuje na strefy
bezpieczne, wyjscia ewaku-
acyjne, apteczki itp.,

nakaz ochrony
gtowy i twarzy

niebezp. zatrucia
subst. toksycznymi

NIEBIESKA — informuje o bez-
pieczenstwie.

1OLTA - wskazuje na istnie-
jace  niebezpieczenstwo i
stanowi ostrzezenie,

niebezpieczny
dla srodowiska

POMARANCIOWA - informuje
0 niebezpieczenstwie.
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Gliwice: Tomasz Mezyk tel. kom. 664 434 885; t.mezyk@troton.com.pl!

Krakéw: Grzegorz Bieniek tel. kom. 664 435 877; g.bieniek@troton.com.pl
Krasnik: Krzysztof Smolinski tel. kom. 668 811 122; k.smolinski@troton.com.pl
Gdansk: Tomasz Grzendzicki tel. kom. 664 434 988; t.grzendzicki@troton.com.pl
Poznan: Grzegorz Szewczuk tel. kom. 602 712 435; g.szewczuk@troton.com.pl
Warszawa: Marek Muchowski tel. kom. 692 427 491; m.muchowski@troton.com.pl

www.troton.com.pl
Troton Sp. z 0.0. 78-120 Gos$cino; Zgbrowo 14A: tel./fax +48 94 35 126 22  troton@troton.com.pl




NIE DAJ SIE ZASKOCZYC INSPEKTOROWI

Przedsiebiorco! Jestes$ wiascicielem warsztatu? Czy kto$ infor-
mowat Cie juz ile moze straci¢ Twoja firma, jesli nie bedziesz
przestrzegat obowigzkéw zwigzanych z ochrong srodowiska?
By¢ moze nie zdajesz sobie z tego sprawy, ale w przypadku
kontroli organéw ochrony $rodowiska w warsztacie mozesz
zaptaci¢ nawet kilkadziesiat tysiecy ztotych z tytutu natozonych
kar za nieuregulowanie strony formalno-prawnej w zaktadzie.

Aby unikng¢ bardzo dotkliwych sankcji, nalezy poznac i re-
spektowac zakres podstawowych obowigzkow, z ktérych musi
wywigzywacé sie kazdy warsztat samochodowy, niezaleznie
czy zajmuje sie jedynie naprawg pojazdéw czy posiada tylko
lakiernie lub blacharnie.

Zgodnie z Ustawg o odpadach oraz Ustawg Prawo Ochrony
Srodowiska 30 dni przed rozpoczeciem dziatalnosci warsztat
musi uzyskac stosowne pozwolenie/wpis do rejestru:

1. Gospodarka odpadami

m informacja o wytwarzanych odpadach oraz sposobach
gospodarowania nimi - (do 0,1Mg kg/rok odpaddéw nie-
bezpiecznych lub powyzej 5Mg/rok odpaddéw innych niz
niebezpieczne)

m decyzja zatwierdzajgca program gospodarki odpadami
niebezpiecznymi - 0,1-1Mg odpaddw niebezpiecznych)

m decyzja zatwierdzajgca program gospodarki odpadami -
(dziatalno$¢ polegajaca na $wiadczeniu ustug w zakresie
budowy, rozbidrki, remontu budynku, czyszczenia zbiorni-
kow lub urzadzen oraz sprzatania, konserwac;ji lub napraw,
a takze przetwarzania odpadéw zaw. azbest w urzgdze-
niach przewoznych)

m pozwolenie na wytwarzanie odpadow - (powyzej 1Mg/rok
odpadow niebezpiecznych lub 5.000 Mg odpaddéw innych
niz niebezpieczne)

2. Gospodarka wodno-$ciekowa

m pozwolenie wodnoprawne na odprowadzanie $ciekow - np.
Scieki deszczowe z parkingow

m pozwolenie wodnoprawne na pobdr wod z wiasnych studni

3. Ochrona powietrza atmosferycznego

m pozwolenie na wprowadzanie gazéw lub pytdw do powie-
trza dotyczy to m.in. lakierni, spawalni, blacharni

m zgloszenie instalacji, nie wymagajacej pozwolenia na
wprowadzanie gazéw i pytow do powietrza dotyczy to m.in.
lakierni, spawalni, blacharni

4. Sprzedaz baterii i akumulatoréw kwasowo-otowiowych
w jednostkach handlowych(sklepach)

m wpis do rejestru posiadaczy odpadéw zwolnionych z obo-
wigzku uzyskania zezwolen na zbieranie, transport odpa-
dow

Po uzyskaniu wymaganych pozwoleh kazdy wytwarzany od-
pad musi by¢ odpowiednio magazynowany w oznakowanych
pojemnikach wykonanych z materiatu odpornego na dziatanie
okreslonego odpadu oraz umieszczone muszg by¢ we wiasci-
wych pomieszczeniach. Te informacje znajdowac¢ sie bedg w
uzyskanej decyzji.

Poza odpowiednim magazynowaniem firma zobowigzana jest
do prowadzenia ewidencji wytwarzanych odpaddéw z zastoso-
waniem:

m karty przekazania odpadu (po kazdym odbiorze lub dla
jednego odbiorcy tego samego odpadu mozna sporzadzi¢
miesieczna karte przekazania odpadu)

m karty ewidencji odpadu (miesieczna ewidencja odpadow)

m zbiorczego zestawienia danych (sktadane raz w roku do
witasciwego Urzedu Marszatkowskiego)

Najwazniejszy dla warsztatu jest obowigzek, aby odpad od-
dawaé zawsze uprawnionej firmie. W praktyce oznacza to,
ze oddajac wytworzony odpad specjalistycznej firmie, nalezy
poprosi¢ o aktualng decyzje na zbieranie, odzysk lub uniesz-
kodliwianie odpaddéw. Posiadacz odpadéw (warsztat), ktory
przekaze odpady nieuprawnionej firmie naraza si¢ na kare w
wysokosci 10.000 zt. Podbicie karty przekazania odpadu przez
firme odbierajaca okreslony odpad nie jest jednoznaczne z
przeniesieniem obowigzku zagospodarowania odpadu.

Poza wspomnianymi pozwoleniami oraz prowadzeniem ewi-
dencji odpadow warsztat musi réwniez rozlicza¢ optaty za
korzystanie ze srodowiska. W przypadku posiadania przez fir-
me wiasnej floty samochodowej, ogrzewania zaktadu paliwem
statym lub gazowym lub wprowadzania gazéw lub pytéw do
powietrza (lakiernia, blacharnia) nie obedzie sie bez zlozenia
za kazde potrocze sprawozdania oraz ewentualnych optat za
korzystanie ze $rodowiska.

Waznym i bardzo czesto pomijanym aspektem w warsztatach
jest sprzedaz akumulatorow kwasowo-otowiowych samo-
chodowych klientom. Niezbedne jest wtedy uzyskanie wpisu
do rejestru podmiotéw zwolnionych z obowigzku uzyskania
zezwolenia na zbieranie, transport odpaddéw. Przedsiebiorca
posiadajacy ww. wpis obowigzany jest pobiera¢ optate depo-
zytowg w wysokosci 30zt/szt. Akumulatora, jezeli klient nie
ma ze sobg ,starego akumulatora” na okre$lonym odrebnymi
przepisami wzorze dokumentu potwierdzajgcego przyjecie
optaty depozytowej. Po zakonczonym roku nalezy przedto-
zy¢ do wiasciwego Urzedu Marszatkowskiego sprawozdanie
dotyczace wielkosci pobranej i nieodebranej wysokosci optaty
depozytowe;j.

Jak wynika z tego artykutu, obowigzkéw natozonych przez kil-
ka ustaw na przedsiebiorcéw prowadzacych dziatalnosé w za-
kresie napraw pojazddw jest wiele, a nieustannie zmieniajace
sie przepisy wymagajg ciggtego zaangazowania i doksztatca-
nia sie wiascicieli warsztatéw. Na rynku pojawito sie wiele firm
konsultingowych, ktére zajmujg sie nadzorowaniem przepisow
ochrony $rodowiska w warsztatach. Moze warto pomysle¢ o
takim rozwigzaniu, aby zaoszczedzi¢ wtasny czas oraz pienig-
dze i unikng¢ powaznych ktopotdéw na wypadek kontroli?

WRED
Opracowano na podstawie materiatéw uzyskanych od firmy:

Doradca ds. ochrony srodowiska
ABFALEKO - www.abfaleko.pl
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Czysciwa tekstylne sg bardzo nasigkliwe,
trwate i moga by¢ wykorzystywane wie-
lokrotnie.

Sg bardzo praktyczne i stuzg do usuwa-
nia z maszyn i urzadzen takich substancji
jak olej, ttuszcz, rozpuszczalniki, srodki
czyszczace czy resztki paliwa. Jednak
czysciwa nasaczone takimi cieczami sg
bardzo tatwopalne. Oleje stuzace do
czyszczenia majg sktonnos¢ do samo-
nagrzewania sie. Mogg one reagowac z
tlenem znajdujgcym sie w powietrzu i
wytwarza¢ tym samym ciepto, powodu-
jace zapalenie sie czysciwa. W potaczeniu
Z zanieczyszczeniami, jakie powstajg w
warsztacie, czesto wystarczy zaledwie
jedna iskra w trakcie procesu szlifowa-
nia lub spawania, by powstat ptomien.
Sktadowanie czysciw w  otwartych
pojemnikach zwieksza zatem grozbe
powstania pozaru w zaktadzie. | nie ma
tutaj znaczenia, czy czysciwa sg tekstyl-
ne czy papierowe. Dlatego tez powinny
one by¢ przechowywane w zamykanych
pojemnikach.

W kontekscie poprawy ochrony przeciw-
pozarowej oznacza to jedno: za kazdym
razem, kiedy pracownik wrzuca zuzyte
czysciwo do pojemnika, musi go otwo-
rzy¢, a potem dobrze zamkng¢. Aby
takie postepowanie stato sie trwatg co-
dzienng praktyka, otwieranie i zamyka-
nie pojemnika musi odbywac sie szybko
i w mozliwie tatwy sposob. Firma MEWA
Textil-Service AG & Co. ma na to sposob
— SaCon. To posiadajgcy wiele zalet bez-
pieczny kontener z wytrzymatego two-
rzywa sztucznego (wysokomolekularny
polietylen niskocisnieniowy). Pokrywe
zaopatrzong w uszczelke, zamontowa-
ng metodg wtrysku, mozna szybko i
szczelnie zamkna¢ dzieki zaciskom. Tak
zabezpieczony kontener mozna nawet
po zakonczeniu pracy pozostawi¢ w
miejscu, gdzie zostat ustawiony w za-
ktadzie. Nie trzeba go usuwac z budynku
w celu zapewnienia bezpieczenstwa. Tak
wiec, kontener zawsze stoi tam, gdzie
jest najbardziej potrzebny pracownikom
— W poblizu danego stanowiska pracy.

Ochrona przeciwpoiarowa w zaktadzie

/anieczyszczone czysciwa nalezy
przechowywac w odpowiedni sposob

Optymalizacja kosztéw

Udostepnienie kontenera stanowi czes$¢
ustugi serwisowej firmy MEWA, oferowa-
nej warsztatom samochodowym. Firma
MEWA oferuje czysciwa wielokrotnego
uzytku w systemie full-service, odcigza-
jac tym samym osoby kierujgce warszta-

W czasie ich transportowania. Kontener
jest szczelnie zamykany, zaopatrzony w
praktyczne rolki i spetnia wymagania w
zakresie przepisdw bezpieczenstwa.

MEWA Textil-Service sp. z 0.0.
www.mewa-service.pl

tami w czynnosciach
wynikajgcych z prze-
pisbw o gospoda-
rowaniu  odpadami.
Takie rozwigzanie
przyczynia sie do
obnizenia kosztow, a
jego szybka realizacja
nie wymaga wysokich
nakftadow.

Opracowany przez fir-
me MEWA kontener
gwarantuje — pod wa-
runkiem uzytkowania
zgodnie z przezna-

czeniem — bezpieczne sktadowanie czy-
SCiw i najwyzszy stopien bezpieczenstwa

Bezpieczny kontener SaCon®
z systemem zamykania, posiadajgcym
europejski certyfikat (CE).



TECHNOLOGIE SZLIFOWANIA
| POLEROWANIA

Rys. Kom-
pleksowe
rozwiqzaniu
problemu
obstugi
stanowisk
szlifiersko-
polerskich.
(FESTOOL)

Jedng z podstawowych czynnosci wykonywanych w
pracach lakierniczych jest szlifowanie i polerowanie.
Stosuje sie do tego celu dwa rodzaje szlifierek, ktore
mozna podzieli¢ ze wzgledu na rodzaj napedu:

° pneumatyczne,
° elektryczne.

Szlifierki o napedzie pneumatyaznym zasilane sg z in-
stalacji sprezonego powietrza. Ich zaletg jest niska
awaryjnos¢, zwiekszone bezpieczenstwo podczas
uzytkowania poprzez brak ryzyka porazenia pradem
elektrycznym. Wadg jest podwyzszony poziom emito-
wanego hatasu.

Szlifierki o napedzie elektrycznym napedzane sg z insta-
lacji elektrycznej. Ich zaletg jest tatwos¢ w podtgczaniu
do zasilania w dowolnym miejscu warsztatu oraz poza
nim. Zaleta to niski poziom hatasu emitowanego pod-
czas pracy. Wada zas to nieco wyzsze koszty eksplo-
atacji oraz ryzyko porazenia pragdem.

W przypadku stosowania szlifierek elektrycznych
w technologii ,na mokro” konieczne jest obniienie
napiecia zasilania do 42V lub koniecznos¢ stosowania
tzw. transformatora ochronnego.

Podziat szlifierek ze wzgledu na zasade dziatania:

° katowa — rotacyjna,

° katowa mimosrodowa,
° oscylacyjna,

° tasmowa.

Aby zwiekszy¢ komfort podczas szlifowania oraz po-
prawi¢ warunki czystosci w miejscu pracy lakiernika,

stosuje sie odsysanie pytu powstajgcego podczas
tego procesu. Odsysanie pytu ma nie tylko znaczenie
dla komfortu pracy oraz zmniejszenia wptywu za or-
ganizm cztowieka, ale bardzo duze znaczenie ma zni-
welowanie powaznego zrodfa zanieczyszczenia powtok
lakierowych. Spotyka sie odsysanie bezposrednie jak i
zewnetrzne. Jako zintegrowany bezposredni system
odsysania stosuje sie specjalizowane odkurzacze.

Fot. Szlifierka wraz z odkurzaczem (Festool)
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Szlifowanie - doboér technologii

W kazdym przypadku nalezy rozpocza¢ od odpowied-
niego doboru technologii szlifowania oraz narzedzi.
Dotyczy to zarowno samych szlifierek i urzagdzen odsy-
sajacych pyty jak i materiatow sciernych. Podstawowe
wskazowki zawiera tabela nr 1:

Lawsze naleiy dobiera¢ odpowiednie narzedzie jak i
gradacje materiatu sciernego w zaleinosci od etapu
i rodzaju praz silifierskich. Podczas niewlasciwie
przeprowadzonego etapu szlifowania powstaje wiele
przyczyn péiniejszych wad lakierniczych.

Szlifierka rotacyjna

szlifierka mimosrodowa
i oscylacyjna

ROTEX RO 150 FEQ
ROTEX RO 125 FEQ

I

RAS 115 E
RAS 180.03 E/AH

e

Materialy sciermne:

Przygotowanic

Uswwanke starych fark
Rdzy , smarduw,

Materialy scicine:
Titan 2

Ziam

2l " .. f.' 4 12¢
WTS 150/ 7 E
ETS 150/5 EQ

Wyrdwnanie nadmiernie l

naloionej szpachli Mat

RS 100 CQ

=

Materialy Sciernes
Titan 2

szlifovanic zgrubne

Zabielanie wpawow

aly scieine:
itan 2

i F

ETS 150/5 EQ
ETS 125 EQ

Selifovranic
miedzyoperacyine

p
Madavianie formy i ksztalte
Materialy scienne:

itan 2

éé P 150-320
ETS 150/3 EQ

ETS 125 EQ
—
szlifowanie dokladne
Wyrownania szpachli pred | e T [ Seeememeesssesss
polozenicm podkladu u

Materialy scicine:

P"‘f.‘t 150/ 3 EQ :
ETS 125 EQ

p
Materialy sciermne:

Platin 2
Ziamistodc PLOO0-4000

Szlifowanie wykaiczajace

Wygladzenie podkladu
pized polozeniem lakiern

Maszyna Materialy eksploatacyjne

Szlifierka
ETS 125 E

Materialy scierne:

Szlifowanie F 12-;;‘1-“&3[}00
wykanczajace Platin 2

S 1000 - S 4000

.

Polerka
RAP 80.02 E
RAP 150.03 E
POLLUX 180 E

Gabka gruba,
futerko jagniece,
Gabka srednia lub drobna,
Polerowanie

wstepne
Mleczko polerskie

Gabka drobna,
gabka waflowa drobna,

Polerk

boh gl gabka bardzo drobna,
RAL:OD.02 8 lub gabk fl bardzo drob
RAP 150.02 E ub gabka waflowa bardzo drobna,

POLLUX 180 E

Polerowanie 3
doidadin ( Mleczko polerskie
Srodek do czyszczenia
i sciereczka z mikrofazy do usuwania
pozostalosci mleczka polerskiego
Ci2 Gabki grube do bardzo drobnych,
plaskie
) i waflowe.
! -
o
Ny
Zastosowania
specjalne
Naprawa Mleczka polerskie
uszkodzen
ROTEX RO 150 FEQ
Zastosowania
specjaﬁ'le ROTEX RO 125 F'EE Drobna gabka waflowa, bardzo

drobna gabka waflowa.

i Mieczko polerskie
Wypolerowywanie o

"skorki
pomaranczy"

Tabela nr 2 polerowanie

Tabela nr 3 poréwnanie szlifowania na mokro i na sucho

Szlifowanie na sucho Szlifowanie na mokro

Tabela nr 1 szlifowanie
Polerowanie - dohér technologii

Wskazowki dotyczace technologii i doboru narzedzi
przeznaczonych do polerowania powierzchni lakiero-
wych zawiera tabela nr 2.

Na sucho czy na mokro

W branzy motoryzacyjnej jeszcze czesto stosuje sie
przestarzatg metode szlifowania na mokro. Z doswiad-
czenia wiadomo, ze szlifowanie na mokro moze by¢
przyczyng pozniejszych wad lakierniczych np. peche-
rzenia oraz korozji. Obecnie zalecana jest technologia
szlifowania na sucho. Poza tym, ze jest mnigj ktopotliwa
w stosowaniu to dodatkowo jest bardziej ekonomicz-
na. Poroéwnanie obu technologii zawiera tabela nr 3.

Zaszlichcanie sie  Zaden problem dzieki Zaden problem

materialow Jetstream

sciernych

—— |

Czas uzytkowania Dlugi - dzieki
materiatow zoptymalizowanemu

Dtugi - dzigki warstewce wody

sciernych odsysaniu
e

Nakfad czasu na ok 50% 100%

prace szlifierskie

[ ——————i——————|

Przerwy Zadne Diugie wskutek czaso-chlonnego suszenia

technologiczne powierzchni i fug

Il

Ryzyko skaz Niskie - Wysokie, gdyz wypelniacze | masy
szpachlowe sa higro-skopijne i musza by¢
calkowicie wysuszone, aby uniknaé
tworzenia sie pecherzy lakieru,
- Po lakierowaniu moga by¢ widoczne
slady szlifowania, poniewaz nacisk, jaki
wywiera reka na papier scierny, jest
mniej réwnomierny niz w przypadku
maszyny,

— | ===

Sposdb pracy Maszynowo szlifierky

mimosrodowa

Obrébka reczna

=——r=—u|
Koszty

Pm————-——x
Oszczednosci do 30% 100%
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AUTO-TECHNIKA WARSZTATOWA na ktérym warto polegac.
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. Dlaczego my?

Dziatamy w branzy wyposazenia warsztatow
blacharskich od 1993r. Wiodacy polski producent
urzadzen do naprawy i pomiaru karoserii. Od 2007r.
oficjalny, autoryzowany przedstawiciel firmy GYS w
Polsce. Przedstawiciel niemieckiej firmy EZ-DENT w
Europie Wschodniej. Autoryzowany dystrybutor firm:
TRIUMF, JNE (Szwecja), LOOSER (Szwecja), MWM
{Whochy), SIKA (Szwajcaria), TROTON (Polska).

znizki na wybrane produkty z oferty firmy
HERKULES. Aby skorzystac z promogji wytnij
kupon promocyjny i skontaktuj sie ze
sprzedawca.

szystkie podane ceny sg cenami netto. Oferta [ele]afeaRG%E oA ALY o E10)d s el (elo [V (e WA RS oY p-LLo EYARe S [[or4 a1

Wiecej informagji i szczeg6téw na: Zadzwon do nas i dowiedz sie wiecej:

664 - 214 - 429
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Do jakich przepisow zasad i norm dostosowac naleiy obiekt lakierni tak, by moina byto uznac jq za cathowicie
legalng i pozbawionq uchybien formalno-prawnych? Takie pytanie zadaé musi sobie kaidy, kto odpowiedzialnie
mysli o prowadzeniu wtasnej lakierni. Sprobujemy Paristwu na to pytanie odpowiedzie¢ w moiliwie najbardziej

wyczerpujgcy sposob. Czesé ll

LEGALNA LAKIERNIA

Nigdzie w obowigzujgcych prze-
pisach polskiego prawa, nie
ma precyzyjnie  sformutowanego
wymogu zmuszajgcego lakiernika do
uzytkownika wytgcznie lakieréw wo-
dorozcienczalnych. Powstat tu dalece
posuniety skrot myslowy, ktory ufor-
mowat przez lata kolejny ,ludowy za-
bobon” w tej branzy. Zwartos¢ LZO w
litrze produktu, nie ma nic wspoinego
pod wzgledem wymogoéw obowigzu-
jacego prawa, z budowg chemiczng
takiego produktu. Ustawodawca nie
narzuca branzy chemicznej obowigz-
ku produkowania lakierow na spoiwie
poliuretanowym, modyfikowanym
woda. Ustawodawca oczekuje jedynie
redukcji LZO, do okreslonego poziomu,
pozostawiajgc inzynierom koncernow
chemicznych znalezienie odpowied-
nich rozwigzan technologicznych. W
zakresie legalnosci lakierni mamy tu
prostg zaleznos¢. Uzywany produkt
jest legalny, gdy na jego opakowaniu
lub w karcie technicznej jest infor-
macja ,Zgodny z LZO ( VOC )". Taka
informacja wystarcza kazdemu uzyt-
kownikowi lakierni do stosowania
produktu we wiasnym obiekcie. Zadna
kontrola nie moze wini¢ uzytkownika
lakieru za to, ze uzywa on baz i pro-
duktow konwencjonalnych, a nie wo-
dorozcienczalnych, oznaczonych jako
zgodne z wymogami VOC ( LZO ), bo
w tym przypadku celem ustawodaw-
cy jest ograniczenie emisji zwigzkow
chemicznych, a nie rewolucja techno-
logiczna w branzy lakierniczej.

MoZna oczywiscie zapyta¢, czy
sg bazy lakiernicze inne niz wo-
dorozcienczalne, zawierajgce mniej
niz 420 g/I LZO. Mozna, tylko ze to
pytanie i udzielona odpowiedz nie ma
juz nic wspolnego z twardymi wymo-
gami formalno-prawnymi. Materiaty
niskoemisyjne, to koniecznos¢ w

takiej lakierni. Materiaty wodorozcien-
czalne juz taka koniecznoscig nie s3.
Ograniczenie technologiczne produk-
tu moze by¢ chwilowe. Za rok, dwa
lub pie¢, kolejna generacja lakierow
moze nie mie¢ w sobie grama wody
i spetnia¢ wymogi restrykcyjnego roz-
porzadzenia oraz unijnej dyrektywy (o
ile jJuz nie ma takich materiatow obie-
gu handlowym). W tym przypadku,
uzytkownik instalacji opiera sie tylko o
deklaracje ztozong przez producenta
lakierow. Nie jest rolg lakiernika, czy
wiasciciela lakierni, ocenia¢ wiarygod-
nosci takich oswiadczen.

Wielokrotnie w trakcie analizo-
wania legalnosci jakiegos roz-
wigzania technicznego, czy budowy
urzadzenia stanowigcego wyposaze-
nie technologiczne lakierni, jako wy-
mog formalno prawny przytaczane
sg tez obowigzujgce normy PN-EN.
Najczesciej dotyczy to wymogow
stawianych kabinom lakierniczo-su-
szarniczym, aparatom natryskowym,
wentylacji lakierni i jej oswietleniu. Do
momentu wejscia Polski do Unii Euro-
pejskiej, polskie normy branzowe sta-
nowity powigzane akty prawne. Byty
one czesto cytowane w wydawanych
rozporzadzeniach, gdzie spotkac je
mozna jeszcze i dzis. Jednak w chwili
gdy Polska stata sie czescig formalnej
struktury Unii Europejskiej, normy
przestaty by¢ aktami prawnymi. Obec-
nie stanowig one tylko wskazowki
dla wykonawcow prac, projektantow
instalacji, czy wytworcow urzadzen.
Niektore normy maijg charakter norm
zharmonizowanych z dyrektywami
unijnymi.

takim przypadku, np. produ-
cent kabin lakierniczych, wyda-
jac deklaracje zgodnosci WE do znaku
CE (na podstawie wymogow Dyrekty-

wy Maszynowej 2006/42/WE, ktore
w Polsce weszty w zycie w dniu 29
grudnia 2009 r. Rozporzadzeniem Mi-
nistra Gospodarki z dnia 21 pazdzier-
nika 2008 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199,
poz. 1228), przywotuje norme PN-EN
13355:2006 (org. :2005) Zintegro-
wane kabiny lakierniczo- suszarnicze.
Oswiadcza on, Ze wytyczne tej wia-
$nie normy zostaty uwzglednione
w projektowaniu i produkcji kabiny
lakierniczej. Co jednak gdy kabina nie
spetnia tej normy? Czy nadal jest to
kabina ,legalna”?

KaZda maszyna wprowadzona do
obrotu handlowego na terenie UE
musi mie¢ znak CE, nadany przez pro-
ducenta oraz deklaracje zgodnosci WE.
W tresci deklaracji producent okresla
dlaczego uznat, ze jego maszyna jest
bezpieczna. Mogg to by¢ normy PN-
EN, okreslajgce zasady budowania
instalacji znajdujacych sie w tej ma-
szynie, np. sygnalizacji, instalacji elek-
trycznej, czy instalacji monitorowania.
Moga to by¢ normy zharmonizowane,
okreslajgce jednoczesnie wiele aspek-
tow dotyczacych budowy takiej
maszyny. Moze to byc¢ takze odrebne
badanie i dokumentacja, wykonane
przez niezalezng jednostke badawcza.
To wytgcznie sprawa producenta, jakie
dokumenty uzna za podstawe swoje-
go os$wiadczenia. Wielu wytworcow
kabiny stosuje normy ISO. Zawsze wy-
dajg oni deklaracje zgodnosci WE na
wifasng odpowiedzialnos¢. W praktyce,
gdy kabina lakierniczo- suszarnicza nie
ma predkosci opadu powietrza 0,3
m/sek i nie spetnia wytycznych normy
PN-EN 13355:2006, nadal pozostaje
urzadzeniem, ktore moze byc legalnie
i zgodnie z wymogami przepisow pra-
wa wtgczone w uktad technologiczny
lakierni.

~
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o podstawie jej wynikow zastosowania  spojrzenie na temat lakierni zmienic h

To przyktad na to, jak nieznajomos¢  odpowiednich zabezpieczen oraz pro-  powini takze projektanciirzeczoznaw-

przepisbw prawa spowodowata cedur postepowania. Tu nie ma zadne- ¢y ppoz., bhp, sanepidu. Rozrzucenie
sformowanie kolejnego obiegowego go automatycznego dopuszczania do  wymagan formalnych dla lakiernika na
mitu o tym, ze kabina musi mie¢ pred-  uzytkowania. Panelowa, renomowana  wiele przepisow prawa, jest ktopotliwe
kosci opadu powietrza na poziomie kabina lakierniczo-suszarnicza, to gdy chcemy rzetelnie wszystko ustali¢
0,3 m/s, bo inaczej jest urzadzeniem  tylko pomieszczenie malarni, ktére i sprawdzi¢. Jednak wszystkie wymogi
nielegalnym. Sama kabina lakiernicza podlega odrebnej Ocenie Zagrozenia stawiane lakierni, sg generalnie takie
nie jest tez zadng konicznoscig tech-  Wybuchem. Renoma producenta i same dla kazdego innego obiektu
niczng w lakierni. Kazde pomieszcze- setki zainstalowanych przez niego ustugowego, Cczy przemystowego.
nie moze zosta¢ dostosowane do  urzadzen oidentycznych parametrach  Z lakiernig czy bez, kazdy obiekt, w
prowadzenia w nim prac lakierniczych i przeznaczeniu, niczego tu nie zmie-  ktorym pojawia sie strefa zagrozenia
i suszenia. Z punktu widzenia przepi- niajg. Sama kabina nie daje zadnego wybuchem, spetnia¢ musi okreslo-
sOw prawa budowlanego, kabina jest  usprawiedliwienia, niczego nie utatwia ne przepisami wymagania i sg to te
kolejnym pomieszczeniem, tak jak w zakresie wymogoéw ochrony ppoz. same przepisy, jakie dotycza lakierni.
kazde inne, wydzielone w tym budyn-  Nie pozwala na unikniecie analizy spo- W zakresie uzyskania pozwolenia na
ku sciankami dziatowymi. Z punktu wi-  czywajgcej na kazdym uzytkowniku  budowe, kazdego inwestora w branzy
dzenia przepiséw Prawa Ochrony Sro-  budynku, w ktorym pojawia sie strefa  ustugowej, czy produkcyjnej obowia-
dowiska, istotne jest to, co wydostaje  zagrozenia wybuchem. zuje zasadniczo ta sama procedura,
sie z kanatu wentylacji wyrzutowe;j. bez wzgledu na to, czy planowany
Czy pod tym kanatem jest komora ak widac¢ kabina lakiernicza nie roz-  obiekt zawiera¢ bedzie lakiernie, czy
lakiernicza, czy tylko pomieszczenia Jwiazuje wymogow ekologicznych  nie. W kwestiach ochrony srodowiska,
lakierni, nie ma juz znaczenia. W za- lakierni oraz  zabezpieczenia prze- kazdy kto wytwarza odpady i wpro-
kresie ochrony przeciwwybuchowej i ciwwybuchowego. W tej publikacji, wadza gazy lub pyty do powietrza, ma
przeciwpozarowej, te same wymogi ze wzgledu na ograniczenia wielkosci  obowigzek uzyskania odpowiednich
stawiane sg panelowej komorze lakier-  tekstu, nie uda sie niestety rozprawi¢  pozwolen, przeprowadzenia proce-
niczej dostarczanej przez producenta,  z wszystkimi mitami i zabobonami do-  dury zgtoszenia oraz przestrzegania
jak i samodzielnie adoptowanym tyczacymilegalnej lakierni. Wazne jest  wyznaczonych norm. Bez wzgledu
pomieszczeniom lakierniczym. W obu  jednak to, aby zmienito sie podejscie  na to, czy mamy do czynienia z duza,
przypadkach ustawodawca narzuca do tego zagadnienia o0sob planujg-  czy mafg firma, lakiernig, stolarnig, czy
na uzytkownika obowigzek wykonania cych budowe lub organizacje wtasnej mechanikg samochodowg, obowigzki
Oceny Zagrozenia Wybuchem i na lakierni. Swoje tradycyjne podejscie i inwestora, wiasciciela, uzytkownika i

J

78-120 Zabrowo 14A, tel./fax +48 94 35 126 22

34 988

2712436,

www.troton.com.pl; e-mail: troton@troton.com.pl
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pracodawcy opierajg sie 0 te same przepisy prawa. Rozni sie
oczywiscie zawartos¢ przygotowywanych opracowan, czy
tryb procedur. Inne sg wystapienia o te same pozwolenia.
RoZnig sie wprowadzane zabezpieczenia. Nadal jednak opar-
te sg one o te same 0godine i powszechnie dostepne przepi-
sy. Gdy spojrzy sie na to z takiego witasnie punktu widzenia,
to okaze sie, ze budowa lub organizacja lakierni nie odbiega
szczegolnie od procedur budowy, czy organizacji jakiegos
innego dziatu firmy ustugowej lub produkcyjnej.

LEGALNA LAKIERNIA
W PRAKTYCE

celu zdefiniowania pojecia ,legalna lakiernia”, przyj-
mijmy, ze stajemy przed decyzjg organizacji wtasnej
lakierni. Chcemy to zrobi¢ zgodnie z obowigzujacym prze-
pisami. Nasza inwestycja bedzie objeta wsparciem finan-
sowym z funduszy pomocowych Unii Europejskiej. Zaktad
bedzie kontrolowany nie tylko przez PIP Sanepid, WIOS,

REKLAMA

PNB i PSP ale takze przez urzednikow, sprawdzajgcych
przez co najmniej piec lat, jak wykorzystywane sg urzgdze-
nia objete dotacjg unijng. W tym przypadku, poza man-
datami i groZzbami zamkniecia lakierni, do czasu usuniecia
wady prawnej, grozi jeszcze inwestorowi koniecznosc
zwrotu otrzymanej dotacji. Gdy juz wiemy, ze nie ma tu
miejsca na jakiekolwiek naruszania obowigzujgcych prze-
pisbw prawa, mozemy sie skoncentrowac na formalnych
wymaganiach stawianych organizowanej lakierni. Mozna je
podzieli¢ na trzy czesci:

1. Wymogi dotyczace budynku i jego lokalizacji - w zakresie
przepisdw szeroko rozumianego prawa budowlanego.
W tym aspekcie obiekt z lakiernig moze by¢ zlokalizowa-
ny tylko na terenie, ktory zgodnie z uchwalonym przez
rade gminy ( rade miasta ) miejscowym planem zago-
spodarowania przestrzennego, jest przeznaczony pod
budowe obiektéw ustugowych lub produkcyjnych i to
najlepiej bez ograniczen. Zapis o zakazie budowy obiek-
tobw mogacych negatywnie oddziatywac na srodowisko,
nie wyklucza jeszcze mozliwosci sformowania tu lakierni.
Nie wyklucza tego z gory, poniewaz wiele lakierni moze
by¢ zorganizowanych w oparciu o decyzje srodowisko-
w3, wydang na podstawie Karty Informacyjnej Przedsie-
wziecia, a nie Raportu o oddziatywaniu obiektu na $ro-
dowisko. Zakaz budowy wskazany w miejscowym planie,
dotyczy tylko takich obiektow, ktére od razu wymagaja
opracowania raportu i wystapienia na jego podstawie o
wydanie decyzji sSrodowiskowej. W przypadku rozpatry-
wania zapisow miejscowego planu zagospodarowania,
zdarza sie, ze zakaz formowania takich obiektow jak
lakiernia ,wydany jest dla dziatki, na ktorej taka lakiernia
juz sie znajduje. Jezeli dziata ona legalnie, nikt nie bedzie
jej likwidowat. Jednak jej rozbudowa i powiekszenie nie
jest juz mozliwe, nawet gdy teren wydaje sie komus
bardziej przemystowy niz mieszkaniowy. Taka sytuacja
zdarza sie bardzo czesto, dlatego przed inwestycjg w
nowa lakiernie lub rozbudowe juz posiadanej, konieczne
jest przeanalizowanie planu. Gdy plan pozwala nam na
organizacje lub budowe lakierni w wybranej lokalizacji,
to zadne protesty sasiadow, czy organizacji spotecz-
nych nie sg w stanie zatrzymac¢ budowy lakierni (chyba,
Ze w gre wchodzi ewidentne famanie prawa). Mogg one
znacznie opdzni¢ i podrozy¢ jej powstanie, ale zgodnie
Z prawem nie sg w stanie jej przeszkodzi¢ bez zmiany
zapisdw uchwalonego planu. Sama lokalizacja lakierni na
dziatce, to juz kwestia indywidualnych uwarunkowan.
|deatem jest, gdy uda sie to minimum cztery metry
od kazdej z granic dziatki, a do tego budynki miesz-
kalne oddalone sg od planowanej lakierni o minimum 8
metrow. W przypadku duzego zaktadu produkcyjnego,
odlegtosci te powinny by¢ duzo wieksze. Po zakoncze-
niu budowy obiektu nastepujg jego odbiory techniczne.
Instytucje kontrolne wydajg protokoty kontroli, a na ich
podstawie Powiatowy Nadzor Budowlany wydaje decy-
zje o dopuszczeniu obiektu do uzytkowania. W trakcie
trwajacych kontroli koncowych WIOS moze poprosié o
potwierdzenie ztozenia wniosku, 0 wydanie pozwolenia




na wytwarzanie odpadow, a PSP o
kompletng dokumentacje Oceny
Zagrozenia Wybuchem i doku-
ment Ochrony Stanowiska Pracy
przed Wybuchem. Obowigzek
opracowania tych dokumentow
spoczywa na pracodawcy przed
przystgpieniem do uzytkowania
lakierni.

. Wymogi dotyczace zabezpieczen
przeciwpoiarowych i przeciwwybu-
chowych. Na etapie projektu lakier-
ni decydujace sg opinie wydawane
przez projektanta technologii. Od
jego opinii i wykonanych obliczen,
zaleze¢ bedzie odpowiednia klasy-
fikacja pomieszczen i stref zagro-
zenia wybuchem. W nastepstwie
tych klasyfikacji w obiekcie pojawig
sie lub nie, instalacje w standardzie
Ex, zgodne z wymogami ATEX.
Jedynie osoba znajgca przebieg
procesu technologicznego oraz
stosowane materiaty, moze zajgc
wigzace stanowisko, ktore potem
powiela¢ bedy wszyscy projek-
tanci branzowi. Jezeli w obiekcie
jest zagrozenie wynikajace ze
sformowania sie obfoku wybu-
chowego w trakcie lakierowania,

to powaznie i odpowiedzialnie
potraktuje to projektant instalacji
elektrycznej, wodnokanalizacyjnej,
rowniez konstruktor i architekt
projektujacy sciany i lokalizujacy
drzwi oraz wyjscia ewakuacyj-
ne. Specjalista ds. zabezpieczen
ppoz. opiniujacy projekt lakierni,
sprawdza jedynie, czy projektanci
branzowi nie pomineli jakiegos wy-
mogu lub przepisu. Gtowny cigzar
odpowiedzialnosci  spoczywa tu
zawsze na projektancie technolo-
gii. Jego zadaniem jest przepro-
wadzi¢ rzetelng i wnikliwg analize
zagrozen i wskazac te zagrozenia.
Ochrona lakierni przed skutkiem
wybuchu oraz zabezpieczenie jej
przed powstaniem takiego nie-
szczescia, to juz zadanie kazdego
Z projektantow witgczonych do
projektu lakierni. Jezeli wszystko
jest rzetelnie wykonane na etapie
prac projektowych, w formie od-
rebnych czytelnych opracowan,
to w trakcie oddawania lakierni
do uzytkowania i pdzniejszych jej
kontroli stuzba PSP nie moze kwe-
stionowac zastosowanych rozwig-
zan technicznych i budowlanych.
Jezeli zgodnie z zaleceniami tech-

nologa (popartymi Oceng Zagroze-
nia Wybuchem) lakiernia znajdzie
sie na otwartej hali produkcyjnej,
oddzielona od niej jedynie kota-
rami albo po prostu odsunieta od
innych maszyn, to znaczy, ze jest
ona bezpieczna. Osoby kontroluja-
ce obiekt mogg oczywiscie podwa-
zac przyjete zatozenia, ale muszg
to zrobi¢ przedstawiajgc wiasng
analize i obliczenia. Gdy inwestor
nie ma wczesniej opracowanego
opisu zabezpieczen i klasyfikacji
wybuchowych, podwazenie bez-
pieczenstwa lakierni nie bedzie
trudne. Wtedy pozostaje tworze-
nie witasnych teorii prowadzacych
do zastosowania kar finansowych
albo do zamkniecia takiej lakierni.
Zawsze w takim przypadku padnie
pytanie o oswietlenie w standar-
dzie Ex, czy przeciwwybuchowe
wentylatory. Tu réwniez ,tradycja”
i wiedza powszechna bierze gore
nad faktycznymi wymogami for-
malno-prawnymi.  Obronimy sie
jednak przed takimi problemami
wprowadzajgc zabezpieczenia dla
poziomu zagrozen okreslonego w
projekcie technologicznym lakier-
ni. Niebezpieczny proces lakiero-
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TARGI INTER CARS WE WRZESNIU!

Inter Cars SA informuje, ie 12 Targi czesci zamiennych, narzedzi i
wyposaienia warsztatow odbeda si¢ w ostatni weekend wakagji
31.08-2.09.2012 r.

Inter Cars SA zaprasza wszystkich swoich klientéw oraz do-
stawcow na 12 Targi czesci zamiennych, narzedzi i wyposazenia
warsztatow. Targi odbedg sie w Warszawie na Lotnisku Bemowo
i bedg trwaty 3 dni. Pigtek 31 sierpnia bedzie dniem dedykowa-
nym najwiekszym klientom Inter Cars SA oraz przedstawicie-
lom mediow. Bedzie to idealna okazja, zeby poznac najnowszg
oferte 170 wystawcow, zadac pytania odnosnie nowych pro-
duktow, promocji oraz programow sprzedazy ratalne;.

Specjalnie dla Panstwa przygotowujemy oferte narzedzii urza-
dzen warsztatowych. Zagwarantujemy komfortowe warunki do
rozmow, a nasi wystawcy bedg do Panstwa dyspozycji. Wszyst-
ko bedzie zlokalizowane w ekspozycji ponad 20 000 m?.

NOWOSC! Czes¢ atrakcji, ktora dotychczas funkcjonowata, jako
Motor Show, bedzie udostepniona dla mieszkancow Warszawy i
okolic! W zwigzku z otwarciem tej czesci imprezy zostaje zmie-
niona nazwa na ARENA MOTOR SHOW.

12 Targi

czesci zamiennych,
narzedzi
i wyposazenia warsztatow

Odwiedzajagcy mogg sie spodziewac spektakularnego show w
wykonaniu kaskaderéw oraz czotowych polskich zawodnikow
biorgcych udziat w wyscigach. Na ptycie lotniska prezentowac
sie bedzie rekordzista ksiegi Guinnessa specjalizujgcy sie w
trialu oraz motocyklisci w kuli. Unikatowe pokazy zaprezentuje
jedyny Jet Bike i Jet Car w Europie z silnikami od $migtowca i
odrzutowca!

Szczegoty atrakgji juz w czerwcu lub na stronie:
12targi.intercars.com.pl

Zapraszamy!
Warszawa, Lotnisko Bemowo, ul. Piastow Slaskich 37

6115

A= 11 1INDIA



str.20

pfachai Ly

wania, prowadzony materiatami o
wysokim stopniu ryzyka w miej-
scu, gdzie nie ma kabiny i bardzo
wydajnej wentylacji, doprowadzi
do zastosowania w lakierni instala-
cji w Ex i zakwalifikowania jej jako
zagrozonej wybuchem. Jezeli kon-
sekwentnie wprowadzone zostang
tam wifasciwe instalacje i roz-
wigzania budowlane, to wszytko
bedzie zgodne z przepisami. Gdy
jednak klasyfikacja wybuchowa,
W ocenie zagrozenia wybuchem
jest bardziej liberalna, to i wpro-
wadzone w lakierni rozwigzania
mogg by¢ mniej restrykcyjne. W
obu przypadkach spetnione sg
wymogi formalno prawne. Nie ma
tu jednego wzorca i tylko jednego
stusznego rozwigzania. Zmieniajg
sie technologie, zmieniajg sktady
chemiczne materiatdw oraz spo-
soby ich aplikacji. Wymogi formal-
ne niestety nie przektadajg sie na
uniwersalny schemat mozliwy do
zastosowania w kazdej lakierni.

3. Wymogi dotyczace ochrony sro-
dowiska. W tym aspekcie przed
organizacjq lakierni konieczne jest
uzyskanie dla niej decyzji $rodo-
wiskowej. To formalne warunki
wydawane przez urzad gminy, na
jakich mozna na danym terenie
zorganizowac lakiernie. Warunki
te okresla sanepid i Regionalna
Dyrekcja Ochrony  Srodowiska,
ale samg decyzje $rodowiskowg
wydaje urzad gminy. Po uprawo-
mochnieniu sie decyzji srodowisko-
wej, projektanci mogg rozpoczac
prace na projektem budowlanym,
a po jego zakonczeniu wystapic o
wydanie pozwolenia na budowe.
30 dni przed planowanym urucho-

mieniem instalacji lakierniczych,
uzytkownik lakierni ma obowigzek
wystgpienia o wydanie pozwolenia
(lub zgtoszenia) na wytwarzanie
odpadow, w tym wprowadzania
gazbw i pytbw do powietrza.
Forma wystgpienia zalezna jest od
ilosci wytwarzanych odpadow. Do
1 tony zgtoszenie, powyzej 1 tony
pozwolenie. Dokumentacje do wy-
stgpienia o wydanie stosowanych
pozwolen opracowac powinien
specjalista ds. ochrony srodowiska
na podstawie projektu technolo-
gicznego, skorygowanego do sta-
nu faktycznego, jezeli pomiedzy
projektem, a faktycznym wypo-
sazeniem lakierni sg jakies roznice,
chocby inna niz planowano kabina
lakiernicza, czy materiaty. W nie-
ktorych przypadkach lakierni prze-
mystowych moze by¢ tez wyma-
gane pozwolenie wodno -prawne.
Na etapie funkcjonowania lakierni,
uzytkownik prowadzi¢ musi rejestr
ilosci zuzycia materiatdw chemicz-
nych i wnosi¢ dwa razy w roku
wymagane optaty srodowiskowe.
Zadanie prowadzenia i kontroli
dokumentacji zwigzanej z ochrong
srodowiska najlepiej  powierzy¢
jest specjalistom. Z catg pewnoscig
jest to wskazane w pierwszym
roku funkcjonowania lakierni.

,Legalna lakiernia” to pojecie miesz-
Czace W sobie szereg procedur, po-
zwolen i zgtoszen, ktorych dokonac
nalezy przed rozpoczeciem uzytko-
wania lakierni. To jednak takze, ko-
niecznos¢ przestrzegania odrebnych
zalecen takze na etapie funkcjono-
wania obiektu. Kazdy wiasciciel lakierni
zobowigzany jest do znajomosci
przepisy Kodeksu Pracy, czy BHP. To

takze obowigzkowe pomiary na sta-
nowiskach pracy NDSsch i hatasu. Do-
dajmy do tego prowadzenie rejestru
NDS, regularnie kontrolowane przez
sanepid, a takze posiadanie Oceny
Ryzyka Zawodowego na stanowisku
JLakiernik”. Pamietajmy o wszystkich
aspektach kontrolowanych przez Pan-
stwowg Inspekcje Pracy. Nie zapomi-
najmy o instrukcjach stanowiskowych,
kartach przekazania srodkow ochrony
osobistej i pomijanych nagminnie w
matych firmach, obowigzkowych ba-
daniach lekarskich. Czes¢ z opisanych
tu dokumentoéw i procedur to zwykta
biurokracja, ale na innych opiera sie
bezpieczenstwo zatrudnianych ludzi,
ich zdrowie i zycie. Pomimo, ze wyko-
nanie wszystkich procedur i uzyskanie
pozwolen dla lakierni jest kosztowne
i moze wydawac¢ sie skomplikowane,
naprawde warto wszystko uporzadko-
wac. Kontrole urzednikbw sg zawsze
stresujgce i nieprzyjemne, ale znacz-
nie lepiej sie przez nie przechodzi,
gdy z odpowiednim wyprzedzeniem
uporzadkowane zostang wszystkie
aspekty formalne zwigzane z funkcjo-
nowaniem lakierni.

N ie da sie niestety na kilku stronach
publikacji, wyczerpujaco opisac
5zczegdtow kazdego z poruszonych
tu problemow, a tym bardziej wskazac
konkretnych przyktadow zaleznosci
pomiedzy wymogami formalno praw-
nymi i stosownymi rozwigzaniami. Za-
interesowanych tematem prosze wiec
0 kontakt pod nr telefonu 601 221
760 lub e-mail projekter@projekter.pl.
Odpowiem na Panstwa pytania.

Robert Grzywaczewski
PROJEKTER GROUP
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MASTER

do stall ocynkowane]

Szanowni Parnstwo,

Informujemy, ze w linii MASTER pojawi sie niebawem nowy produkt:
PODKLAD AKRYLOWY V2012 5:1 do stali ocynkowanej.
Wysokiej jakosci wypetniajgcy podktad akrylowy o doskonatej przyczepnosci do trudnych podfozy, w

szczegolnosci do stali ocynkowanej. Doskonata rozlewnosc i dobre wchtanianie mgty natryskowej
Skifadajg sie na tatwg aplikacje produktu. Dobre wtasciwosci izolacyjne niwelujg ryzyko pojawienia sie
efektu tzw. ,mapowania” na powfokach lakierowych. Krétki czas utwardzania i wysoka jako$¢
wypetniaczy gwarantujg fatwg i szybkg obrobke.

Dostepny w trzech kolorach: Biaty, czarny, jasnoszary. Podktady w réznych kolorach mozna mieszac ze
sobg w dowolnych proporcjach, w celu otrzymania pozgadanej szaroSci.
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| BEYSZCZEC NA WODZIE

Mamy jui za soba wiosenne przygotowanie todzi do
kolejnego sezonu. W tym artykule skupimy si¢ na
kosmetycznych pracach eliminujacych zarysowania,
zapewniajacych ochrone i pickny wyglad kadtuba przez
caly sezon.

Jezeli powierzchnia zelkotu lub farby nawierzchniowej
stracita potysk, ma drobne rysy powstate na skutek
eksploatacji mozemy w prosty i szybki sposéb pora-
dzi¢ sobie z tymi problemami uzywajgc produktdw
polerskich.

RYSY CZYLI JAK ZADBAC O SWO

h-\;,

£OD?

Jednym z rozwigzan jest system Brayt, ktory opiera sie
na bardzo uniwersalnej i tatwej w pracy pascie poler-
skiej oraz na produktach i materiatach uzupetniajgcych
w postaci mleczka, zmywacza, aplikatorow i sciereczek.
(zdjecie nr 2) Wszystko to jest potrzebne do uzyska-
nia jak najlepszego efektu koncowego. System Brayt
Marine sktada sie z czterech produktéw. Podstawg jest
pasta o nazwie S1. Jest to produkt polerski o nowocze-
snej recepturze, bardzo uniwersalnej ze wzgledu na za-
warte w niej ziarno scierne. Ziarno jest bardzo drobne
i wydawatoby sie, ze jest to produkt wykonczeniowy, a
nie pasta polerska, do jakiej przywyklismy. Dzieki takiej
recepturze pasta jest bardzo skuteczna w polerowaniu
zelkotu. Efekt, ktory uzyskujemy jest trwaty i nie ma
potrzeby uzywania mleczek wykonczeniowych. S1 jest
pastg przeznaczong do pracy na sucho. Nie bedzie
jednak zadnego problemu, jezeli w koncowym etapie
polerowania, wykorzystamy spryskiwacz z odrobing
wody. S1 jest takze bardzo uniwersalna, jezeli chodzi
0 wykorzystanie aplikatorow. Oznacza to, iz mozemy
stosowac¢ aplikatory wetniane, wykonane z gabek
twardych, ggbek miekkich, a nawet aplikatory filcowe.
Oczywiscie najlepszg wydajnos¢ uzyskamy stosujac
maszyny polerskie rotacyjne. 81 jest produktem bez-
piecznym w stosowaniu, dzieki ktéremu bardzo tatwo
mozemy kontrolowac¢ proces polerski.



Tu warto wspomnie¢ o pascie polecanej dla profe-
sjonalistow Brayt SO — jest to specyfik skierowany
do firm zajmujgcych sie zawodowg produkcjg oraz
remontami todzi. Mozna go stosowac przy obrébce
form jak tez przy usuwaniu gtebszych uszkodzen z
wyrobow bez szkody dla powierzchni zelkotu.

Kolejnym produktem polecanym dla naszych hob-
bystycznych zastosowan jest emulsja Brayt S2. Jest
ona przeznaczona do usuwania wszelkich drobnych
defektow powierzchniowych oraz odswiezania ciem-
nych kolorow, ktoére z natury rzeczy majg duzg ten-
dencje do blakniecia. W ich przypadku efekt polerski
jest tez trudniejszy do osiggniecia.

Jezeli chcemy bardzo szybko odswiezy¢ powtoke zel-
kotu lub lakieru oraz uzyska¢ duzg gtebig, oraz swie-
705¢ koloru stosujemy $2 z gtowicg wykonang z wetny
jagniecej lub sredniotwardej gabki. $2 jest bardzo ta-
twa w uzyciu. Nawet osoby nie majgce doswiadczenia
w postugiwaniu sie produktami polerskimi bez proble-
mu sobie poradza.

$2 mozemy aplikowa¢ wetng jagniecg uzyskujgc
wiekszg site ciecia, oraz srednio twardymi i miekkimi
gabkami. Rodzaj uzytego aplikatora decyduje o efek-
tywnosci usuwania defektow.

Uzywajac gtowicy z wetny jagniecej stosujemy maszy-
ne rotacyjng. Natomiast wykorzystujac aplikatory wy-
konane z gabek najlepsze efekty osiggniemy pracujgc
na polerkach orbitalnych (mimosrodowych).

Aby zachowac piekny efekt na dtuzej na zakonczenie
naszych prac proponujemy ptyn $3 Brayt. (zdjecie nr

2) Jest to produkt dla tych ktérzy chca, aby todzie,
ktorymi ptywajg zawsze pieknie wygladaty. Ptyn $3 jest
bardzo uniwersalny i jego stosowanie jest banalnie
proste. Spryskujemy powierzchnie bez koniecznosci
zastanawiania sie czy jest to zelkot, lakier, czy szy-
ba z uszczelky, czy tez czesc plastikowa. Po prostu
spryskaj, rozprowadz i wytrzyj do potysku. Mozemy
$3 dopolerowac¢ maszyng orbitalng rozprowadzajac jg
wczesniej recznie i odczekujgc chwile do przeschnie-
cia. Otrzymana powierzchnia jest bardzo gtadka i co
wazne na elementach plastikowych nie pozostajg ja-
kiekolwiek $lady jak przy uzyciu tradycyjnych woskow.
Produkt ten mozemy réwniez wykorzystywac na we-
wnetrznych plastikach.

Mamy nadzieje, ze powyzsze rady pomogg Panstwu
w zachowaniu pieknego wygladu todzi przez caty
sezon.
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PODKEADY EPOKSYDOWE Sea-Line® zabezpieczajg powierzchnie
todzi przed wptywem niszczacych dziatarh osmozy oraz korozji,
zwiekszajg przyczepnos¢ pomiedzy warstwami oraz majg wptyw
na trwatosc lakieru.

SIPACHLOWKI EPOKSYDOWE Sea-Line® - nie chfong wody i
posiadajg wtasciwosci antyosmotyczne i antykorozyjne. S3
jedynymi masami rekomendowanymi do uzycia na elementach
kadtuba stale zanurzonych w wodzie. Nie zawierajg rozpusz-
czalnikbw i charakteryzujg sie niskim skurczem co pozwala na
jednorazowa aplikacje grubych warstw masy. Gotowy do uzycia
produkt z idealnie dobranych sktadnikow charakteryzujacy sie
bardzo dobra przyczepnoscig, odpowiednig twardoscig, odpor-
noscig na warunki atmosferyczne i bardzo duzg wytrzymatoscia
mechaniczna.

LAKIERY NAWIERZCHNIOWE Sea-Line® zapewniajg estetyczny i
perfekcyjny wyglad todzi. Petnig rowniez funkcje zabezpiecza-
jace przed dziataniem wody, atmosfery morskiej, zadrapaniami
oraz zmiang koloru pod wptywem dziatania promieniowania UV.

FARBY ANTYPOROSTOWE Sea-Line® stuzg do ochrony kadtuba
przed porastaniem glonami i muszlami. Petnig rowniez funkcje
zabezpieczajgce przed dziataniem wody i atmosfery morskiej.

IYWICE | ZESTAWY NAPRAWCIE Sea-Line® — proste zestawy
do napraw uszkodzen — laminowania, sklejania, zasklepiania
ubytkow.

SYSTEM POLERSKI polecany wtedy gdy powierzchnia zelkotu
lub farby nawierzchniowej stracita potysk, ma drobne rysy po-
wstate na skutek eksploatacji lub w toku produkcyjnym. Dzieki
produktom polerskim mozemy w prosty i szybki sposob pora-
dzi¢ sobie z defektami.

" www.facebook.com/sealine.poland




O podktadzie epoksydowym stow kilka ...

Wsrdd lakiernikow bardzo czesto mowi sie o podktadzie
epoksydowym jako swietnym rozwigzaniu wielu problemow
lakierniczych, warto wiec wiedzie¢ troche wiecej na temat
jego sktadu, sposobu dziatania i potencjalnych mozliwosci jego
uzycia w naprawie blacharsko-lakierniczej.

Sktad podkiadu epoksydowego

Podkfad epoksydowy stworzony jest na bazie zywicy epoksydo-

wej cechujacej sie wysokim stopniem usieciowania, przez co jest

w stanie utworzy¢ powtoke o doskonatych wiasciwosciach ba-

rierowych, $wietnych parametrach mechanicznych oraz bardzo

duzej odpornosci chemicznej.

Oprocz zywicy epoksydowej w podktadzie epoksydowym

znajdujg sie:

- wypetniacze (w roznej ilosci i wielkosci w zaleznosci od
funkcji podktadu
(w epoksydowych podktadach wypetniajgcych - wiecej
napetniacza gruboziarnistego, dla wariantdw w technologii
mokro na mokro uktady mniej wypetnione z ultradrobnym
wypetniaczem),

- dodatki antykorozyjne (inhibitory korozji zmniejszajace
szybkos¢ reakcji korozyjnych np. fosforany cynku),

- promotory adhezji (zapewniajagce dobrg przyczepnos¢
podktadu do podfoza i kolejnych warstw do samego pod-
ktadu),

- inne dodatki (np. dodatki rozlewcze decydujace o gtadko-
$ci powierzchni, dodatki odpowietrzajgce zapobiegajace
gazowaniu, itd.)

Jak dziata podkiad epoksydowy ?
Wspomniane wczesniej doskonate wtasciwosci izolujgce zywicy

epoksydowej (srednio mozna przyjac, ze zywica epoksydowa
izoluje 2 razy lepiej niz zywica akrylowa powszechnie uzywana
w podktadach stosowanych przez lakiernikdbw) pozwalajg na
utworzenie na powierzchni bardzo szczelnej bariery. Zatem
podktad epoksydowy bedzie potrzebny wszedzie tam gdzie
wymagana jest niezawodna izolacja. Nalezy pamietac¢ przy
tym, ze nie ma 100% izolatoroéw i uzyskana izolacja zalezy
od grubosci naniesionej warstwy. W przypadku podktadow
epoksydowych stosowanych w lakiernictwie samochodowych
juz grubosci warstwy na poziomie 20-25um mogg stanowi¢
wystarczajaca izolacje np. szpachlowki poliestrowej.

LIASTOSOWANIA

Szpachli na gota blache méwimy zdecydowane i stanowcze NIE!!!
Zwyczaj naktadania szpachlowki na gotfg blache jest praktyko-
wany powszechnie przez lakiernikdw, ktérzy zapominajg, ze
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Targi obstugi serwisowej pojazdow
W i techniki warsztatowej

19-20 pazdziernika 2012 r. Wroctaw

sprzet diagnostyczny dla wszystkich rodzajow warszta-
tow samochodowych,

urzadzenia warsztatowe mato- i wielkogabarytowe,
narzedzia oraz odziez,

czesci zamienne i podzespoty dla samochoddw 0so-
bowych, ciezarowych, autobusow i pojazdow specjali-
stycznych,

sprzet i materiaty dla warsztatow blacharskich, wulkani-
zacyjnych i lakierniczych,

chemie motoryzacyjng i srodki czystosci,

oleje i srodki smarne,

akcesoria oraz elektronike.

Przewidziany jest program seminariow learnShops oraz
salonéw tematycznych:

Wiecej informacji na temat targéw oraz warunkéw uczestnic-
twa moina znalei¢ na stronie internetowej www.easyfairs.pl
lub kontaktujac si¢ z biurem organizatora:

SUVERGIEINE]

Specjalista ds. sprzedazy

tel. +48 12 651 95 33

kom. +48 509 926 640

fax +48 12 651 95 22

sylwia.kowalska@easyfairs.com
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szpachlowka nie ma witasciwosci antykorozyjnych. Napetniacze
w szpachlowkach z fatwoscig wchtaniajg wilgo¢, stad bardzo
duze jest ryzyko pojawienia sie korozji pod szpachlowkg i
wad lakierniczych na powierzchni szpachlowki. Jezeli chce-
my zapewni¢ odpowiednig ochrone antykorozyjng (np. dla
5-letniego okresu gwarancyjnego) obowigzkowe jest uzycie
podktadu epoksydowego przed szpachlowkg. Kluczowe argu-
menty za uzyciem podktadu epoksydowego na gotg blache to:
doskonate zabezpieczenie antykorozyjne, lepsza przyczepnose
i mozliwos¢ uzyskania tagodniejszego przejscia szpachlowki na
podktadzie epoksydowym niz np. na starym lakierze czy na
metalu. Jesli chodzi o kontrargumenty mowigce o wydtuzeniu
procesu lakierowania, to przyktadowo podktad epoksydowy
SPECTRAL UNDER 385 umozliwia natozenie szpachlowki na
podkfad po 30min w 20°C i to bez jego szlifowania, wiec przy
dobrej organizacji w lakierni to chyba nic strasznego. Pamie-
tajmy o tym, ze renome lakiernik buduje latami, a traci czasami
w ciggu kilku minut ...

LAKIER BEZBARWNY

PODKLAD EPOKSY

SZPACHLOWKA POLIESTROWA

Rys. 1. Uktad warstw w naprawie ze szpachlowkq i podkfadem
epoksydowym

Izolacja szpachléwki

O tym, ze szpachlowke obowigzkowo nalezy izolowac¢ warstwg
podktadu wiedzg wszyscy lakiernicy. Obecnos¢ w szpachlow-
ce bardzo reaktywnego nadtlenku benzoilu jako katalizatora
reakcji utwardzania niesie ze sobg spore zagrozenia, szcze-
golnie w przypadku btedu z dozowaniem utwardzacza. Prze-
barwienia w miejscu gdzie byta natozona szpachlowka przy
zielonych, niebieskich kolorach to zazwyczaj efekt zbyt duzej
ilosci utwardzacza, z kolei zotte plamy na lakierze bezbarw-
nym to oznaka zbyt matej ilosci utwardzacza. Nieprawidtowe
dozowanie utwardzacza potaczone z niedostateczng izolacja
szpachlowki niesie ze sobg ryzyko wystgpienia btedu lakier-
niczego. | tu tez Swietnie sprawdza sig podkfad epoksydowy,
ktory natozony nawet w cienkiej warstwie odcina szpachlowke
stanowigc pewny i solidny fundament pod kolejne warstwy.
Dodatkowo podktad epoksydowy uzyty przed i na szpachlow-
ce to w zasadzie 100% pewnos¢, ze nie pojawi sie mapowanie,
czyli widoczna granica zakonczenia szpachldwki przez co elimi-
nujemy koniecznos$¢ wykonania kosztownej poprawki.

Izolacja w sytuacjach problemowych

Podczas naprawy czesto spotykang sytuacja jest przeszlifowa-
nie oryginalnej lub wczesniej naprawianej powtoki lakierniczej
czesto az do gotego metalu. Jest to problemowe, gdyz od-
kryta warstwa bazowa lub podktadowa (czesto niedostatecz-
nie utwardzona np. za mato utwardzacza lub produkt 1K w

aerozolu, ktérym wczesniej dokonywano naprawy) jest mato
odporna chemicznie. Préba naniesienia podktadu, szczegoinie
przy natozeniu zbyt grubej warstwy, czesto konczy sie pod-
noszeniem sig warstwy spodniej na skutek penetracji rozcien-
czalnika i w rezultacie zaznaczaniem sie strefy brzegowe;j.

Rys. 2. Powtoka lakiernicza naprawiana wczesniej przeszli-
fowana do gotego metalu.

Rys. 3. Zaznaczanie sie strefy brzegowej

Izolacja w technologii mokro na mokro

Dzieki swoim swietnym wiasciwosciom izolujgcym podkiad
epoksydowy doskonale sprawdza sie w aplikacjach mokro
na mokro. Podktad SPECTRAL UNDER 385 posiada bardzo
drobno zmielony wypetniacz i specjalne dobrane dodatki roz-
lewcze, aby po aplikacji uzyska¢ idealnie gtadkg powierzchnie
nie wymagajaca dodatkowej obrébki. Przy grubosciach warstw
rzedu 20-25um stanowi wystarczajgce zabezpieczenie anty-
korozyjne w przypadku kiedy jest naktadany na nowy element
(np. zmatowana kataforeza z przeszlitkami na krawedziach)
lub na naprawiany element (przetarcia do gotej blachy, izo-
lacja niestabilnego podtoza). Oczywiscie warunkiem aplikacji
podktadu mokro na mokro jest odpowiednie przygotowanie
podtoza (wymagane min. P320 w obrobce mechanicznej na
sucho). Korzyscig ptynaca z technologii mokro na mokro jest
znaczne skrécenie czasu nhaprawy, gwarancja bardzo dobrego
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz zmniejszenie zuzycia
farby przy jednolitym kolorze podtoza.



2K ColorMatic

Jak uzyskaé jakos¢, ktéra spowoduje, ie
profesjonalista bedzie chciat kupi¢ dany
produki? Czego potrzebuje uiythow-
nik, by uzyska¢ jak najlepsze rezultaty
malowania? Jakie produkty beda kusi¢
ekspertow, by zmieni¢ marke na inna?
To tylko niewielki zakres pytan, na ktére
musi odpowiedzie¢ sobie firma, w szcze-
golnosci, jesli jest europejskim liderem
rynku aerozoli oraz kiedy wprowadza na
rynek profesjonalna lini¢ produktéw dia
bardzo wymagajacych Klientéw. MOTIP
DUPLI znalazt odpowiedi na te pytania: to
opatentowana technologia 2K w ramach
marki ColorMatic.

WYSOKIE STANDARDY WYMAGAIJA
WYRAFINOWANYCH PRODUKTOW
Maowi sie, ze profesjonalista musi charak-
teryzowac sie pewnymi cechami. Zarow-
no jesli chodzi o przekazywanie wiedzy
teoretycznej lub jesli chodzi o przejaw
pewnych umiejetnosci, ,poprzeczka jest
zawsze Wwysoko postawiona”. W przy-
padku lakierow do naprawy pojazdow,
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szczegolnie podczas naprawy drobnych
uszkodzen, to, co jest szczegodinie waz-
ne to jakos¢ materiatobw oraz uzywany
sprzet. Kwalifikacje uzytkownika sg,
jakby to rzec, warunkiem wstepnym, a
jakos¢ narzedzi i materiatow jest ,sub-
stancjg, z ktorej rodzg sie wyniki”. To
wtashie produkty 2k ColorMatic oferuja
szereg istotnych korzysci dla profesjo-
nalistow.

OD PROFESJONALISTOW

DLA PROFESJONALISTOW
To motto byto wigzace od samego
poczatku dla catego asortymentu Co-
lorMatic. Miato ono decydujacy wptyw
na jakos¢ produktéw, a zwtaszcza na
rozwoj technologii 2K. Linia 2K wyrdznia
sie dzieki swojej doskonatej odpornosci
chemicznej i odpowiedniej grubosci po-
wtoki, a takze zdolnosci do wypetnienia.
Farby charakteryzujg sie rowniez wspa-
niatym potyskiem. Szybkie schniecie i
doskonate wtasciwosci rozprowadzajgce
sq decydujacymi zaletami, podczas gdy

2K pre-fill

TC-1

dokonujemy naprawy drobnych uszko-
dzen. Dodatkowo system zaworow w
dyszach natryskowych daje rowniez re-
zultaty, takie, jak przy stosowaniu nowo-
czesnego pistoletu. Opatentowany me-
chanizm spustowy, z ktérego uwalniany
jest drugi sktadnik wewnatrz dyszy, stat
sie decydujaca zaletg tego produktu w
poréwnaniu do produktéw konkurencji.
Kolejng zaletg jest fakt, iz aluminiowy
kartridz instalowany wewngtrz otwiera
sie od dotu. Krotko moéwigc sita grawi-
tacji zmusza aktywny skfadnik do opusz-
czenia kartridza i rozpoczyna sie proces
mieszania. P&Zzniej wystarczy tylko
wstrzasng¢ puszkg przez okreslony czas
i koniec, wszystko zrobione! Efektem
jest wysoki stopien niezawodnosci pro-
duktu, poniewaz komponent A zawsze
miesza sie z komponentem B. Trzy kroki
uzytkownika sg wyjasnione na opakowa-
niu produktu przy pomocy trzech ikon,
dodatkowo mozna tez zobaczy¢ film
pokazowy na www.motipdupli.de w opcji
Service/Spots/ColorMatic

)

A

- CoLogfatic

& Epoxy-Grundierfiille

Apprét sous-couche
pour époxy
Primer filler
epossidico 2K

Epoxy primer
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ROINORODNOSE PRODUKTOW 2K
Dobry lakier bezbarwny jest niezastgpio-
ny przy naprawach lakieru samochodo-
wego. Lakier ten decyduje, czy farba ba-
zowa jest odpowiednio zabezpieczona i
czy caty proces nie trzeba bedzie powto-
rzy¢ w krotkim czasie. W linii produktow
ColorMatic to wtasnie Lakier bezbarwny
Hi-Speed 2K jest prawdziwg gwiazda.
Wysokie wyniki sprzedazy mowig same
za siebie, a wielu klientéw docenia jego
walory. Niezwykle odporny na zadrapa-
nia, odporny na dziatanie benzyny, pro-
mieni UV i warunkdéw atmosferycznych,
szybkoschnacy, posiadajgcy doskonate
wfasciwosci rozprowadzajace i tatwym
w polerowaniu - to cechy, ktére czynig
go idealnym produktem do napraw
mniejszych uszkodzen. Jest on dostep-
ny w dwoch roznych stopniach potysku:
wysoki potysk i potmat, a takze w dwoch
pojemnosciach: 200 ml dla typowych
napraw miejscowych oraz 500 ml w
przypadku napraw duzych powierzchni.
Jego kolejng zaletg jest mozliwos¢ sto-

sowania kolejnych warstwy farb na bazie
rozpuszczalnikow lub na bazie wody.

Szybkoschnacy 2K Hi-Speed podktad wy-
petniajacy jest jednak tym produktem,
ktory przekonuje ekspertdw najbardziej.
Klienci siegajg po 2K Epoxy Primer Filler
wtedy, gdy potrzebujg ochrony przed
korozjg i wymagajg od produktu bardzo
dobrych  wifasciwosci  przylegajgcych.
Odpornos¢ na dziatanie chemikaliow i
rozpuszczalnikow, a takze mozliwose
polerowania zarbwno na mokro i sucho
sg zaletami, ktore przemawiajg za tym
wyborem. W ofercie produktow 2K
znajdziemy rowniez lakier 2K, ktory jest
fabrycznie napetniony gazem pednym i
utwardzaczem: 2K Pre-fill HS Warstwa
wierzchnia. Produkt zostat specjalnie za-
projektowany dla roznych producentow
farb i zawiera oryginalny utwardzacz,
ktory zapewnia wysokg jakos¢ warstwy
wierzchniej. W ten sposob mozna
0siggna¢ najwyzszg jakos¢ produktu
z punktu widzenia potysku oraz czasu
schniecia. Tam, gdzie liczy sie odpornos¢

na benzyne i warunki atmosferyczne
Lakier bezbarwny 2K (Clear Coat) jest
rowniez tak samo skuteczny. Ze wzgle-
du na wcigz nowe wymagania rynkowe,
seria produktow 2K ColorMatic jest stale
poszerzana, a cechy produktdw sg ciggle
badane pod katem zgodnosci z farbami
innych producentow.

NAJLEPSZA JAKOSC DLA NAJWIEKSZE)

SATYSFAKCJI KLIENTA
Oprocz spraydw, systemow mieszania i
napetniania, a takze szerokiego portfolio
akcesoriow, ColorMatic oferuje takze
regularne szkolenia, gdzie mozna do-
wiedzie¢ sie wiele o naprawie drobnych
uszkodzen w samochodach. Produkty
2K sg kluczowym elementem w tego
typu szkoleniach. Sg one stosowane,
po to by uzyska¢ wyniki, ktore prze-
konajg roéwniez profesjonalistow. Po
tych szkoleniach uczestnicy wychodza
catkowicie przekonani do produktow 2K
ColorMatic.

targi techniki mota

P b -". | “l]

W dniach 19-21 paidziernika br. Targi
Lublin S.A. zapraszajg do Centrum Targo-
wo-Wystawienniczego w Lublinie przy ul.
Dworcowej 11 na LUBTECH 2012.

LUBTECH 2012 to jedyne w regionie
wydarzenie z zakresu Techniki Motory-
zacyjnej prezentujgce produkty i ustugi
firm z kraju oraz zagranicy. Zaproszenie
do odwiedzenia kierujemy do wszystkich
fachowcow branzy motoryzacyjnej.

ryzacy [!t-

LUBTECH

rnika

Targom Towarzyszy¢ bedg POKALZY,
SIKOLENIA oraz KONKURSY, ktore maja
na celu uatrakcyjni¢ Targi oraz promo-
wac urzadzenia i ustugi firm, ktore beda
sie prezentowac podczas kolejnej edyciji
LUBTECHU oraz zacheca¢ zwiedzajgcych
— fachowcow z branzy do odwiedzenia
Targéw Techniki Motoryzacyjnej.

Poprzednia edycja Targow Techniki
Motoryzacyjnej LUBTECH w roku 2010

zgromadzita ponad 2500 zwiedzajacych
— specjalistow, ktoérzy zapoznali sie z
ofertg 45 wystawcow.

Sugestie i opinie odbiorcoéw jednoznacz-
nie potwierdzity, ze organizacja takiego
wydarzenia jak LUBTECH przedstawiajg-
cego najnowsze techniki i technologie
Z branzy motoryzacyjnej jest niezwykle
cennym, jedynym i oczekiwanym przed-
siewzieciem w tej czesci Polski.

Lakiernika

Samochodowego

Blatharza
Samochodowego

dla'hlachanzyl

Lakiernictwo
samochodowe

Zamowienia: lakiernik@lakiernik.com.pl, tel/fax. 94 35 126 22

wwwlakiernik:com:pl




Seria preparatoéw technicznych przeznaczona
dla profesjonalistow. Do wszystkich rowerow:
miejskich, szosowych, krossowych i gérskich.

Oficjalny Partner

Rabobank Cycling Team Rabobank

Siedziba firmy: Biuro Handlowe:
Pietrzykowice, ul.Fabryczna 20b Bramki, ul. Zaciszna 13E
55-080 Katy Wroctawskie 05-870 Blonie
= +48713878676 = +48223572425
d&S +487138787 24 a2 +48 22266 0104

www.motipdupli.pl
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Praca na ramie naprawczej

Podczas  kolizji
drogowej ener-
gia kinetyczna
absorbowana
jest przez
poszczegolne |
elementy karo- =
serii powodujac
ich odksztat-
canie.  Zasada
konstrukcyjna polegajgca na zastosowaniu w karoserii sa-
mochodowej elementdw o zmnigjszonej wytrzymatosci do
absorbowania energii kinetycznej zderzenia powoduje zwiek-
szenie zakresu odksztatcen wynikajgcych z kolizji. Zasada ta
przyczynia sie jednak w bardzo znaczgcy sposob do zacho-
wania zwiekszonych szans przezycia oséb znajdujgcych sie w
chwili kolizji w przedziale pasazerskim. Od kierunku dziatania
sit odksztatcajgcych zalezy rodzaj oraz rozmiary uszkodzen
karoserii samochodowej. Zwykle najmniej szkod powstaje
przy zderzeniach, ktérych energia zostaje zaabsorbowana
przez zewnetrzne elementy karoserii oraz elementy posred-
nie (np. zderzaki, pas przedni itp.). Przyczyng najwiekszych
szkdd z powodu odksztatcen powypadkowych jest sita, ktora
powstaje przy uderzeniach o kierunkach, ktorych konstrukcja
nie uwzgledniata jako podstawowe, chocby ze wzgleddw sta-
tystycznych. Drugim decydujacym czynnikiem jest wielkos¢
energii zderzenia. Podczas kolizji pojazdu z przeszkodg na catg
jego konstrukcje dziatajg sity zewnetrzne i wewnetrzne. Sity
wewnetrzne, to te ktoére przeciwstawiajg sie zmianie ksztat-
tu pojazdu . W miejscach bezposredniego styku pojazdu z
przeszkodg dziatajg sity zewnetrzne, Jezeli pojazd jest w ru-
chu, to dodatkowo w kazdym jego elemencie posiadajgcym
mase powstajg sity bezwtadnosci, proporcjonalne do wielkosci
opdzZnienia ruchu i masy elementu. Wzajemne oddziatywanie
sit zewnetrznych i bezwtadnosci wywotuje powstanie sit we-
wnetrznych w elementach pojazdu. Opisany uktad sit dziatajac
na pojazd powoduje wzgledne, sprezyste i trwate przemiesz-
czenia elementow tam, gdzie obcigzenia sg wieksze niz wy-
trzymatos¢ na nie. W wyniku zadziatania na pojazd w ruchu sit
zewnetrznych — uderzenie pojazdu bokiem w stup.

Aby uzyska¢ odpowiedni efekt podczas naprawy na ramie
blacharskiej nalezy zachowac kilka zasad. Rysunki w sposob

wymowny ilustrujg podstawowe btedy oraz zasady podczas
ciggniecia uszkodzonych karoserii. Podstawowg czynnoscig
jakag nalezy przeprowadzi¢ przed naprawg pojazdu jest prze-
analizowanie przebiegu wypadku. Dotyczy to gtownie kierun-
kow dziatania sit odksztatcajgcych karoserii podczas zderzenia.
Rys1. Sita, ktorg nalezy prostowac karoserie. powinna mie¢
taki sam kierunek jak kierunek uderzenia lecz posiadac prze-
ciwny zwrot - na rysunku oznaczony strzatka.

Rys. nr 2. Czesty btad popetniany podczas napraw tzw. doze-
rem. Ponizej prawidtowa naprawa na ramie naprawczej (BR)

<~ 0 00000 00

Rys. nr 3. Sita, ktorg nalezy prostowac karoserie. (BR)



Rys. nr 4. Prawidtowa naprawa dozerem (BR)

W celu stwierdzenia zakresu oraz kierunkéw uszkodzen po-
rownuje sie wymiary potozenia punktdéw charakterystycznych
na wzmocnieniach i punktéw mocowania zespotoéw podwozia
wzgledem bazy pomiarowej Jest uktad wspotrzednych prosto-
katnych okreslajacych dtugose, szerokosc i wysokos¢. Bazg dla
wymiarow szerokosci jest wzdtuzna os symetrii nieuszkodzo-
nego pojazdu. Jak wida¢ wszystkie elementy zmienity potoze-
nie, a wiele z nich rowniez ksztatt. Bogustaw Raatz
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Ofacharz Y

Nanotechnologia i jej zastosowania

Jeszcze dziesie¢
lat temu termin
nanotechnologia
kojarzyt nam sie
gtébwnie z filma-
mi  science-fic-
tion, w ktorych
to najczesciej, nanoroboty wytworzone
w tajnych laboratoriach wymykajg sie
spod kontroli szalonych naukowcow i
zagrazajq istnieniu ludzkosci. Dzi$ zna-
lezlismy sie w punkcie, w ktérym nano-
technologia jest obecna w naszym zyciu
codziennym i otwiera nam ona drzwi do
nowego, fascynujgcego, zminiaturyzo-
wanego Swiata.

Nanotechnologia to najbardziej interdy-
scyplinarna dziedzina nauki, tgczy w so-
bie medycyne, biotechnologie, chemig,
biologie, fizyke,
inzynierie mate-
riatowa, elektro-
nike i wiele in-
nych. Okreslenie
to zwigzane jest
Z manipulowaniem i przeksztatcaniem
materii w skali pojedynczych atomow. W
wymiarze nano materia wykazuje inne
wtasciwosci, czesto dos¢ zaskakujagce.
Metale stajg sie podtprzewodnikami lub
izolatorami, nanoskopowe czgstki ztota
sg np. dobrym katalizatorem w ogni-
wach paliwowych.

10,10) nanctube
- sl

Osiggniecia nanotechnologii powszech-
nie wykorzystuje sie w medycynie, np.
przy aplikacji lekdbw pozwalajgc zmini-
malizowac skutki uboczne ich stosowa-
nia oraz zwiekszajgc efektywnos¢ ich
dziatania. W jedzeniu i piciu znajdziemy
mate dodatki stworzone za pomocg
nanotechnologii polepszajagce aromat
i smak, np. oleju kuchennego. Ubrania
powstajgce z nanowtokien nie gniotg sie,
i 59 plamoodporne.

Nanotechnologia daje mozliwos¢ zna-
lezienia rozwigzan najbardziej nurtujg-

w motoryzacji

cych problemow wspdtczesnego swiata,
dlatego tez naktady na badania w tej
dziedzinie z roku na rok sg podwajane.
Odkrycia ktorych juz dokonano znala-
zty szerokie zastosowanie w przemysle
kosmetycznym, farmaceutycznym
lecz przede wszystkim korzysta z nich
nowoczesna elektronika oraz przemyst
komputerowy. Wiedza o wtasciwosciach
materiatdw wytwarzanych w skali nano
jest sledzona takze przez firmy chemicz-
ne i przez nie coraz czesciej wykorzy-
stywana.

W latach dziewiecdziesigtych ubiegtego
stulecia podjeto pierwsze proby majace
na celu udoskonalenie wtasciwosci po-
wtok lakierniczych dzieki zastosowaniu
nieorganicznych nanoczasteczek. Pe-
wien problem stanowito jednak wtedy
ustabilizowanie czastek, ktore sg wo-
dolubne (hydrofilowe) w $rodowisku
powtok lakierowych, ktére ,wody nie
lubig” (sg hydrofobowe), czego kon-
sekwencjg byto metnienie lakieru bez-
barwnego. Kolejne badania doprowadzi-
fy do rozwigzania tego problemu. Przy
zastosowaniu odpowiedniej modyfikacji
powierzchni  nanoczasteczek mozna
wprowadzi¢ je do lakieru bez nega-
tywnego wptywu na przezroczystosc
powtoki.

Kazdy wtasciciel nowego auta na pew-
no pamieta chwile, kiedy zauwazyt
na nowiutkim lakierze pierwszg ryse.
Dzieki zastosowaniu nanotechnologii
w nowoczesnych lakierach mozemy
unikng¢ tego typu problemow. Na ryn-
ku znajdziemy kilka lakieréw wysoce
odpornych na zarysowania opartych
na nanoczgstkach. Dzieki tego typu
lakierom otrzymujemy powtoke o0 wyso-
kim, dtugotrwatym potysku odporng na
odpryski, o powierzchni podobnej do
szkfa. Technologia ta wykorzystana jest
rowniez w lakierach samoodnawiajgcych
sie. Po wystawieniu uszkodzonej (zary-
sowanej) powierzchni na dziatanie zro-
dta ciepta w okreslonym czasie znikajg
drobne rysy, a powierzchnia odzyskuje
potysk. Zastosowanie nanoczastek w
powtoce lakierowej ponadto zwieksza
odpornos¢ na blakniecie oraz na zanie-
czyszczenia, takie jak: ptasie odchody,
insekty, zywiczne $lady z drzew.

Problemem 1z ktérym powszechnie
spotyka sie kazdy lakiernik jest zjawisko
korozji. Rozwigzania jakie stosowane s3
do tej pory w celu ochrony metalu przed
korozjg to przede wszystkim malowanie
powierzchni odpowiednig farbg. Nano-
technolodzy w odpowiedzi na problem
niszczenia struktury metali proponujag
zastosowanie tzw. ,inteligentnych” la-
kieréw, ktére mogtyby znalez¢ zastoso-
wanie takze w systemach lakierniczych.
Powtoki takie w aktywny sposob reaguja
na zmiany warunkéw w otoczeniu, np.
zniszczenie badz zadrapanie zabezpie-
czanej powierzchni, zmiany wilgotnosci
i pH. Te specjalne lakiery w swoim
sktadzie majg tzw. nanokontenery, w
ktérych zmagazynowane sg srodki che-
miczne zapobiegajgce korozji. Zewnetrz-
na otoczka takiego specjalnego dodatku
wzbogacajgcego lakier zbudowana jest
z materiatdbw reagujacych na pierwsze
oznaki korozji jakim jest zmiana pH
powierzchni.  Struktura  zewnetrzna
otoczki pod wptywem lokalnych zmian
fizykochemicznych w powtoce staje
sie potprzepuszczalna, uwalniajgc tym
samym s$rodek przeciwdziatajgcy roz-
wojowi korozji. Dzieki zastosowaniu ta-
kiego rozwigzania mozna przeciwdziatac
korozji wczesniej i doktadnie w migjscu
w ktérym powstaty warunki sprzyjajace
jej rozwojowi. W chwili gdy objawy ko-
rozji zostang zneutralizowane, aktywne
nanododatki wracajg do pierwotnego
stanu, powodujac ze ochronna warstwa
pozostaje w stanie niezmienionym. Ele-
menty pokryte aktywnymi antykorozyj-
nymi farbami wytrzymujg pieciokrotnie
agresywniejsze warunki niz tradycyjnie
zabezpieczone fragmenty metalu.

Co z elementami samochodu zbudo-
wanymi z tworzyw sztucznych? W tym
temacie réwniez zaproponowano cat-
kiem nowe rozwigzanie i cho¢ wydaje sie
mato prawdopodobne, jest catkiem real-
ne. Naukowcy pracujg nad stworzeniem
materiatu, ktoéry posiadat by zdolnos¢
regeneracji niczym ludzka skora. Inspi-
racja zaczerpnieta zostata z natury, a
nowy materiat bazuje na zywym ukfadzie
krwionosnym. Tworzywo wzbogacono w
sie¢ kanalikdw wypetnionych substancja
zdolng do wypetniania uszkodzen. Cho¢
pierwotnie proponowano rozwigzanie



podobne do tego, ktore sprawdzito
sie w przypadku farb antykorozyjnych
lecz ostatecznie z niego zrezygno-
wano. Najwiekszy problem stanowita
bowiem objetos¢ kapsutek z substancjg
wypetniajgcg, ktorej nalezy umiesci¢ we-
wnatrz znacznie wiecej niz pigmentu an-
tykorozyjnego w przypadku farb. Nowe
tworzywo sztuczne ,wyposazono” wiec
w dwa rodzaje kanalikow, jedne wypet-
nione zostaty zywicg drugie natomiast
materiatem utwardzajgcym. Substancje
mieszajg sie pod wptywem cisnienia w
uszkodzonym miejscu, natychmiast je
naprawiajac. Rozwigza¢ pozostato tylko
kwestie pomp sterujacych, ktore w tej
chwili umieszczone sg jeszcze poza two-
rzywem. Stworzenie samoregenerujg-
cego sie materiatu, na pewno porusza
wyobraznie. Gdyby z takiego tworzywa
zacza¢ produkowa¢ samochody, mozna
by o0szczedzic na kosztach naprawy,
cho¢ z pewnoscig sam materiat nie be-
dzie tani.

Wszystkie diody $wiecace (LED) wyko-
rzystywane m.in. w $wiattach hamowa-
nia zawierajg skomplikowane systemy
warstwowe o0 rozmiarach nanometrycz-
nych. Diody tego typu przeksztatcajg
prad w swiatto wtasciwie natychmiast w
przeciwienstwie do tradycyjnych swiatet
z zarowkami, ktore dziatajg nieco wol-
niej. Rdznica ta moze przektadac sie na
kilka metrow drogi hamowania.

Co oznacza Nano?

W nowoczesnych $rodkach czyszczg-
cych i zabezpieczajgcych obecne sg
rowniez nanoczgstki. W ptynach do
mycia szyb wykorzystuje sie hydrofilowe
czastki, ktore dzieki swoim wiasciwo-
sciom wypetniajg drobne, niewidoczne
gotym okiem ubytki w szkle, tworzgc
niewidzialng warstwe ochronng. Na
skutek oddziatywania nanoczastek szyba
ulega samooczyszczaniu i jest bardziej
odporna na zabrudzenia, wycieraczki
pracujg wydajniej. Podczas jazdy nocg
zredukowane sg refleksy $wietlne co
zwieksza bezpieczenstwo jazdy.

W niektérych woskach i pastach po-
lerskich producenci umiescili specjalne
surowce, ktore na skutek podwyzszonej
temperatury przeksztatcajg sie w nano-
czastki. Tego typu elementy scierne s w
stanie zniwelowa¢ nawet mikroskopijne
nierdwnosci na powierzchni lakieru,
pozostawiajac, gtadka, btyszczaca po-
wierzchnie.

W produkcji opon réwniez znalazty za-
stosowanie czastki o rozmiarach nano,
wigzg one rozne materiaty w biezniku
wzmacniajgc go, np. zwiekszajgc przy-
czepnos¢ opony do drogi. Moga rowniez
powodowac zmniejszenie oporu, Cco
prowadzi w konsekwencji do oszczed-
nosci paliwa.

Producenci samochodow prowadzg ba-
dania nad mozliwosciami wykorzystania

nanokompozytéw do stworzenia lek-
kiego, mocnego materiatu, ktéry moze
postuzy¢ do budowy karoserii. Ford
finansuje badania na Uniwersytecie Nor-
thwestern, ktére majg na celu uzyskanie
materiatu odpornego na zarysowania,
lekkiego i nierdzewnego. Dzieki takiemu
materiatowi nadwozie bedzie nie tylko
|zejsze, ale i mocniejsze, co przektada sie
na dtuzsze zycie samochodu i 0szczed-
nosci na stacjach benzynowych.

Nanotechnologia juz dzi$ pozwala produ-
centom samochodow utrzymac dtuzej
lakier, zmniejszy¢ rdzewnie, sprawia ze
szyby fatwiej sie myje, opony stajg sie
mocniejsze, a karoseria jest lzejsza. Co
jeszcze moze przynies¢ nam rozwaoj tej
dziedziny w przemysle samochodowym?
A gdyby tak stworzy¢ lakier, ktory petnit
by funkcje ogniwa stonecznego, a uzy-
skany w ten sposob prad maogtby stuzyc
do chtodzenia wnetrza przez pompe
cieplng. Wsrod wielu pomystow na przy-
sztos¢ znalez¢ mozna, np. inteligentng
mate, ktora mogtaby zastgpi¢ pasy bez-
pieczenstwa w samochodzie. Sktada¢ na
nig miatoby sie mnostwo nanorobotow
Z haczykami, ktore w razie niebezpie-
czenstwa na drodze chwytajg sie ze
sobg owymi haczykami tworzac gestg
substancje tagodzacy skutki kolizji.

Pomystéw naukowcom nie brakuje wiec
jeszcze wiele odkry¢ przed nami.

_a

Storice rozmiar rzedu 10"°m

Cztowiek rozmiar rzedu 1m

-
- .
.

Atom rozmiar rzedu 10°m

Skala czgsteczki nano w stosunku do
pitki noznej jest taka sama jak rozmiar
pitki w porownaniu do rozmiaru kuli
ziemskiej

Milena Lewandowska
Specjalista D/S Badani i Rozwoju
Troton Sp. z o.0.
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Ladzwonit  telefon, Andrzej /
whasciciel motocykla/ zapytat ay
nie pomalowalbym jego Harleya.
Chcial by jego motocykl nabrat in-
dywidualnego wyrazu i obrazowat
jego osobiste hobby, kiérym jest
kolekcjonowanie amerykanskich
samochodow. Andrzej zaprowadzit
mnie do swojego garaiu gdzie
miatem okazje zobaczyé i obfotogra-
fowaé jego ,samochodowy stajni¢”.
Ldjecia, ktére zrobitem postuiyly mi
w dalszym etapie do przygotowania
projektéw. A oto jak wszystko po-
wstawato.

1. W pierwszym etapie pracy
przygotowatem kilkanascie
projektow w formie grafiki

Indywidualny wyraz

komputerowej. Projekty te
zostaty przedstawione mojemu
klientowi, z ktérym wspolnie
podjelismy decyzje, ktory z
nich jest najlepszy. Moim za-
daniem byto stworzenie grafiki,
ktora zawiera¢ miata wizerunki
wszystkich samochodéw, nale-
zacych do stajni Andrzeja. Nie
mozna byto pokazac catych, na-
lezato wybrac¢ charakterystycz-
ne ich ujecia. Dzieki takiemu
rozwigzaniu projekt ten nabrat
artystycznego wyrazu.

. Aby zachowa¢ proporcje wy-

drukowatem poszczegolne ele-
menty grafiki na tasmie samo-
przylepnej firmy 3M, uzywajac
w tym celu zwyktej domowej
drukarki atramentowej. Na-
stepnie nakleitem zadrukowang
tasme na powierzchnie baku i
rozpoczatem prace. Uzywajac
nozyka firmy OLFA wycigtem
elementy, ktore miaty byc¢
pomalowane na czarno. Odsto-
nietg przestrzen zamalowatem

czarng farbg bazowg firmy
Spies Hecker. W ten sposob
powstat czarnobiaty kontur
Mustanga.

. W kolejnym etapie zmienitem

aerograf z modelu HPC na Cu-
stom Micron B z dyszg 0.18mm.
Stworzytem efekt refleksow
Swietlnych, widocznych na ka-
roserii samochodu. W tym celu
uzytem mocno rozcienczonej
czarnej farby, ktora na biatym
tle data przyjemny miekki efekt
wizualny. Tego typu grafika

wymaga bardzo duzej precyzji
podczas malowania. Kazde nie-
dociggniecie bedzie widoczne
w efekcie koncowym.

[§°4S
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. Miejsca, w ktorych chciatem

uzyska¢ efekt widocznego
odbicia S$wiatta na lakierze
samochodu, pozostawitem

niezamalowane. Spowodowato
to, Ze staty sie one bardzo jasne
i kontrastowe, tworzac ztudze-
nie szklistej powierzchni auta.

5. Gdy praca nad mustangiem zo-

stata ukonczona nadszedt czas
na kolejng grafike. Tym razem
jest to ujecie nowego modelu
mustanga od przodu. Grafika
ma sie ptynnie faczy¢ w jedng
catos¢, w zwigzku z tym nie za-
maskowatem tasmg wczesniej
namalowanego samochodu.
Uzywajac  ponownie  zadru-
kowanej tasmy 3M i nozyka
OLFA wycigtem kontur nowego
mustanga. Nastepnie w miejscu
gdzie jest wlot powietrza nakle-
item tasme, wykorzystywang w
budownictwie w celu taczenia
ptyt  kartonowo gipsowych.
Nastepnie zamalowatem catos¢
czarng farbg bazowa.

. Po usunieciu tasmy uzyskatem

efekt kratki, wbudowanej we
wloty powietrza. Jest to prosty
i efektowny zabieg pozwalajacy
0siggng¢ ciekawszg i bardziej
urozmaicong grafike. Jak wida¢
obie grafiki ptynnie sie ze soba
przeplatajg dajgc wrazenie spoj-
nosci.

7. W dalszym etapie usungtem

resztki tasmy maskujacej i
zabratem sie za wykanczanie
detali. W tym celu przydatne

sg réznego rodzaju szablony.
Wszystkie detale powinny by¢
dopracowane w miare moz-
liwosci. Jest to dos¢ trudne
zadanie zwazywszy na fakt, iz
powierzchnia baku nie jest zbyt
duza.

Nastepny etap pracy zaczat sie
tak jak wczesniej od wyciecia
konturow grafiki. Tym razem
jest to logo marki Harley Da-
vidson. Aby nadac catej grafice
nieco ciekawszego wygladu
zdecydowatem sie na niestan-
dardowe pokrycie powierzchni
farbg. W tym celu podkradtem
zonie tetrowg pieluszke, ktora
po odcisnieciu na powierzchni
baku pozostawia bardzo wy-
razny wzor. Oczywiscie wcze-
$niej nalezy skrawek materiatu
zamoczy¢ w farbie i delikatnie
odciska¢ go na biatym spodzie.
Powstanie w ten sposob efekt
przypominajacy nieco wytartg i
wykruszong farbe.

9.

10.

Ten sam zabieg zrobitem przy
kolejnym logo Harley David-
son, z tg roznica, ze w tym
przypadku odciskatem farbe
Z wieksza sitg. Przez to efekt
jest bardziej kontrastowy. Gdy
oba samochody zostaty juz
skonczone a logotypy byty na
swoich miejscach nalezato jesz-
cze dodac¢ nieco gtebi. W tym
celu krawedz grafiki stykajgca
sie z zamaskowang na razie po-
wierzchnig zamalowatem, two-
rzagc efekt cienia. W ten sposéb
catos¢ cofneta sie wizualnie w
atab tworzac efekt 3D.

Na tym etapie usuwam catg
tasme maskujgcg. Wytania sie
w koncu niemalze koncowy
wyglad zbiornika. Poniewaz do
tej pory cata grafika wykona-
na zostata w tonacji szarosci

1.

12.

nalezatoby doda¢ nieco kolo-
ru. Wprowadzenie koloru w
takim typie grafiki gwarantuje

ozywienie jej, jednoczesnie
zachowujac jej klasyczny cha-
rakter. Uzywajgc tasmy 3M
0 szerokosci 1,54mm oraz
tasmy 3mm wykleitem kontur,
ktory nastepnie zamaluje na
czerwono. W tym celu uzywam
pistoletu Ilwata LPH-80. Kolor
czerwony stworzytem sam we
witasnej mieszalni lakierow. Jest
to miks Zottej perty z candy
concentrates. Taka kombinacja
kolorow daje bardzo gteboki ko-
lor, ktory wspaniale prezentuje
sie w dziennym Swietle.

Czerwony pas i cata grafika
sg skonczone przychodzi czas
lakierowania. Catos$¢ pokrytem
lakierem  Express Premium
firmy Standox. W tym celu po-
stuzytem sie pistoletem Iwata
WB-300. Znakomity sprzet ze
wzgledu na wymiary i dosko-
natej jakosci dysze. Przy malo-
waniu nieduzych powierzchni
takich jak elementy motocykli
nadaje sie idealnie. Lakierowa-
nie na tym etapie ma na celu
zabezpieczenie grafiki oraz
wyréwnanie nierdbwnosci  po-
wstatych w wyniku nanoszenia
farby.

Gdy lakier wyschnie zabieram
sie do jego matowania. W tym
celu postuguje sie szlifierkg
wibracyjno rotacyjng firmy RU-
PES. Uzywam podktadki szlifier-
skiej oraz papierow sciernych
firmy 3M o gradacji 800. Ptyn-
nie i delikatnie matuje warstwe
lakieru wyrdwnujgc wczesniej
powstate nieréwnosci farby. Po
zakonczeniu pracy z papierem
800 catos¢ matuje ponownie
uzywajac TRIZAK 1000 firmy
3M. Dzieki temu systemowi



powierzchnia jest idealnie
przygotowana do dalszej pracy.

13. Jednym z ostatnich etapow jest
namalowanie obwodki  wokot
czerwonego elementu graficz-
nego. Uwazam, ze tego typu
obrys jest bardzo waznym ele-
mentem estetycznym $wiad-
czacym o dbatosci o szczegoty.
Uzywam w tym celu mieszanki
grubego srebra z grafitem.

14. Jak widzicie w efekcie finalnym
obrys jest czystym graficznym
elementem, wysuwajgcym sie
na pierwszy plan tworzac tym
samym efekt przestrzennosci.
Grafika z samochodami pozo-
staje w gtebi a czerwono-srebr-
ny pas wychodzi na pierwszy
plan.

Przedni biotnik

1. W ten sam sposob powstaje
grafika na kolejnych elemen-
tach motocykla. Przedni btot-
nik ozdobiony jest wizerunkiem
Grand Torino. Technika, ktorej
tam uzywam jest analogiczna
do tej na baku.

2. W celu stworzenia refleksow
Swietlnych na btotniku Grand
Torino  wyrywam  kawatek
zwyktej kartki. Jej poszarpang
czes¢ przyktadam w miejsce,
w  ktoérym chce namalowac
refleks Swietlny i maluje deli-
katnie czarng farbg. Po odsto-
nieciu powstaje nieroéwna linia
imitujaca odbicie otoczenia w
chromowanym btotniku.

3. Aby nadac grafice réznorodno-
§Ci zraszam powierzchnie wodg
wokot napisu Grand Torino. Na-
stepnie nanosze niewielky ilos¢
farby aerografem kierujac stru-
mien od dotu. W ten sposob
farba sie osadza na kropli. Po
odparowaniu wody farba przy-
legnie do powierzchni btotnika
i da nam ztudzenie, ze btotnik
jest caty w kropelkach wody.

Tyiny btotnik

1. Tylny btotnik ze wzgledu na
to, iz jest caty obudowany z
jednej strony lampg i tablicg
rejestracyjng, z drugiej siodtem
a po bokach kuframi ozdobiony
zostanie jedynie dwoma ele-
mentami wypetniajgcymi catg
widoczng powierzchnie. Bedzie
to amerykanska flaga z logiem
Harley Davidson na pierwszym
planie.

Bak druga strona

1. Druga strona baku to dwa
samochody Cadillac wymalo-
wany w ptomienie oraz kultowy
Plymouth Baracuda. Praca
zaczyna sie do namalowania
Baracudy tak samo jak wcze-
Sniej zrobitem Mustanga. Gdy
samochod jest juz gotowy,
przychodzi czas na Cadillaca.

2. Po
zabieram sie za namalowanie
kot W tym modelu felgi sg
szprycowane co wigze sie z

namalowaniu  karoserii

pewnym utrudnieniem. Jak
namalowac szprychy? A miano-

wicie uzywam w tym celu grubg
nylonowa ni¢ nasgczong stabym
klejem. Kawatki nici uktadam
tak by przypominaty szprychy
w kotach. Nastepnie wszystko
przyklejam do powierzchni

kawatkami tasmy papierowej a
nastepnie maluje cato$¢ aero-
grafem na czarno. Nic zastoni
nam powierzchnie przed farbg
a po jej usunieciu stworzy za-
mierzony efekt.

3. Na koniec dodaje napis Harley
Davidson wykonany tg samg
technikg co na drugiej stronie
baku, z tg réznica, ze tu uzytem
farby biatej a nie czarnej.

4. Tuz przed koncem tego etapu
pracy jeszcze tylko autograf w
postaci dwoch literek P odwro-
conych wzgledem siebie. Sg to
pierwsze litery mojego imienia i
nazwiska Piotr Parczewski.

Na koniec pozostaje spotkanie z
klientem, ktéremu wreczam poma-
lowane i wypolerowane elementy

motocykla. Usmiech na twarzy
mowi sam za siebie - ,...wszystko
jest tak jak sobie wymarzyt”

Zapraszam do odwiedzenia mojej
strony www.aerograf.com.pl gdzie
bedziecie mogli zobaczy¢ wiecej
moich prac.

Pozdrawiam serdecznie
Piotr Parczewski
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Pierwszy samochéd powstat w 1770 roku. Co prawda dla wspétczesnej motoryzacji wiele wowczas z tego nie
wynikneto, po zderzeniu z murem projekt rozwoju ciqggnika artyleryjskiego zostat zarzucony, jednak pojazd
sie¢ zachowat i moina go oglgda¢ w Muzeum Sztuki i Rzemiosta w Paryiu. Jako poczgtek motoryzadji zrédta
podajq podroi Berty Benz do mamusi, mieszkajqcej niemal 100 km dalej. Dama wraz z matoletnimi synami
Jjechata z przygodami i nie zawsze najkrotszq drogq, jednak podroi si¢ udata i obrosta w dziesiqtki opowie-
sci. Potem jui poszto szybko, powstat silnik spalinowy, kolejne elementy osprzetu, kota otrzymaty opony,
ponad sto lat temu ruszyta produkcja seryjna legendarnego Forda T.

Hot rod po polsku

Od tego czasu powstaty setki firm, nie-
ktore zmienity sie w swiatowe koncerny,
inne upadty, pozostaty tysigce najroz-
niejszych — udanych i nieudanych — mo-
deli samochodow. Wszystkie tworzyty
kolejne elementy przebogatej historii
samochodu.

Od poczatku az do czasdw wspotcze-
snych samochdd byt oznakg prestizu i
bogactwa wiasciciela, ale przede wszyst-
kim mozliwoscig wolnej i nieskrepowane;j

Mirostaw Rutkowski

podrozy. Z czasem stat sie narzedziem
pracy, dla innych szansg rywalizacji
albo tez popisywania sie dla poprawy
wtasnego ego. Ale przede wszystkim
samochdd to $rodek transportu, bez
ktorego trudno sobie wyobrazi¢ w miare
normalne funkcjonowanie we wspotcze-
snym Swiecie. Nieusatysfakcjonowani
osiggami lub wyglagdem przerabiali nowe
pojazdy wedle wtasnych, autentycznych
albo czesciej wydumanych potrzeb - tak
powstat tuning, ktérym dzi$ zajmuja sie

zarowno wielkie, perfekcyjnie przygoto-
wane firmy, jak i skromne warsztaty, czy
Wrecz pasjonaci we witasnych garazach.
Z kolei podziw dla piekna i mysli inzy-
nierskiej dawnych konstrukcji sprawit,
iz coraz wieksza liczba kolekcjonerow
kupowata i pieczotowicie odnawiata sa-
mochody, ktorych czas przeminat.

Do$¢ szczegdlna mania przerabiania
samochoddw przywedrowata w ostat-
nich latach ze Stanow Zjednoczonych.
Zaczeto sie od Fordow A i T, z ktorych
powstawaty wspotczesne konstrukcje.
Zewnetrznie nawigzywaty do pierwo-
wzoroéw, zas wewnatrz kryty najbardziej
wymysine podzespoty. Z czasem baza
stawaty sie coraz to inne modele, jedno
tylko sie nie zmieniato; samochdd miat
by¢ jedyny i niepowtarzalny, wyglgdac
pieknie, a osiggami wbija¢ obserwatorow
w ziemie. Cena nie gra roli. Taki sposob



dziatania nazwano ,Hot rod”, w mocno
dowolnym ttumaczeniu moze oznaczac
,Goracy drazek”, albo tez ,Ostra jazda“.
Na wszelki wypadek lepiej postugiwac
sie pojeciem ,Hot rod”. Na bazie jakie-
gos$ starego (najlepiej do potowy XX
wieku) samochodu tworzy sie catkiem
nowg karoserie, kompletuje sie nowe
wnetrze z drogim i gtosnym systemem
audio, wktada mozliwie najmocniejszy
silnik, adaptuje sie wyczynowe zawie-
szenie, hamulce i kota (najlepiej wieksze
Z tytu), wszystko to przepieknie maluje
koniecznie w kilku kolorach, a jeszcze
lepiej we wzorki. Estetyka hot rodow
jest dos¢ szczegodlna, zazwyczaj jest to
kiczowaty amerykanski odpowiednik
naszego jelenia na rykowisku. Ale jest
w tym jakas metoda, w perfekcji wyko-
nania kicz nabiera szlachetnej patyny i
ekstremalnie tuningowane samochody
tworzg kompletnie odjechany Swiat.
Za oceanem samochody klasyfikowane
jako hot rody trudno pomyli¢ z innymi,
majg swoj bardzo charakterystyczny
design. Perfekcyjne jest  wszystko
— technika, wyposazenie, lakierowanie.
Podobno ktadzie sie na karoserie od 5
do 10 warstw lakieru i poleruje, poleru-
je, poleruje... | na koniec catos¢ pokrywa
sie bezbarwnym! Efekty sg rzeczywiscie
powalajgce.

Amerykanska moda na hot rody przy-
wedrowata nad Wiste kilka lat temu. Za-
czeto sie od przerdbek samochodéw na
potrzeby wyscigow na 1/4 mili, a wiec
modyfikacje nastawione byty gtéwnie na
uzyskanie nadzwyczajnego przyspiesze-
nia. Nieco na drugim planie zajmowano
sie estetyka, chociaz przyzna¢ nalezy,
ze wiascicielom na efekcie wizualnym
rowniez bardzo zalezato. Najbardziej
znanym polskim hot rodem jest War-
szawa ,El Bobino”. Z resztek oryginalnej
Warszawy powstat najprawdziwszy hot
rod. Charakterystyczny pick-up wyposa-
zony w silnik Forda 2.3 | pojemnosci V6,
podwojny wydech z dwoma ttumikami
przelotowymi, czterobiegowg skrzynie
biegdw, chromowane 15-calowe felgi
Mangels Modular Chrom z niskoprofi-
lowymi oponami (225/50/15) Dunlop
SP zawieszenie obnizone 0110 mm z
pneumatykg tylnej osi umozliwiajgca
podniesienie jej 0 140 mm, wzmocnione
hamulce, dwumiejscowe wnetrze z elek-
trycznymi i podgrzewanymi fotelami,
dach obnizony o 130 mm, budzi zainte-
resowanie zawsze i wszedzie.

W Polsce przerébki takie budzg sporo

negatywnych emocji mitosnikow za-
chowania starych samochodow w ich
oryginalnej formie, zwtaszcza kiedy za
podstawe do daleko idgcej modyfikacji
brany jest autentyczny i rzadki zabytek.
Bez wiekszego zainteresowania do takich
wynalazkow podchodzi tez wiekszosc
warsztatow tuningowych, gdzie celem
¢wiczenia jest udoskonalenie seryjnego
samochodu, niekoniecznie nowego, ale
tez i nie zabytkowego. Zwtaszcza, ze
klientobw chetnych do budowy takiego
kosztownego i srednio uzytecznego
cacka praktycznie nie ma. Stosunkowo
waska grupa ludzi wie, czym jest hot
rod. Z wyrozumiatoscia, ale bez entuzja-
zmu do hot rodow podchodzg ludzie z
automobilklubdw. Nie da sie tym wygrac
konkursu pieknosci na zlocie zabytkow,
nie da sie pojechac¢ w rajdzie czy wysci-
gu klasykow, a koszty i nakfady pracy
ogromne. Ot, taki styl, ciekawostka,
mozna poogladac i podziwia¢, ale zeby
zabiega¢ o posiadanie takiego czegos,
to juz niekoniecznie. W czasie ostatniej
wystawy MotoNostalgie kolekcjonerzy,
firmy tuningowe i mitosnicy nietypo-
wych samochoddw pokazali dziesigtki

Z wiekszym lub mniejszym pietyzmem
odrestaurowanych samochodoéw. Hot
roda wsrod nich nie byto. Za najciekaw-
sze stoisko uznana zostata ekspozycja
Jasktowski Motosport, gdzie pokazane
byty gtobwnie Polskie Fiaty 125p oraz
Fiat 124 Spider. To oznacza, ze zainte-
resowanie koneserow skupia sie albo na
klasykach, albo na youngtimerach, albo
na odtwarzaniu sportowych modyfikacji
konstrukcyjnych  Osrodka Badawczo-
Rozwojowego przy FSO z lat 70. i 80.
ubiegtego wieku.
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Ratuja zabytk| na czterech (i dwoch tez) ko’rach

Na poczathu, jak to w iyciu, byt przypadek. Kilka rozklekotanych
~iukéw” z demobilu, ktére uczniowie szczecineckiego ,, mechani-
ka" postawili na kota. Péiniej jui restauracja starych pojazdow
stata si¢ specjalnoscia szkolnych warsztatéw i wizytéwka catego
Lespotu Szkét nr 5 w Szczecinku.

7 zewnatrz szkolne warsztaty popularnego ,mechanika” w
Szczecinku niczym specjalnym sie nie wyrdzniajg. Ot, typowe
parterowe hale wzniesione w epoce pdznego Gierka. Ale juz
wewnatrz wida¢, ze w warsztatach panuje wzorowy wrecz
porzadek. Wokot catkiem wspodtczesnych pojazdodw  uwijaja
sie chtopcy w drelichach. Naszg uwage przykuwa rozebrany
na czynniki pierwsze wiekowy traktor Ursus C45. Wtasciwie
bardziej sie domyslamy i zgadujemy niz wiemy, ze to ciggnik. O
tym, ze potezny blok silnika to serce rolniczej maszyny $wiad-
czq wtasciwie stalowe obrecze kot na tylnej osi.

Jeszcze kilka lat temu zabytkowy ciggnhik Ursys C45 stat na cokole w
skansenie maszyn rolniczych przy szkole w Swigtkach w Szczecinku.
Teraz ma szanse wrocic¢ do zycia.

Zmagania z marzeniem rolnikbw z potowy minionego wie-
ku trwajg juz kilka miesiecy. Ursus C45 pracowat kiedys w
miejscowej szkole rolniczej podarowany jej przez jednego
z absolwentow. Potem kilkanascie ostatnich lat spedzit pod
chmurka w mini-skansenie szkoty rolniczej w Swiatkach. To
peretka motoryzacji z czasow Bieruta. — Ma unikatowy silnik,
$rednioprezny, diesel dwusuwowy — cmoka z zachwytu Piotr
Kochanski, kierownik warsztatow. Poczgtkowo mieli zadanie
jedynie go odrestaurowac, aby przywrocic dawny wyglad.
Teraz jednak chcg go uruchomic. — Mamy ambicje, aby ciggnik
na chodzie byt ozdobg dozynek powiatowych ze wrzesniu — P.
Kochanski wyjasnia, ze reaktywacje Ursusa wspomaga finan-
sowo starostwo. A jest co wspomagac, bo dos¢ powiedzie¢, ze
chtodnice do reanimowanego wtasnie ciggnika Ursus C45 z lat
50. kosztuja... 27 tysiecy ztotych.
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Dawid Pietras z drugiej klasy technikum naprawia Warszawe z lat 60.,
to jedno z najnowszych wyzwan szkolnych warsztatow.

Wzorcem dla ciggnika skopiowanym przez polskich konstruk-
toréw byt niemiecki traktor Lanz Buldog, ktdrego sporo sztuk
ostato sie zaraz po wojnie na naszych terenach. Prototyp
pojazdu rolniczego, ktérego zrujnowany kraj potrzebowat na
gwatt, byt gotowy juz w 1947 roku. Prosta i niezawodna kon-
strukcja zaczeta wkroétce zjezdzac z tasm fabryki w Warszawie.

Ocalaty w Szczecinku egzemplarz to unowoczesniona wersja
Ursusa C451 produkowany w latach 1954-59. Pierwszg nowo-
$Cig rzucajacy sie oczy byto zastapienie stalowych kot oponami
(stad popularna nazwa sagan na gumowych kofach). Silnik
zasadniczo sie nie zmienit, choc¢ takze zostat zmodernizowany.
Jednocylindrowa jednostka napedowa dwusuwowa $rednio-
prezna montowana byta jeszcze w latach 60., gdy produkcje
Ursusa przejety zaktady w Gorzowie Wielkopolskim.

Laczynali od ,,iukéw”

Retro-warsztaty w Zespole Szkot nr 5 w Szczecinku zaczety sie
nieco przypadkowo kilkanascie lat temu od remontu trzech
zdezelowanych ,zukow” gasniczych dla okolicznych jednostek
Ochotniczej Strazy Pozarnej. W spadku po PRL druhowie
dostali rozklekotane pojazdy, ktérymi musieli jezdzi¢ do po-
zarow. | dzieki pomocy ucznidw ,mechanika” byto to mozliwe
do chwili, gdy OSP zaczeta dostawa¢ nowsze wozy w spadku
po strazakach zawodowych. Warsztaty wyrobity sobie jednak
dobrg marke, w branzy motoryzacyjnej pocztg pantoflowg
rozeszta sie wies¢, ze stare auta restaurujg tu porzadnie i nie-
drogo. — Z czasem ludzie zaczeli nam zleca¢ renowacje starych
pojazdow, bo pojawita sie moda na auta retro — mowi szef
warsztatow Piotr Kochanski. A nie kazdy ma smykatke, aby
Samemu postawi¢ stary samochod na kota.

Renault R 2060 w garazu Bartka Sobczaka, absolwenta ,mechanika”
ze Szczecinka, czeka na drugie zycie.

Wiekszos¢ samochododw i motocykli trafiata tu w optakanym
stanie. To byty po prostu wraki. Trzeba je byto roztozy¢ na
czynniki pierwsze, naprawi¢ niemal wszystko. Poza powazniegj-
szymi pracami lakierniczymi zlecanymi na zewnatrz, szczeci-
neckie warsztaty i ich mtodzi adepci — pod okiem doswiad-
czonych fachowcow — sg w stanie uporac sie z wiekszosciag
zadan. Niektore czesci nalezato samemu dorobi¢, wiekszos¢
jednak odszuka¢, co nie jest tatwe, bo zwykle nie ma zadnych
planow, a fabryki juz ich nie produkujg. Czasami trzeba prze-
rabiac instalacje i uktady samochodowe, aby dostosowac je do
wspotczesnych wymogow. — Wertuje sie wiec ksigzki i internet
W poszukiwaniu podzespotow — mowi szef warsztatow. — Na
szczescie sg strony kolekcjonerskie, gietdy czesci, czy w koncu
firmy zajmujace sie wykonywaniem czesci do replik.

To jednak sporo kosztuje.— Odrestaurowanie srednio zniszczo-
nego pojazdu to wydatek rzedu kilkudziesieciu tysiecy ztotych
- mowi P. Kochanski. Sg jednak pasjonaci, ktorych na to stac.

Motocykl WSK czyszczony na wystawe przez Pawfa Rusaka nie wy-
glqdat lepiej po wyjechaniu z fabryki w 1964 roku.

Szkota zawodu

Renowacja zajmuje zwykle od kilku miesiecy do nawet roku
zmudnej pracy. Efekty sg jednak zdumiewajgce. Auta wyglada-
ja jak nowe, oczywiscie jezdza, a kazde bez problemu przecho-
dzi badania techniczne. Uczniowie ,mechanika” postawili juz
na kota m.in. volkswageny ,garbusa” i T1 z lat 60., Warszawe
326, motory SHL, WFM i WSK. Remont i sktadanie zabytkow
motoryzacji to szkota zawodu, jakiej przysztym mechanikom
nie zastapi nic innego. Owszem, nowoczesne samochody s3
naszpikowane elektronikg. — Ale w mechanice obowigzujg
pewne niezmienne kanony, dobry mechanik, ktory je pozna,
pomysli przy naprawie nowego auta i sobie poradzi wtasnie
dzieki doswiadczeniu zebranemu teraz — nie ma watpliwosci
szef warsztatow. Efekty juz wida¢. Uczniowie sami kupujg zde-
zelowane zabytki polskiej motoryzacji — ,maluchy”, polonezy i
duze fiaty, ktore na wiasny uzytek przywracajg do zycia.
Bartek Sobczak szczecinecki ,mechanik” skonczyt juz kilka lat
temu. Szkote zycia i zawody przeszedt w szkolnych warsztatach
zmagajac sie z Volkswagenem T1, czyli ulubionym pojazdem
hipisow z lat 60.. Potem juz na wtasng reke odrestaurowat po-
czciwego ,malucha”. Dzi$ ma wtasng firme lakiernicza, a w garazu
wrak Renaulta R 2060 z 1947 roku. — Kupitem go od znajomego z
Krakowa — mowi Bartek, ktory nie ukrywa, ze nie podjatby sie za-
dania renowacji wiekowego busa bez doswiadczen zebranych w
czasie nauki. — Na razie jest w kiepskim stanie, ale wkrotce bedzie
na co popatrze¢. Dodajmy juz tylko na zakonczenie, ze B. Sobczak
sam dzi$ zatrudnia na praktyce ucznia z ,mechanika”. — Wkrétce
sami bierzemy sig za ratowanie kolejnego zabytku motoryzadcji,
czyli ,garbusa” — mowi. Rajmund Wetnic



W sezonie 2012 firma NOVOL
wspotpracuje z rajdowg zatoga
TVN TURBO - kierowcg tukaszem
Byskiniewiczem, dwukrotnym Wy-
scigowym Mistrzem Polski (2010
| 2011), oraz pilotem Maciejem
Wistawskim, najbardziej utytuto-
wanym i doswiadczonym polskim
pilotem rajdowym. Popularny Wi-
slak” jest wielokrotnym Mistrzem
Polski, na swoim koncie ma takze
tytut Rajdowego Mistrza Europy (z
Krzysztofem Hotowczycem) - to
posta¢, bez ktorej prawdziwy kibic
nie wyobraza sobie rajdow. Razem
Z tukaszem prowadzi w TVN Turbo
program Auto-Sport.

Zespot bedzie startowat w  pu-
charze Fiesta Sport Trophy 2012,
ktory rozgrywany jest w ramach
Rajdowych Samochodowych Mi-
strzostwach Polski. RSMP to naj-
bardziej prestizowa i najwazniejsza
seria rajdowa rozgrywana w Polsce.
Zatoga bedzie miata do dyspozycji
Forda Fieste R2 zaprojektowanego

w Wielkiej Brytanii przez firme M-
Sport (te samg, ktdra przygotowuje
auta WRC odnoszace sukcesy w
Rajdowych Samochodowych Mi-
strzostwach Swiata).

- Przed nami sezon w RSMP. Jeszcze
nie dociera to do mnie, ze pojawie
sie na trasach, przy ktorych jeszcze
nie dawno statem jako kibic. — mowi
tukasz - Startujemy w pucharze Ca-
strol Edge Fiesta Trophy, gdzie za-
powiada sie ciekawa rywalizacja. Do
pucharu zgtosili sie zarébwno mtodzi
zawodnicy, jak i starzy wyjadacze,
co da mi mozliwos¢ zweryfikowa-
nia wtasnych umiejetnosci. Jestem
szCczesciarzem, ze na ,prawym”
ponownie zasigdzie Wislak.

NOVOL kontynuuje rowniez pro-
gram Classic Car, wspotpracujac z
miesiecznikiem  ClassicAuto  jako
Sponsor Tytularny wyscigowego cy-
klu NOVOL CLASSICAUTO CUP — jest
to seria imprez dla coraz liczniejsze-
go w Polsce grona pasjonatdow aut

NOVOL Rally Team 2012

Kibicujmy naszym wspolnie z NOVOLem

klasycznych, zarowno oldtimerow
jak i youngtimerow. Sportowa ry-
walizacja taczy sie tutaj z zabawg i
zyciem towarzyskim. Imprezy majg
charakter wyscigowo-piknikowy
- rozrywka w czasie ich trwania za-
pewniana jest nie tylko kierowcom,
ale tez ich rodzinom i gosciom.
Kazda z edycji gromadzi od 90 do
140 aut.

Kolejng dobrg informacja jest row-
niez fakt, ze w kolejnym, juz czwar-
tym z kolei sezonie, NOVOL kon-
tynuuje wspotprace z zuzlowcem,
Grzegorzem Zengota, ktory w tym
roku startuje jako zawodnik druzyny
z Czestochowy. Celem Zengiego w
sezonie 2012, poza sukcesami dru-
zynowymi, jest osiggniecie sukcesu
w zawodach indywidualnych. Jest
okazjal Grzegorz Zengota dostat
powotanie do Kadry Polski na Indy-
widualne Mistrzostwa Europy!

Wiecej informagji
na sponsoring.novol.pl

CH11S
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Na uczestnikow sprzqtan/a czekata biesiada

Jak spedzi¢

aktywnie dzien na swieiym powietrzu z poiytkiem dla natury, w mitym towarzystwie, przy grillu

i dobrej zabawie? Odpowiedz jest prosta: sprzqtajqc brzegi Parsety.

Sprzatanie Parsety 2012

Wielkie Sprzatanie Parsety” i biesiada przy moscie na pogra-
niczu wiosek Zabrowo i Pustary odbyto sie juz siodmy raz.
Tradycyjnie organizuje je firma Troton, Klub Gaja z Bielska
Biatej i ,Porozumienie dla Parsety”.

By do woli biesiadowac przy muzyce zespotu New Stars,
w towarzystwie Karoliny Zuk i zespotu Podlotki z Goscina,
wystarczyto tylko wczesniej zakasac rekawy i zabrac sie za

sprzatanie brzegow Parsety. Sprzatali starzy, mtodzi, pra-
cownicy Trotonu, mieszkancy okolicznych wiosek, Goscina, a
nawet mitosnicy Parsety z Kotobrzegu.

Jak zwykle dobrym duchem imprezy byt Jacek Bozek, prezes
najstarszego w Polsce stowarzyszenia ekologicznego - Klubu
Gaja. — To spotkanie to dowdd na to jak swiadomie mozna
uprawia¢ biznes, robigc swietng robote na rzecz lokalnej

Jak zwykle dobrym duchem imprezy byt Jacek Bozek prezes najstarszego w Polsce stowarzyszenia ekologicznego- Klub Gaja
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iecych twarzy stanowito mitq atrakcje dla najmfodszych uczestnikow akcji

Nad Parsetq Klub Gaja zapraszat do rysownia rzeki marzen

spotecznosci. Ta impreza, ktdra zwraca mieszkancow tego
miejsca w strone ich rzeki, jest juz ich impreza.

Nad Parsetg Klub Gaja zapraszat do rysowania rzeki marzen.
Rysowalty dzieci, dotgczali sie dorosli. 20 — metrowy zwoj pa-
pieru wypetnity bajecznie kolorowe ryby, zaby, latajace nad
wodg bocki itp. — Ja bym chciata zeby w Parsecie ptywaty
delfiny i zotwie —powiedziata nam przejeta, 5 — letnia Julka
Rychlinska z sgsiednich Pustar.

Jan Wotejszo, prezes produkujgcej materiaty do konserwacji
karoserii firmy Troton miat kilka powodoéw do radosci: - Po
pierwsze $mieci jest coraz mniej, cho¢ i tak wyzbieralismy
ok. 100 workow. Ciesze sie tez dlatego, ze ta impreza, ktora
poczatkowo miata tylko integrowac pracownikow naszej fir-
my, rozrosta sie do wydarzenia, ktore integruje catg tutejsza
spotecznos¢. Jednoczesnie przypomina nam, w jak pieknym
miejscu przyszto nam zyc¢ i jak bardzo powinnismy je szano-
wac. Iwona Kalinowska

Uczestnicy imprezy zebrali 100 workow smieci

K

Twoja Reklama
662 035 011
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‘Ruto - Color’ z Iywea po raz kolejny
zaprosit swoich klientéw na Dni Otwarte.
Brania lakiernicza z regionu nie zawiodta.
Przyjechali takie sasiedzi ze Stowacji.

To byto juz czwarte spotkanie. Zor-
ganizowali je na terenie swojej firmy
wtasciciele ‘Auto - Color’ przy wspotpra-
cy ze swoimi wieloletnimi partnerami,
firmami Troton oraz Aerometal. Gospo-
darze zaprezentowali nowy nabytek fir-
my: mieszalnik lakieréw przemystowych
marki SPRINT.

Zabrowski Troton przedstawiat zalety
systemu polerskiego Brayt. Pan Dariusz
Skrobisz  reprezentujacy  hiszpanska
firme Aerometal dostarczyt sprzet la-
kierniczy: filtry kabinowe, odwadniacze,
pistolety itp.

- Zaprosilismy nie tylko naszych statych
odbiorcow, a takze tych, ktorzy sg na-
szymi potencjalnymi klientami, ale nigdy
dotad nie wspdtpracowali z naszym
sklepem, dlatego, Zze reprezentujg inng
branze niz samochodowa — powiedziat
nam Michat Fojcik, wspotwiasciciel Auto
— Color. = Chcielismy im pokaza¢ nasz
nowy mieszalnik, pozwalajgcy nam przy-
gotowac lakiery poliuretanowe, epok-
sydowe, winylowe, syntetyczne, chloro-
kauczukowe, ktore mozna zastosowac

Przedstawiciel firmy Troton - Andrzej Mucko prezentowat zalety systemu polerskiego Brayt.

Dni Otwarte w Auto - Color

na samochodach, ale przeznaczone s3
gtéwnie dla przemystu. Nowym mieszal-
nik jest juz dostepny dla klientéw. Po raz
pierwszy uruchomilismy go tuz przed
Dniami Otwartymi z pomocg technika
Tomasza Hoffmana z firmy KLL, z ktorg
wspotpracujemy od dwudziestu lat.

Nowy nabytek wtoskiej produkcji po-
zwala na przygotowanie lakierow, ktore
Swietnie zdajg egzamin kryjac maszyny,
bramy, konstrukcje stalowe, podwozia,
silosy, a nawet dachy pokryte blacha.
- Naszg ofertg zainteresowato sie kilka
firm z terenu zywiecczyzny, zajmujgcych
sie lakierowaniem elementow stalowych.
Przygotowujemy dla nich lakiery spetnia-
jace szczegdine wymagania antykorozyj-
ne, odporne na chemikalia, uderzenia, a
jednak niezbyt drogie. W poréwnaniu do
lakierow samochodowych, linia lakierow
przemystowych jest nawet do trzech
razy tansza. Uwazam, ze jest to ciekawa
propozycja pod wzgledem jakosci i ceny.
Na pytanie czy mieszalnik to poszukiwa-
nie nowych drog rozwoju firmy, czy le-
karstwo na wszechobecny kryzys, Michat
Fojcik przyznat, ze jedno i drugie.

— Chcemy sukcesywnie rozwija¢ naszg
firme, a mamy $wiadomos¢, ze skupia-
jac sie wytacznie na branzy lakierniczej
mozliwosci dalszego rozwoju bedziemy
mie¢ ograniczone. Pamigtajmy, ze sporo

lakierni zamyka sie, lakiernicy zmieniaja
branze, albo wyjezdzajg probowac sit
w swoim fachu za granicg. Niestety
to prawda, ze kryzys nie o0szczedza
nikogo. Ale nie ma co narzeka¢. Oto
przyktad: nowy system polerski firmy
Troton, dopiero co pojawit sie na rynku,
sprzedajemy go od miesigca, a juz zyskat
statych odbiorcow. Mamy catkiem niezty
wynik sprzedazy. Mysle, ze system poler-
ski Brayt, zadomowi sie u nas i bedzie
konkurowat z produktami, ktore sprze-
dajemy od dawna.

Dni Otwarte w ‘Auto - Color’, nie maja
nic wspolnego z suchym przekazem
informacji. Towarzyszy im tzw. zywy
warsztat, czyli praktyczna prezentacja
mozliwosci kolejnych produktow, lakie-
row i sprzetow.

Jest jeszcze jeden plus wydarzenia organi-
zowanego w Zywcu: Dni Otwarte to okazja
do towarzyskiego spotkania ludzi z branzy,
do bezposredniej wymiany doswiadczen,
w sympatycznej, luznej atmosferze i
oczywiscie przy dobrym jedzeniu dostar-
czonym z restauracji ‘U Meresa'.

Za rok zapraszamy ponownie, juz my-
slimy o nowych propozycjach szkolen i
prezentacji, dla chcacych poszerza¢ swo-
je umiejetnosci w branzy lakierniczej.
Iwona Kalinowska
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MOTO PROFESJONALIA 2012 za nami

Mato ktore targi cieszg sie tak duzg popu-
larnoscig jak targi motoryzacyjne. Nowinki
techniczne, wspaniate samochody i piekne
hostessy przyciggaja odbiorcow z najdal-
szych zakgtkow $wiata. Mowa oczywiscie
0 targach takich, jak te odbywajace sie w
Genewie, Frankfurcie czy tez w Poznaniu.
Czy da sie przyciggna¢ widzow na targi re-
gionalne? Czy mozna zorganizowa¢ duza
impreze 0 matym zasiegu? Odpowiedz
znajda Panstwo w relacji z targow MOTO
PROFESJONALIA 2012, zorganizowanych
przez firme RK Niedziatek z Lublina.

16 czerwca 2012, kolejny dzien mi-
strzostw Europy w pitce noznej, ostatni
i najwazniejszy mecz polskiej kadry. Choc¢
organizacja targow w tak wazny dzien dla
wiekszosci Polakdw wydawataby sie ztym
pomystem, firma RK Niedziatek wspaniale
wykorzystata te okazje, przyciggajac ttumy
warsztatowcow z Lublina i okolic, taczac
impreze ze wspolnym kibicowaniem pol-
skiej pitce.

Okoto 40 wystaweow z calej Polski wspot-
pracujgcych na co dziehn z organizatorem
wystawiato sie na terenach Centrum Tar-
gowo-Wystawienniczego Targow Lubel-
skich. W hali o powierzchni 2800m2 goscie
mieli okazje zwiedzac stoiska najwiekszych
firm branzy motoryzacyjnej, takich jak:

Castrol, Beta, Bridgestone, Centra, Werther,
Herkules, Italcom czy teZ Monroe, a na nich
zobaczy¢ najnowsze produkty z oferty,
porady fachowcow i pokazy na zywo
(lywy Warsztat). Zwiedzanie ekspozycii
targowych urozmaicaty liczne konkursy
i zabawy, w ktorych mozna byto wygrac
atrakcyjne nagrody. Najwiecej uczestnikow
przyciggaty oczywiscie dyscypliny zwigzane
Z motoryzacjg, a niepodwazalnym hitem
okazat sie jedyny w swoim rodzaju konkurs
0 miano ,Najbardziej zajezdzonej czesci”.
Nie mniejszym powodzeniem cieszyty sie
specjalnie przygotowana strefa gier pit-
karskich i symulatory jazdy. Kazdy chetny
mogt sprobowac swoich sit na konsolach
gier z czujnikami ruchu, strzelajac i bronigc
rzuty karne, rozgrywajac wirtualne mecze
pitkarskie czy tez grajgc w popularne
Jpitkarzyki” na stole trzykrotnie diuzszym
od tradycyjnego. Do wspolnej zabawy i
kibicowania w trakcie catej imprezy za-
grzewat gosci cztonek kabaretu Ani Mru
Mru — Marcin Wajcik.

Gdy gtowny punkt imprezy dobiegt konca,
przyszedt czas na przeniesienie sie do
oficjainej FANZONE LUBLIN - strefy kibica
wynajetej na czas targow przez firme
RK Niedziatek. Dwa ogromne ekrany z
rozdzielczoscig HD, liczne punkty gastro-
nomiczne i hala petna zadowolonych gosci

. LS T 9796202

- kibicow polskiej reprezentacji, zaproszo-
nych przez organizatora, po raz kolejny
udowodnita mocng pozycje firmy w re-
gionie. Do petni szczescia zabrakto tylko
zwyciestwa polskiej reprezentacii...

Czy taimpreza moze by¢ zwiastunem cze-
gos$ jeszcze wigkszego? Jeden z wiascicieli
firmy zapowiedziat na targach kolejng edy-
cje, ktora ma sie odby¢ za 2 lata. Miejmy
nadzieje, ze podczas kolejnych targow
MOTO PROFESJONALIA  organizatorzy
ZnOwW nas mito zaskocza, a polska repre-
zentacja zagwarantuje mite zakonczenie
imprezy. WRED
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Targi Techniki Motoryzacyjnej po raz
kolejny organizowane wspélnie przez
Stowarzyszenie Techniki Motoryzacyjnej

i Miedzynarodowe Targi Poznanskie

jui za nami. W czterech pawilonach, na
tacnej powierzchni 6131 metréw swoja
oferte zaprezentowato 226 firm, w tym
82 1 zagranicy. Przez cztery dni trwania
targéw stoiska wystawcow odwiedzito
blisko 12 000 profesjonalnych zwiedzaja-
cych z braniy motoryzacyjnej. Caly teren
Miedzynarodowych Targéw Poznaniskich,
gdzie w sobote i niedziele odbywato si¢
takie Motor Show - blisko 60 000 oséh.

Atmosfera  sprzyjata  nawigzywaniu
biznesowych kontaktow i prowadzeniu
negocjacji. Wszystkie cztery pawilony,
w ktorych znajdowata sie ekspozycja,
tetnity zyciem i rozmowami handlowymi
prowadzonymi w réznych jezykach — Po-
znan jak zwykle otwarty byt na caty Swiat
i na wszystkich, ktérzy inwestujg w przy-
sztos¢, a Targi Techniki Motoryzacyjnej
po raz kolejny udowodnity, ze odgrywaja
niebagatelng role w ksztattowaniu wizji
nowoczesnej motoryzacji polskiej.

OFERTA LIDEROW BRANiY
ORAZ INNOWACYJNE NOWOSCI
Zwiedzajgcy jak zwykle docenili role
Targdw Techniki Motoryzacyjnej, jako
facznika pomiedzy firmami produkcyj-
nymi i dystrybucyjnymi a przedstawicie-
lami zawodow zwigzanych z naprawami,
diagnostyka i kosmetykg pojazdéw. Dzis,
gdy wszyscy wiedza, jak wazna jest kon-
kurencyjnos¢, coraz wiecej profesjona-
listow dostrzega, ze zalezy ona miedzy
innymi od znajomosci rynku i funkcjo-
nujacych na nim urzgdzen, czesci oraz
technologii. Wsrod tegorocznych nowo-
Sci, przedstawianych przez wystawcow

PODSUMOWANIE TARGOW

TECHNIKI MOTORYZACYJNE) 2012

w ramach ekspozycji targowej, znalazto
sie  wiele innowacyjnych produktow,
ktore nie tylko usprawniajg prace me-
chanikdw, blacharzy, lakiernikow czy
wulkanizatorow, ale ktérych obecnos¢
w warsztacie jest wrecz nieodzowna,
jesli jego wtasciciel mysli przysztosciowo
i dba o rozwdj swojej firmy. Przyjazd
na TTM daje fachowcom mozliwos¢
doktadnego obejrzenia nhajnowszego
sprzetu, czesto wrecz wtasnorecznego
go wyprébowania, co z kolei, wsrod
ogromnej oferty dostepnych na rynku
urzadzen, utatwia wybor produktu naj-
bardziej odpowiadajgcego wymaganiom
danego punktu ustugowego. Branza
motoryzacyjna, w mniejszym stopniu
niz inne branze, musi obawiac sie reces;ji,
ale aby moc patrze¢ w przyszios¢ bez
obaw, wtasciciele warsztatow powinni
by¢ na biezgco. Targi Techniki Moto-
L kv

ryzacyjnej po raz kolejny ugruntowujg
SW0jg pozycje przedsiewziecia w sposob
znaczacy utatwiajgcego swoim klientom
to ,bycie na czasie” Zyskujg wszyscy,
zarobwno wystawcy, ktorzy spotykajgc
sie z profesjonalistami z branzy majg
lepszy wglad w rzeczywiste zapotrze-
bowanie rynku, jak i zwiedzajacy, ktoérzy
W jednym miejscu mogg zapoznac sie z
ofertg najbardziej liczagcych sie w sSwiecie
motoryzacji firm.

SIKOLENIA, KONFERENCJE
| RADY PROFESJONALISTOW
Podczas tegorocznej edycji ogromny
nacisk potozony zostat na takie utozenie
programu wydarzen towarzyszacych,
by kazdy profesjonalista odwiedzajacy
targi mogt nie tylko dowiedzie¢ sie
€czego$ nowego, ale takze w lepszym
Swietle dostrzec potencjat rozwoju, jaki
kryje w sobie branza motoryzacyjna.
Ambicjg organizatoréw byto uwypu-
klenie roli targow jako sity inspirujgcej
inwestorow oraz dajgcej im praktyczng
wiedze dotyczacg zaréwno funkcjo-
nowania zaktadoéw w obrebie napraw i
kosmetyki pojazdow, jak i zasad zakta-
dania dziatalnosci i porad dotyczacych
wszystkich istotnych aspektéw przed-
siewziecia. Na zewnatrz pawilonéw
wystawowych, w sektorze otwartym
mozna byto porozmawia¢ z fachow-
cami na temat myjni samochodowych.
Kazdy mogt takze zobaczy¢ dziatajacy
zaktad tego typu. Wewnatrz pawilonow
dziataty ekspozycje interaktywne ,Zy-
wego Warsztatu”, organizowane przez
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Nowoczesnego Warsztatu, gdzie kaz-
dy mogt witasnorecznie wyprobowac
najnowoczesniejszy sprzet. Nowoscig
tegorocznej edycji byta dziatajagca w
ramach ,Zywego Warsztatu” ekspozycja
naprawy zabytkowych pojazdow, ktora
w obliczu rosngcego popytu na ustugi
zwigzane z oldtimerami, oprocz swej
pokazowej roli, miata takze na celu in-
spirowanie 0sob szukajacych dla siebie
niszy w obrebie napraw samochodo-
wych w Polsce.

Organizatorzy nie zapomnieli takze o
przysztosci  branzy motoryzacyjnej,
czyli o uczniach szkot o profilu mecha-
nicznym. Zaréwno oni, jak i przedsta-
wiciele placowek dydaktycznych, czyli
nauczyciele i dyrektorzy w przestrzeni
specjalnej Wzorcowej Szkoty mogli zo-
baczy¢, jak powinny wyglagda¢ stanowi-
ska do nauki zawodu. Po raz pierwszy
Targi Techniki Motoryzacyjnej byty takze
gospodarzem Turnieju Wiedzy Samo-
chodowej, w ktorym udziat wzieto blisko
250 uczestnikow.

Jednym z najciekawszych wydarzen
tegorocznych targow byta ,Debata o
polskiej motoryzacji”, podczas ktorej na
jednej scenie spotkato sie siedmiu pre-
zesOW najwazniejszych polskich izb i sto-
warzyszen, w tym SAMAR-u, Polskiego
Zwigzku Przemystu Motoryzacyjnego,
Zwigzku Polskiego Leasingu, Stowarzy-
szenia Techniki Motoryzacyjnej, Zwigzku
Dealeréw Samochodowych, Stowarzy-
szenia FORS oraz Polskiej Izby Moto-
ryzacji. Poruszali oni tematy zwigzane
z ksztattem polskiego rynku samocho-
dowego, z sytuacjg przemystu, ekologig
oraz obowigzujacymi przepisami.

Tym ostatnim poswiecone byto takze
szkolenie dla diagnostow, ktore orga-
nizowane byto przez Polski Zwigzek
Motoryzacyjny, Stowarzyszenie Techniki
Motoryzacyjnej oraz Miedzynarodowe
Targi Poznanskie Podczas szkolenia
skierowanego do pracownikow Stacji
Kontroli Pojazdow interpretowane byto
najnowsze prawo.

PRESTIZOWE NAGRODY
Pierwszego dnia targow odbyta sie
uroczysta gala otwarcia, podczas ktorej
wreczone zostaty jedne z najbardziej
rozpoznawalnych  nagroéd  polskiego
biznesu - Ztote Medale MTP. Otrzy-
maty je produkty charakteryzujgce sie
najwyzszg jakoscig oraz innowacyjnymi
rozwigzaniami technologicznymi. Sta-
tuetki wreczyt przewodniczacy Sadu
Konkursowego, pan prof. dr hab.inz.
Wiestaw Zwierzycki oraz Prezes Miedzy-
narodowych Targoéw Poznarnskich, dok-
tor Andrzej Byrt. Kapituta za godne tego
odznaczenia uznata 9 produktow:

A ANEST IVWATA
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Edukacyjne zespoly napedowe z
silnikami benzynowymi i wysoko-
preinymi

MECHATRONIKA Wyposazenie
Dydaktyczne sp. z 0.0., Poznan

. Stanowisko probiercze systeméw

Diesla — EPS 708
Robert Bosch sp. z 0.0., Warszawa

. Lampa zespolona obrysowa W75.1

Przetworstwo Tworzyw Sztucz-
nych ,WAS" Jozef i Leszek Wa$
sp.j. Godzikowice

. Lampa zespolona obrysowa W

21.2solar, W21. 3solar, W21.5solar,
W21.6solar, W21.7solar, W21.8s0-
lar, W77.1solar, W77.3solar
Przetworstwo Tworzyw Sztucz-
nych WAS" Jézef i Leszek Was
sp.j. Godzikowice

. Lampa tylna zespolona WI8UD,

WE549DLiP, WE551DLIP, WO72UD,

Lampa przednia zespolona WO6DL,

WOo7DL

Przetworstwo Tworzyw Sztucz-
nych ,WAS" Jozef i Leszek Wa$
sp.j. Godzikowice

. Lampa zespolona pozycyjna hocz-

na, obrysowa tylna i obrysowa
przednia W47.WW
Przetworstwo Tworzyw Sztucz-
nych WAS" Jozef i Leszek Was,
sp.j. Godzikowice

. Tester diagnostyczny X-431 Diagun

LAUNCH Polska sp. z 0.0., Bydgoszcz

. STACJA.SQL

IT. NORCOM sp. z 0.0., Poznan

. Terminal do tadowania — TERRA

ABB sp. z 0.0., Warszawa
Zgtaszajacy: Z.U.H. ,SOSNOWSKI”
Rafat Sosnowski, Gdansk




Z wszystkimi nagrodzonymi produktami
zwiedzajgcy mogli zapoznac sie nie tylko
na stoiskach firm, ale takze w Strefie
Mistrzow, gdzie za pomocg ekrandw
dotykowych mozna byto oddawac gtosy
na najbardziej odpowiadajacy konsu-
mentom produkt - Ztoty Medal Wybor
Konsumentow”.

Podczas uroczystej gali otwarcia targow
wreczone zostaty takze nagrody dla
wystawcow, ktorych stoiska najlepiej
odzwierciedlaty strategie marketingowg
firm. Statuetkg Acanthus Aureus uhono-
rowane zostaty nastepujace firmy:

1. TUBES INTERNATIONAL z Poznania
2. Dometic Poland z Warszawy

3. BOSCH - Robert Bosch z Warszawy
4. Volkswagen, Audi, Skoda, Volkswa-
gen Samochody Uiytkowe

WIZYTA WICEPREMIERA

WALDEMARA PAWLAKA
14 kwietnia, objete patronatem Ministra
Gospodarki targi, zaszczycone zostaty
wizytg samego ministra, wicepremiera
Waldemara Pawlaka, ktéry odwiedzit
ekspozycje i spotkat sie z wystawcami
oraz z prezesami MTP i STM.

Ksztatt branzy motoryzacyjnej, jednej z
najwazniejszych gatezi gospodarki pol-
skiej, zalezy w duzej mierze od nacisku,
jaki zostanie potozony na jakos¢ sprzetu
i czesci samochodowych obecnych na
polskim rynku. Dlatego Targi Techniki
Motoryzacyjnej sg tak waznym wyda-
rzeniem dla branzy. Obecnos¢ premiera
potwierdza range imprezy i jej udziat
W rozpowszechnianiu wiedzy na temat
techniki motoryzacyjnej i najnowszego

sprzetu, dzieki ktorym nasza gospodarka
W mniejszym stopniu odczuwa kryzys, a
nasze drogi sg bezpieczniejsze.

KONKURS DLA ZWIEDZAJACYCH
W tym roku, podobnie jak podczas
poprzedniej edycji, zwiedzajacy mieli
szanse wziecia udziatu w wielkim kon-
kursie, w ktorym nagroda gtoéwng byt
najnowszej klasy samochodd — volkswa-
gen up. Uczestnikiem mogt by¢ kazdy,
kto posiadat wazny bilet na targi. Wsrod

zbieranych kazdego dnia kupondw, pod-
czas finatu dnia losowani byli poffinalisci
bioracy nastepnie udziat w konkurencji
wymiany kota na czas. W wielkim fina-
le, ktory miat miejsce w niedziele 15
kwietnia o godzinie 13 zmierzyto sie 4
finalistow, z ktorych najwiekszym reflek-
sem wykazat sie Pan Andrzej, mechanik
z Sandomierza, od lat przyjezdzajacy na
TTM. Nagrode wreczyt prezes Stowarzy-
szenia Techniki Motoryzacyjnej, pan Ra-
fat Sosnowski oraz pan Bartosz Zeidler,
dyrektor grupy produktow Miedzynaro-
dowych Targdéw Poznanskich.

NASTEPNA EDYCJA
DOPIERO W 2014 ROKU!

Tegoroczne Targi Techniki Motoryzacyjnej
sg jak zwykle okazjg do zweryfikowania
programu pod katem jego atrakcyjnosci
dla zwiedzajacych i wystawcow oraz inspi-
racjg do nowych dziatan i szukania jeszcze
bardziej interesujgcych pomystow. Choc
nastepna edycja TTM przewidziana jest
dopiero na rok 2014, juz teraz startujg
prace, by byfa ona jeszcze bardziej owocna
dla wszystkich, ktérzy wezma w nigj udziat
i przyczynita sie do jeszcze szybszego roz-
woju branzy motoryzacyjnej w Polsce.

€GC°11S

A= 1D] |je|q



str.54

dla‘takiémikow "Blachiai zy

O tym, ze co$ mozna zrobic lepiej lub
gorzej, wiadomo od zamierzchtych
czasow. Zazwyczaj to ,lepiej” wyma-
ga wiekszego wysitku, wiekszej sta-
ranno$ci i doktadno$ci. Do produkcji
trzeba uzy¢ lepszych materiatow,
lepszych narzedzi, zaawansowanych
technologii, projekt tez nie moze
by¢ byle jaki. Z ustugami podobnie.
Zadanie realizowane przez nalezycie
wyszkolonych i dos$wiadczonych fa-
chowcow wykorzystujgcych w odpo-
wiedni sposoéb stosowne narzedzia i
wiedze bedzie satysfakcjonujgce i dla
zleceniodawcy, i wykonawcy. Takie
produkty czy ustugi kosztujg drozej,
niz podobne, ale zrobione byle jak,
z byle czego. To nic odkrywczego,
nie spotkatem nikogo, kto twierdzitby
inaczej. Wszyscy tez wolg korzysta¢
Z urzgdzen niezawodnych, ergono-
micznych i estetycznych. To skad tak
powszechna tandeta?

Koszula z hipermarketu roztazi sie
po pierwszym praniu, wiertarka z
promocji rozpada sie przy trzecim
otworze, néwka sztuka Golf okazuje
sie ciezko dos$wiadczonym odpico-
wanym wrakiem, a okazyjnie zrobiona
strona internetowa nie otwiera sie we
wszystkich przegladarkach. Zaufanie
do uznanych marek bierze sig stad,
Ze jestesmy przekonani o tym, iz
producent pilnuje procesu produkcji i
nie dopuszcza do sprzedazy wyrobow
zdefektowanych. Z nieznanymi pro-

Taniej,

ducentami — loteria. Moze byc tak, ze
firma wchodzgc na rynek chce zdoby¢
klientow wysoka jakoscig i niska ceng,
czedciej jednak jest tak, ze chodzi o
to, aby szybko i duzo sprzedac. W ta-
kim przypadku pojecie ,,szybko i tanio”
oznacza ,byle co”.

O tym jak ryzykowne jest kierowanie
sie jedynie niskg ceng przekonata sie
Gtéwna Dyrekcja Drég Publicznych i
Autostrad przy okazji budowy auto-
strady A-2. Na budowniczego jednego
fragmentu wybrano firme z Chin. Co
byto potem — powszechnie wiadomo.
Szczesliwe wszystko sie dobrze
skonczyto, autostrada juz jest otwarta
i z Warszawy do granicy mozna do-
jecha¢ w 5 godzin. Przed pitkarskim
igrzyskami udato sie droge zbudowac.
Sukces? Oczywiscie.

Ale sukces kosztowny. Chinczycy
mieli zbudowac¢ kawatek autostrady
niemal o potowe taniej niz inni. Nie

zbudowali, w ekspresowym trybie
znaleziono innych wykonawcow. Tyle,
ze znacznie drozszych. W efekcie pe-
chowy odcinek kosztowat wiecej niz
najdrozszy z wykonawcOw propono-
wat w ofercie przetargowej. Przy oka-
Zzji splajtowato kilka firm, kilkadziesigt
znalazto sie w sytuacji katastrofalnej.
Pozostat niesmak i gorycz mocno
psujgca stodycz sukcesu.

A wszystko dlatego, ze opanowata
Polske jaka$ mania kupowania jesz-
cze taniej niz najtaniej. Pieniedzy
jest zawsze za mafo, wiec trzeba
oszczedzac. Problem polega na tym,
ze staramy sie nie pfaci¢ tyle, ile
zgda sprzedajacy, a tyle, ile nam sie
wydaje. No to sprzedajgcy daje nam
cene, jakg chcemy, a produkt... odpo-
wiedni do ceny. Dlatego warto zawsze
pamietac, ze biednego nie sta¢ na
tandete. A stosujgc te madros¢ dosc
szybko przestaje sie by¢ biednym.
Mirostaw Rutkowski

szpachelki plastikowe

‘0znan: Grzegorz Szewczuk +48 602 712 4
sliwice: Tomasz Mezyk +48 664 434 885; t
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PUSZEK Z LAKIEREM > [ et RO

utatwia odkrecanie $rub. Wypiera wode z wszystkich mecha-

Problem ktéry wszyscy znaja, nawet najbardziej staranne opréz- #1  nizmow ruchomych. Posiada doskonale wlasciwosci przenikania;

s " 5 ik 5 i TR tworzy bardzo cienka, nielepka ochronng powtokg, ktéra nie za-
nianie puszek i pojemnikoéw pozostawia w nich pewna ilo$¢ farhy. - sycha | nie tworzy zywicy. Jest neutralny dla pokostu (Iak:eru)
Rozwigzanie oferuje opatentowany system narzedzi do oprézniania puszek, skory, drewna, gumy, plastiku i tkanin.

opakowari i pojemnikéw do malowania natryskowego. RlEsabiem el

akowania mozna uviylizowac

 wymogami ochrony Srodowiska. Lakiery akrylowe

do: karoserii, felg, lamp, zderzakéw
zaciskow hamulcowych itp.

topatki Do puszek o pojemnosci: 3.85 1.0 0.7 litra

I

93 200 Sieradz ul.Uniejowska 18 Tel.+48 43 8282151

do wydobywania resztek farby z fatwym |"'ellal'ﬂl_
do umycia polipropylenowym, odpornym do usuwania powtok
lakierniczych

na dziatanie rozpuszczalnikéw gumowym
rantem z santoprene.

. Podktady lakiernicze
Ohcggl do wycinania otworu

Kombinezony lakiernicze
Niepylace ortalionowe kombinezony
rozmiary L, XL, XXL. Posiadaja kaptur,
2 przodu zapigcie na suwak
oraz $ciggacze na nadgarst-
kach | kostkach.
Mozliwas¢ wykonania
nadruku z logo.

Pasty polerskie:
Commandant,
Autosol Metal Polish

knlar
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&WypromUJ wtasng ﬂrmej

/1ap klienta w sieci

czyli profesjonalna strona www
to wizytéwka Twojej firmy

Wtasna strona www oraz oferta firmy
i jej promocja w Internecie stajg sie
standardem i koniecznoscig. Rownocze-
$nie, Internet stwarza wiele mozliwosci
promocyjnych — niejednokrotnie przy
minimalnych  naktadach finansowych
mozemy 0siggna¢ naprawde wysoka
skutecznos¢ promocyjng czyli inaczej
mowigc zyska¢ nowych lub utrzymac
przy sobie dotychczasowych klientow.
Ale od poczatku — w ponizszym artykule
postaramy sie przyblizy¢ naszym Czy-
telnikom to jak powinna wygladac pro-
fesjonalna firmowa strona internetowa.
W kolejnych artykutach z tego cyklu
zaprezentujemy inne aspekty zwigzane z
promocjg firmy — zarbwno w Internecie
jak i poza nim.

Warto uswiadomi¢ sobie, ze firmowa
strona internetowa spetnia kilka, bardzo
istotnych funkcji. Przede wszystkim
strona taka jest tatwo dostepnym — bo
przez cata dobe i dla kazdego - folderem
reklamowym firmy. Klient w kazdej chwili
moze sprawdzi¢ adres, telefon, godziny
otwarcia oraz mozliwos¢ dojazdu do
naszej firmy. Moze poznac nie tylko na-
szg oferte, historie ale i cele jakie nam
przyswiecajg czy tez wartosci jakimi kie-
rujemy sie w biznesie oraz np. naszych
dotychczasowych klientéw. Wszystko to
sprawia, ze firmowa strona internetowa
przez catg dobe pracuje na rzecz jej
witasciciela i jesli jest przygotowana we
wiasciwy sposob umacnia tez pozytyw-
ny wizerunek firmy i uwiarygodnia jg w
oczach klientow.

Kontakt w kazdej sytuacji

Strona www umozliwia takze wszech-
stronny kontakt miedzy firmg a klien-
tem. Za jej posrednictwem klient moze
nam zada¢ pytania i szybko uzyskac
odpowiedzi. Jesli witryna zawiera funk-
cje sklepu internetowego, umozliwia

rowniez szczegotowg prezentacje oferty
przedsiebiorstwa handlowego i sprzedaz
samych produktow. Klient ma woéwczas
sposobnos¢  obejrzenia, pordwnania,
wybrania oraz zakupu interesujacych
go przedmiotow. Niezwykle wazne jest
wiec, by strona www wykonana byfa
profesjonalnie i rzetelnie — na poczat-
ku wiec trzeba jg staranie zaplanowac
i przemysle¢. Prawidtowo zaprojekto-
wana, dobrze zarzadzana i aktualna
strona www, pozwoli w pewnym stopniu
zaoszczedzi¢ czas i pienigdze dotych-
czas wydawane na promocje i dotarcie
do klienta.

Wybieramy domene

Domena to po prostu adres internetowy
ktory, po wpisaniu w okno przeglgdarki,
prowadzi do naszej firmowej strony
www. Wybor odpowiedniej domeny jest
niezwykle istotny i mozna go dokonac
na podstawie réznych przestanek. Sporo
bedzie zalezato tu od charakteru naszej
dziatalnosci czy skali i zasiegu naszej
dziatalnosci (czyli tego na jakim tery-
torium mamy zamiar dziatac¢). Inaczej
nazwiemy wiec strone firmy lokalnej
(ktorej nazwa jest juz np. powszechnie
znana na danym terenie ktory firma
obstuguje) dobrze na danym rynku
rozpoznawalnej i posiadajgcej wyrobiong
marke a inaczej nazwiemy domene firmy,
ktora promowac zamierza np. okreslony
rodzaj ustug i niekoniecznie ma juz wy-
robiong nazwe i marke. W pierwszym
przypadku, szkoda by byto oczywiscie
nie wykorzysta¢ plusow jakie daje
Swiadomos¢ nazwy czy marki firmy i w
takiej sytuacji warto po prostu wybrac
jako domene wtasnie znang juz klientom
nazwe firmy lub marke (nawet jesli nie
wskazuje ona bezposrednio na zakres
dziatalnosci firmy). W sytuacji drugiej,
kiedy zalezy nam przede wszystkim na
wypromowaniu okreslonego rodzaju

produktow lub ustug a nasza marka
nie jest tak znana warto skupi¢ sie w
nazwie na aspekcie produktow lub
ustug wtasnie i powigza¢ go np. badz to
z cechg oferty ktora nas wyrdznia i na
ktorej chcemy skupi¢ uwage klienta (np.
www.szybkielakierowanie.pl  podkresla-
my ceche naszej ustugi) badz to z cha-
rakterem odbiorcy do ktérego chcemy
dotrze¢ (np. www.lakierowaniedlaflot.pl
pozycjonujemy nasze ustugi jako ustugi
dla klientow posiadajgcych floty pojaz-
dow firmowych).

Najkrocej mowige nazwa domeny firmo-
wej powinna by¢ rozpoznawalna oraz
budzi¢ skojarzenia z firmg lub rodzajem
dziatalnosci. Niezwykle wazne jest aby
byta ona tez tatwa do zapamietania.

Daj sie zauwazy¢ rowniez poza siecig

Do samej nazwy strony www warto

podejs¢ jak do podstawowej formy pro-

mogcji przedsiebiorstwa i mowigc wprost
zamieszczac¢ adres internetowy ,gdzie
tylko sie da”. Oddzielnym elementem
jest kwestia wypromowania naszego
adresu www w samym Internecie (i tym

zagadnieniem zajmiemy sie w jednym z

kolejnych artykutow) a innym kwestia

pokazania naszego adresu Swiatu poza
siecig. Najprostsza, a jednoczesnie bar-
dzo skuteczng formg promocji domeny

(poza samym wypozycjonowaniem jej

wg okreslonych sensownie kryteriow w

internecie) sa:

B umieszczanie adresu www na
wszystkich dokumentach, papierze
firmowym, kopertach, fakturach

B umieszczenie adresu Www na wizy-
towkach pracownikow, folderach i
ulotkach, a takze na gadzetach re-
klamowych (np. koszulkach, kubkach
firmowych)

B umieszczanie adresu www w tzw.
reklamach outdoorowych (np. na
samochodach czy szyldach).



W ten sposob wsrdd naszych klientow
(potencjalnych oraz dotychczasowych)
nie tylko wzrosnie Swiadomos¢ naszej
marki ale rowniez wptynie to korzystnie
na identyfikacje domeny z nazwg firmy.
Jak pokazalismy na powyzszych przykta-
dach, nie zawsze bowiem nazwa firmy i
domeny firmowej sg tozsame.

Co na stronie?

Oczywiscie niezwykle wazng kwestig jest
sama tres¢ naszej strony firmowej jak i
jej uktad graficzny. Warto zadbac¢ o to
aby informacje na naszej stronie firmo-
wej byty aktualne, ciekawe i rownocze-
$nie jak najbardziej konkretne — klienci
nie majg czasu na czytanie ,lania wody”.
Nie oznacza to jednak ze mamy zrezy-
gnowac ze skutecznych metod pisania
w taki sposob aby jak najatrakcyjniej
przedstawi¢ naszg oferte — wazne jest
jednak to aby za marketingowym po-
dejsciem staty prawdziwe informacje
— W przeciwnym razie osiggniemy efekt
odwrotny do zamierzonego.

Uktad strony powinien by¢ funkcjonalny i
przejrzysty, a prezentowane na niej tre-
Sci najlepiej pogrupowac na odpowied-
nich podstronach, tak, by klient szybko
mogt znalez¢ bez problemu potrzebne
mu informacje.

Zawartos¢ merytoryczna strony www

moze uwzglednia¢ nastepujgce ele-

menty:

B aktualnosci (czyli to co umieszczamy
na stronie gtéwnej: najnowsze wy-
darzenia zwigzane z frma/ustugami/
produktami, najnowsze promocje
itp.)

B informacje o firmie, jej historii i
ewentualnych przeobrazeniach (jesli
chcemy sie czyms pochwali¢), profil
dziatania (czesto popetnianym bte-
dem jest umieszczanie tych infor-
macji na stronie startowej — w ten
sposob klient ma tylko jeden krok
wiecej do pokonania zanim dotrze
do naszej oferty. Jesli klient bedzie
zainteresowany tymi informacjami
sam znajdzie je bez problemu w
zaktadce ,0 firmie” lub ,0 nas” - nie
zmuszajmy go do czytania tego na
site atakujgc juz przy pierwszej wizy-
cie na stronie).

W aktualng oferte,

B dane kontaktowe,

W przeprowadzone projekty/realizacje
+ referencje od klientow (jesli sg

podpisane prawdziwym imieniem
i nazwiskiem i np. nazwg firmy w
przypadku  klientow  firmowych)
bardzo uwiarygodniajg naszg oferte
w oczach potencjalnych klientow.

Grafika

Oproécz informacji tekstowych zawar-
tych na stronie www, dla wtasciwego
postrzegania naszej strony bardzo
wazny jest catosciowy wyglad oraz ko-
lorystyka jakg wykorzystamy na stronie.
Strona juz na pierwszy rzut oka musi
by¢ przyjazna dla klienta a kolorystyka
catosci powinna by¢ spojna i niejako
niezauwazalna. Nie powinno sie tgczy¢
ze sobg kolorow ostrych, intensywnych,
agresywnych — takie zestawienia moga
bowiem drazni¢ wzrok i zwyczajnie me-
czy¢ odbiorce. Wyjatkiem sg firmy, ktore
stosujg taki zabieg z petng premedytacja
i w petni Swiadomie — np. agencje rekla-
mowe czy tez firmy zwigzane w jakis
Sposob z awangardg — takie ktore chcg
Swiadomie zaskoczy¢ i niejednokrotnie
zszokowa¢ odbiorce, wywota¢ u niego
silne emocje.

Elementy graficzne czy tez zdjecia to
nieodzowny element kazdej strony in-
ternetowej. Dzieki nim informacje na
stronie mogg by¢ tatwiejsze w odbiorze
a sama strona moze stwarzac¢ wrazenie
bardziej przyjaznej. Tak jak we wszyst-
kim, tak i tutaj trzeba jednak pamietac,
by zachowa¢ umiar. Decydujac sie na
okreslong kolorystyke, dobierajac grafike
czy decydujac sie na okreslony schemat
czy szablon firmowej strony interneto-
wej powinnismy umiejetnie dopasowac
wszystkie te elementy do rodzaju na-
szej dziatalnosci. Warto tez pamietac,
Ze wraz z rozwojem Internetu pojawito
sie tez zjawisko ,banner blindnes” (czyli
tzw. Slepoty na banery) i w wiekszosci
przypadkdéw  uzytkownicy Internetu
podswiadomie juz omijajg banery rekla-
mowe lub informacje ktore jak banery
wygladajg (za wyjatkiem tych ktére za-
wierajg jakies dane liczbowe).

Najprostsze i sprawdzone

W sieci znalez¢ mozna naprawde sporo
dostepnych  nieodpfatnie  szablonow
stron www. Firmy zajmujgce sie budowg
stron tez sg w stanie zaproponowac co
najmniej kilka opcji projektéw strony
dla konkretnego klienta. Warto jednak
znac kilka podstawowych zasad ktorymi

dobrze jest sie kierowac przy wyborze
ostatecznego projektu lub przy defi-
niowaniu swoich oczekiwan wobec tego
co chcemy zobaczy¢ jako efekt prac
osoby, ktora przygotowuje naszg strone
firmowa.

Sposodb utozenia poszczegolnych elemen-
tow na stronie internetowej doczekat sie
juz w wielu szablonach standaryzacji wy-
nikajacej przede wszystkim z przeprowa-
dzanych badan. Pokazaty one bowiem, ze
wzrok internautow najczesciej koncen-
truje sie w lewym goérnym rogu strony
oraz na pierwszych jej wierszach i lewej
kolumnie (tak jak gdybysmy wpisali w sza-
blon strony www litere ,F"). Warto wiec
zadbac o to aby to wtasnie w tych miej-
scach znalazty sie np. najistotniejsze ele-
menty nawigacji na stronie czyli np. menu
strony. Jesli zdecydujemy sie na menu w
pionie nienajlepszym pomystem bedzie
wiec umieszczanie go po prawej stronie
(tam bowiem statystyczny internauta
patrzy najrzadziej). Warto tez pamietac o
tym, ze sama nawigacja na naszej stronie
internetowej (a wiec wszystkie elementy
utatwiajgce poruszanie sie uzytkownika
PO naszej domenie) powinna dawac 0so-
bie ktora odwiedza naszg strone odpo-
wiedzi na podstawowe pytania niezbedne
w odnalezieniu okreslonych tresci: Gdzie
jestem? Gdzie moge pojs¢c? Jak sie tam
dostane? Jak moge powrdci¢ do miejsca,
w ktorym juz bytem?

Pamietajmy, ze wiekszos¢ uzytkownikow
Internetu tak naprawde, nie poswieca
wiele czasu na ,czytanie” stron interne-
towych. Pierwszym przejawem aktywno-
Sci jest przeglagdanie strony w poszukiwa-
niu tresci (a wiec stow lub wyrazen) ktére
przez danego uzytkownika bedg uznane
za interesujgce. Zadbajmy wiec aby to
wiasnie te stowa lub wyrazenia byty
uwypuklone na naszej stronie firmowe;.
Wykorzystujmy np. pogrubienia poszcze-
golnych zwrotow na ktoére chcemy skie-
rowac uwage odbiorcy, stosujmy przerwy
miedzy akapitami tekstow, wykorzy-
stujmy wypunktowania do prezentacji
cech naszych ustug lub produktow — te
wszystkie elementy pomagajg w szybkim
odnalezieniu poszukiwanych przez uzyt-
kownika informacji. Wykorzystujmy je
wiec w petni Swiadomie ale i z umiarem.

Matgorzata tukaszewicz
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materiatly lakiernicze

Klocki szlifierskie

Gabki polerskie

Troton Sp. z o.0.
Zabrowo 14A
78-120 Goscino

tel./fax +48 94 35 126 22
e-mail:troton@troton.com.pl

Warszawa

Marek Muchowski

tel. kom. 0 692 427 491
m.muchowski@troton.com.pl

Krakow

Grzegorz Bieniek

tel. kom. 0 664 435 877
g.bieniek@troton.com.pl

Gliwice Poznan

Tomasz Mezyk Grzegorz Szewczuk

tel. kom. O 664 434 885 tel. kom. 0 602 712 435
t.mezyk@troton.com.pl g.szewczuk@troton.com.pl

Krasnik Gdansk

Krzysztof Smolinski Tomasz Grzendzicki

tel. 0 668 811 122 tel. kom. 0 664 434 988
k.smolinski@troton.com.pl t.grzendzicki@troton.com.pl
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Prowadzac dziatalnos¢ gospodarcza
zawsze naleiy liczyé sie z ryzykiem nie-
umysinego wyrzadzenia szkody. Nawet
jesli my sami i nasi pracownicy zrobimy
wszystko by do tego nie doszio pozo-
staja przeciei réinego rodzaju zdarzenia
losowe. I drugiej strony moiemy tei
spotkaé sie z sytuacja niewyptacalnosci
klienta, kradzieiy czy tei awaria sprzetu
wykorzystywanego podczas wykonywa-
nia ustug wchodzacych w zakres naszej
dziatalnosci. W jaki sposob zabezpieczy¢
sie na wypadek takich wlasnie zdarzen?
Przyjrzyjmy si¢ moiliwosci jaka oferuje
rynek ubezpieczen w tym zakresie.

W  przypadku niektorych zawodow
polskie prawo naktada wrecz obowig-
zek wykupienia i posiadania polisy OC
—mimo iz lista ta zawiera w tej chwili ok.
20 zawodow to nie znajdziemy na niej
tych zwigzanych z ustugami wykonywa-
nymi w firmach lakierniczych czy serwi-
sach samochodowych. Nic jednak nie
stoi na przeszkodzie temu aby zawrze¢
tego rodzaju ubezpieczenie zupetnie
dobrowolnie — wszystko oczywiscie po
to aby nie sprawdzito sig stare porze-
kadto, ze ,madry Polak po szkodzie”
.. W przypadku szkody w dziatalnosci
gospodarczej konsekwencje mogg byc¢
bowiem szczegdlnie bolesne — miedzy
innymi dla firmowego portfela.

PO CO OC?

Warto pamieta¢, ze bez wzgledu na to
czy prowadzimy jednoosobowg dzia-
falnos¢ gospodarczg czy zatrudniamy
pracownikow ubezpieczenie OC moze
okazac¢ sie niezwykle przydatnym roz-
wigzaniem. Ostatecznie to przeciez
pracodawca ponosi odpowiedzialnos¢
za wszelkiego rodzaju szkody do jakich
dojs¢ moze na terenie zaktadu pracy.
Pamietajmy tez, ze wsrdéd konsekwen-
cji jakichs nieprzewidzianych zdarzen

Madry przedsigbiorca
przed szkoda

mozemy mie¢ do czynienia z sytuacja,
w ktorej nie bedziemy w stanie zre-
alizowa¢ naszych zobowigzan wobec
klientobw - nie tylko tych, ktérych
bezposrednio dotyczy dana sytuacja.
Odpowiedzig na pytania pojawiajgce sie
miedzy innymi w zwigzku z wyzej wy-
mienionymi sytuacjami moze by¢ wyku-
pienie odpowiedniej polisy OC — mowa
tu mianowicie 0 mozliwosci wykupienia
ubezpieczenia z tytutu prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej czyli doktad-
niej mowigc ubezpieczenia odpowie-
dzialnosci cywilnej ubezpieczonego za
szkody osobowe i rzeczowe z tytutu
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej
i posiadanego mienia.

Decydujac sie na tego typu rozwigza-
nie, teoretycznie oczywiscie zawsze
warto wykupi¢ polise zawierajgcy jak
najszerszy zakres ryzyk czyli taka, ktora
obejmuje maksymalng ilos¢ sytuacji na
wypadek ktorych bedziemy ubezpie-
czeni. W praktyce jednak niejednokrot-
nie bardziej optacalne bedzie wytgcznie
niektorych zdarzen i wigczenie w polise
innych, ktorych dana polisa standardo-
w0 nie obejmuje - wielu ubezpieczycieli
oferuje takg mozliwos¢ indywidualnego
dopasowania ubezpieczenia. Trzeba
jednak przekalkulowac ryzyko i prawdo-
podobienstwo wystgpienia poszczegol-
nych zdarzen i ostatecznie samodziel-
nie podja¢ decyzje.

€O MOiE BY¢ PRZEDMIOTEM
UBEZPIECZENIA?

Mowigc najprosciej - przedmiotem
ubezpieczenia jest odpowiedzialnos¢
cywilna za szkody rzeczowe i osobowe
wyrzadzone osobie trzeciej. Szkody
rzeczowe to nic innego jak np. uszko-
dzenie lub nawet zniszczenia jakiegos
przedmiotu. Jesli chodzi natomiast o
szkody osobowe to zaliczy¢ nalezy tu

czyli na co zwroci¢ uwage decydujac sie na polise
OC zw. z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej

zarbwno réznego rodzaju uszkodzenia
ciata spowodowane w wyniku naszej
dziatalnosci zawodowej (lub naszych
pracownikow) jak i tzw. rozstroj zdro-
wia, a w sytuacjach skrajnych nawet
Smierc¢. Pamietajmy jednak, ze mowimy
tu o ubezpieczeniu OC z tytutu pro-
wadzenia dziatalnosci gospodarczej i
wszystkie wyzej wymienione sytuacje
muszg by¢ bezsprzecznie z takg wtasnie
sytuacjg zwigzane.

Warto tez zwroci¢ uwage na to, czy po-
lisa, na ktorg sie decydujemy w razie za-
istnienia ktorej$ z sytuacji ha wypadek
ktorej jestesmy ubezpieczeni obejmuje
nie tylko wyptate pethego odszkodowa-
nia na pokrycie kosztow zwigzanych z
faktyczng szkoda, ale rowniez obejmuje
pokrycie kosztéw tzw. utraconych ko-
rzysci — nie wszyscy wiedzg ale istnigje i
taka mozliwos¢ i warto z niej skorzystac.
Tzw. szkody nastepcze (czyli zwigzane
z utraconymi korzysciami) mogg bo-
wiem przewyzszy¢ faktyczng wartose
uszkodzonego czy zniszczonego mienia
- w przypadku tzw. szkody rzeczowej,
lub kwote na jaka wyceniony zostanie
uszczerbek na zdrowiu — w przypadku
tzw. szkody osobowe;.

ELASTYCZINY ZAKRES UBEZPIECZENIA

W dzisiejszej rzeczywistosci, w zasa-
dzie ubezpieczy¢ mozna sie niemal na
wypadek kazdej sytuacji — oferta ubez-
pieczycieli jest bowiem odpowiedzig na
zapotrzebowanie ze strony klientow i
nawet jesli u jednego ubezpieczyciela
nie znajdziemy pakietu ubezpieczenia,
ktory bedzie dla nas optymalny to
na pPewno u innego bedzie mozliwe
rozszerzenie podstawowego zakresu
ubezpieczenia. O co zatem mozemy
rozszerzy¢ ten zakres? U rdznych
ubezpieczycieli wachlarz tzw. ryzyk do-
datkowych wyglgda roznie — wymienmy
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wiec zaledwie kilka przyktadowych,
ktorymi  potencjalne  zainteresowani
mogg by¢ nasi Czytelnicy a wiec osoby
prowadzgce warsztaty samochodowe,
lakiernie czy auto-serwisy. Dla przykfa-
du - z pewnoscig warto zwroci¢ uwage
czy polisa na ktorg sie decydujemy
obejmuje (lub daje mozliwos¢ dokupie-
nia) ryzyka zwigzane m.in. z odpowie-
dzialnoscig za tzw. szkody w rzeczach
ruchomych stanowigcych przedmiot
obrobki, czyszczenia, naprawy, serwisu
oraz tzw. szkody w rzeczach ruchomych
znajdujacych sie w pieczy, pod dozorem
lub kontrolg ubezpieczonego. Wsrod
innych dodatkowych ryzyk znalez¢
mozemy tez mozliwos¢ ubezpieczenia
na wypadek:

o strat majatkowych poniesionych
przez osoby trzecie, z powodu
wadliwosci  rzeczy  wyproduko-
wanych, poddanych obrébce Iub
przerobionych za pomocg maszyn
lub urzadzen wyprodukowanych,
dostarczonych, montowanych lub
konserwowanych przez ubezpie-
czonego;

O kosztoéw poniesionych na usunigcie
lub demontaz wadliwych produk-
téw oraz na montaz, umocowanie
lub potozenie produktu bez wad;

O kosztébw wynikajacych z utraty,
zniszczenia lub zaginigcia dokumen-
tow powierzonych ubezpieczonemu
W zwigzku z prowadzong przez nie-
go dziatalnoscig;

O szkodd powstatych po  wykonaniu
prac lub ustug wyniktych z ich wadli-
wego wykonania;

Co ciekawe ubezpieczenie moze obej-
mowac¢ nie tylko sytuacje, w ktorych
jakiego$ rodzaju szkdd doznajg nasi
klienci ale rowniez np. takie w ktorych
do szkdd zwigzanych z prowadzeniem
naszej dziatalnosci dojdzie w nierucho-
mosciach uzytkowanych przez naszg
firme na podstawie umowy najmu,
dzierzawy, uzyczenia, leasingu lub innej
umowy o podobnym charakterze — by
zapewni¢ sobie jak najszerszg opieka
ubezpieczyciela warto sprawdzi¢ czy
nasza potencjalna polisa OC obejmuje
i takie zdarzenia. Do wachlarza ryzyk
na wypadek ktorych mozemy sie
ubezpieczy¢ mozna tez doda¢ szkody
osobowe wyrzadzone pracownikom,
szkody wyrzgdzone przez podwyko-
nawcow i inne — mozliwosci w tym
zakresie jest tu naprawde bardzo duzo.
W niniejszym artykule — jak juz wspo-
mniano - skupilismy sie jedynie na tych
najistotniejszych  ktore potencjalnie
powinny by¢ dla Panstwa najbardziej
interesujace.

O TYM TEZ WARTO WIEDZIEC

Poza wyzej wymienionymi roznymi
ryzykami wchodzacymi w zakres poli-
sy ubezpieczeniowej, ubezpieczyciele
— szacujgc sktadke ubezpieczeniowg
- biorg tez niejednokrotnie pod uwage
miedzy innymi obrét firmy czy liczbe
zatrudnionych w niej pracownikow. Jesli
chodzi hatomiast o wysokos¢ tzw. sumy
gwarancyjnej to teoretycznie ubezpie-
czyciele postugujg sie tu zazwyczaj
jakas dolng granicg (rézng w przypad-
ku roznych firm ubezpieczeniowych)
- w praktyce jednak wysokos¢ sumy
gwarancyjnej ustalana jest jednak kaz-
dorazowo w zaleznosci od faktycznych

potrzeb, oczekiwan klienta i zakresu
ubezpieczenia.

CO KIEDY DOJDZIE DO ZDARZENIA?

Jesli juz dojdzie do ktoregos ze zdarzen
przewidzianych wykupiong przez nas
polisg ubezpieczyciel zobowigzany jest
oczywiscie do zbadania zasadnosci
wysuwanych roszczen. Jesli w wyniku
wspomnianej analizy roszczenia te oka-
z3 sie zasadne to zobowigzany jest on
naturalnie do wyptaty odszkodowania
—oczywiscie mowa tu o odszkodowaniu
z tytutu ryzyk okreslonych w umowie
ubezpieczenia. W ramach ubezpie-
czenia OC - ubezpieczyciel moze tez
pokry¢ dodatkowe koszty zwigzane z
zaistniatg sytuacjg — wsrdd nich zna-
lez¢ mogg sie miedzy innymi: koszty
wynagrodzenia ekspertow powotanych
w celu ustalenia okolicznosci, przyczyn
i rozmiaru szkody, koszty niezbednych
dziatan podjetych przez ubezpieczy-
ciela aby zapobiec dalszym szkodom
wyniktym z zaistniatej sytuacji lub aby
zmniejszy¢ rozmiar szkody do ktorej
doszto.

Na zakonczenie oczywiscie zyczymy
wszystkim naszym Czytelnikom aby
nigdy nie doszto do sytuacji w ktorej
zmuszeni bedg do ponoszenia konse-
kwencji zwigzanych z jakimi$ nieprze-
widzianymi negatywnymi zdarzeniami.
Rownoczesnie jednak zachecamy do
chwili refleksji czy nie warto — nieko-
niecznie duzym kosztem - zapewni¢
sobie troche spokoju decydujgc sie na
wykupienie optymalnie dopasowanej
polisy OC i zabezpieczajac sie na wypa-
dek wspomnianych sytuacji.

Matgorzata tukaszewicz
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KLAR 565 VHS SPECTRAL

COLOR TECHNOLOGY

NOWOSE!

SPECTRAL
COLOR TECHOLOGY
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* gotowy do polerowania nawet po 7 minutach
przy wygrzewaniu promiennikiem
lub 15 minutach w kabinie;
- mozliwos¢ lakierowania catego samochodu dzieki dtugiemu czasowi otwarcia;
« duza twardos¢ niezaleznie od temperatury schniecia;
« bardzo duza przezroczystosc;
- doskonata rozlewnos¢;

- wysoka wydajnos¢ dzieki ponad 60% zawarto$ci czesci statych i lakierowaniu na 1,5 warstwy.
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DAM PRA!

Kontakt - nazwa: Agencja
Pracy Koncepcja/ Sandra
Kontakt - email: rekruta-
cja@koncepcja.eu Kontakt
- tel.: 71 343 80 73
Agencja Pracy Koncepcja
posiada oferty pracy w
Niemczech dla lakiernikow
proszkowych lub natrysko-
wych. Wiecej informacji na
stronie www.koncepcja.eu

Kontakt - nazwa:
www.tkccce.ie

Kontakt - email: tomsmolo-
@op.pl

Kontakt - tel.:
+353878381084

Praca dla lakiernika
samochodowego, min.7lat
doswiadczenia udokumen-
towane, referencje mile wi-
dziane, Cv prosze wysytaé
na tomsmolo@op.pl praca
w Irlandii

Kontakt - nazwa: Decon
Biuro pracy

Kontakt - email: info@de-
con.nl

Kontakt - tel.:
0031246841899
Holenderskie Biuro Pracy
Decon

Poszukuje na dzien dzi-
siejszy doswiadczonego i
dyplomowanego Lakiernika
samochoddéw osobowych.
warunki zatrudnienia:
Dyplomy lub Certyfikaty
EU. Znajomos$¢ systemu
lakiernictwa Lesonal. Neder-
lands, Niemiecki, Angielski
Komunikatywny!!! Udoku-
mentowanie do$wiadczenia
w pracy na terenie Holandii
Minimum dwoje Referencji-
(opinia pracodawcy). Wazna
umiejetnosé przygotowania

sam. przed malowaniem.
Umiejetno$¢ mieszania
Koloréw i Farb. Szlifo-
wanie i Szpachlowanie.
Klejenie i zaklejanie przed
malowaniem. Lakierowanie
gruntowe.

Kontakt - nazwa: Marta
Kontakt - email: mar-
ta.kosno@omegareso-
urce.co.uk Kontakt - tel.:
00441453829789

Omega Resource Group w
chwili obecnej poszukuje
0sob na stanowisko: Lakier-
nik samochoddéw osobo-
wych do pracy w Szkociji.
Stawka L9.00 na godz wym.
j.ang

Kontakt - nazwa: Sandra
Apanasionek - Koncpecja
Kontakt - email: sandra-
@koncepcja.eu Kontakt

- tel.: 790592719

od poniedziatku - praca w
Niemczech dla lakiernika
natryskowego! Ciekawe
warunki! Wymagania:
znajomosé j. niemieckiego,
doswiadczenie, auto

Kontakt - nazwa: adviser
Kontakt - email: ftn@inte-
ria.pl

Kontakt - tel.: 501949747
Szukam pilnie do wspot-
pracy fachowca w technice
PDR (wgniotki bez lakiero-
wania) i w lakierowaniu typu
spot. Mozliwo$¢ wysokich
zarobkow w Polsce

Kontakt - nazwa: complex
Kontakt - email: comple-
x204@poczta.fm

Kontakt - tel.: 604148063
Firma zatrudni samodziel-
nego lakiernika samochodo-
wego na korzystnych warun-
kach finansowych Praca w

Wieliczce koto Krakowa.
604148063

Kontakt - nazwa: fachowiec
Kontakt - email: matro2@t-
online.de

Kontakt - tel.:
004915117200611

zatrudnie blacharza do
restaurowania starych
samochodéw praca z miesz-
kaniem stata i uczciwa ptaca
zapraszam fachowcow ze
znajomoscig tematu odbu-
dowa aut

Kontakt - nazwa: Agencja
Pracy Koncepcja - Sandra
Kontakt - email: rekruta-
cja@koncepcja.eu Kontakt
- tel.: 790 592 719

Praca w Niemczech dla
lakiernikéw przemystowych.
Min. mies. zarobki ok. 2100
euro netto. Wymagana
znajomosé j. niemieckiego,
doswiadczenie.

Kontakt - nazwa: Paulobi-
Iverksted

Kontakt - email: paulobi-
Iverksted@wp.pl

Praca w Norwegii: po-
szukujemy pracownika

na stanowisko blacharz
-lakiernik wiecej info lub cv
na adres imeil paulobilverk-
sted@wp.pl

Kontakt - nazwa: Sylwia
Piotrowska

Kontakt - email: spiotrow-
ska@eurotemp.pl Kontakt

- tel.: 94 341 05 38

Firma Eurotemp [nr 2562]
zatrudni na terenie Holandii
lakiernikow samochodowych
Zakres czynnosci:

oklejanie auta, przygo-
towywanie do malowa-

nia, szlifowanie reczne,
szpachlowanie, lakierowanie
samochodéw (spray)

Kontakt - nazwa: Marta
Kontakt - email: mar-
ta.kosno@omegareso-
urce.co.uk Kontakt - tel.:
00441453829789

do Szkocji Poszukuje lakier-
nika z dos w lakierowaniu
farbami wodnymi sam. oso-
bowych z komunikatywnym j
ang do pracy w Szkogji.

Kontakt - nazwa: info-
@karls-autowerkstatt.de
Kontakt - email: info@karls-
autowerkstatt.de Kontakt

- tel.: 004915115201985
Szukamy lakiernika samo-
chodowego, z doswiad-
czeniem, do lakierowania
nowych samochodoéw.
Darmstadt kolo Frankfurtu

Kontakt - nazwa: Pran Sp.
z0.0.

Kontakt - email: dorota.gra-
bowska@pran.pl Kontakt

- tel.: 58 301 99 69
Poszukujemy doswiadczo-
nych lakiernikéw samocho-
dowych do pracy w Holandii.

Kontakt - nazwa: Blacharz,
Lakiernik Mechanik Kontakt
- email: seferaj.agim1@fre-
ene.de Kontakt - tel.:
00491631467853
Blacharz, Lakiernik od

razu dobre warunki z
zakwaterowaniem Niemcy
- Oferta informacji pod tym
num. 0049 1631467853
00492151780363

SZUKAM PRACY

Kontakt - nazwa: cortas
Kontakt - email: corta-
s@vp.pl

Kontakt - tel.: +48 608-
764-164

Lakiernik kolorysta z duzym
doswiadczeniem auta
wspotczesne oraz antyki,
poszukuje pracy. W kraj u
lub za granica .J angielski

Kontakt - nazwa: michall
Kontakt - email: michal_
stachniuk@wp.pl

Kontakt - tel.: 662-084-348
Szukam pracy przy
usuwaniu wgniecen bez
lakierowania.5 lat praktyki,
wilasne narzedzia. Szukam
pracy za granica, podstawy
j. angielskiego

Kontakt - nazwa: lakierni-
kEU

Kontakt - email: sawa-
sz79@interia.pl

Kontakt - tel.:
0048797548285

Witam podejme prace na
stanowisku lakiernik samo-
chodowy 18lat doswiadcze-
nia w zawodzie. J.angielski,
niderlandzki. Prace podejme
na terenie EU.

Kontakt - nazwa: Speed
Viper

Kontakt - email: vipe-
r79@o02.pl

Kontakt - tel.:
0048797548285

Witam podejme od zaraz
prace na stanowisku lakier-
nik samoch. Na terenie UE.
J.angielski, niderlandzki w
stopniu komunikatywnym.
Tylko konkretne oferty

Kontakt - nazwa: Da-
mian1965

Kontakt - email: damo-
n13@o2.pl

Kontakt - tel.:
+4915775049738 lub
+4916092375216 lub
516709185

PILNIE SZUKAM PRACY
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JAKO LAKIER.SAMO.
Wiele lat doswiadczenia w
zawodzie za granicg. Umie-
jetnosci malowania stylem
proszkowym, wodnym i
innych zalety . Bez natogéw.

Kontakt - nazwa: Sebastian
Kontakt - email: ziolo-
83@o2.pl

Witam

Szukam pracy za GRANICA
11letnie doswiadczenie w
lakiernictwie prawo jazdy kat
B. doktadno$¢ 100%
szukam pracy jako pomoc-
nik, lakiernik samocho-
dowy ,Niemcy, Holandia,
$wiadectwo czeladnicze,
doswiadczenie w pracy,
klejenie plastikow, klejenie
zywica, itp:

Kontakt - nazwa: ariiel
Kontakt - email: shinto-
@o02.pl

Kontakt - tel.:
0048669634878

pomocnik lakiernika z kil-
kunastoletnim do$wiadcze-
niem w Polsce i Niemczech
podejmie pracg za granica.

Kontakt - nazwa: pawet
Kontakt - email: pawe-
1192@op.pl

Kontakt - tel.: 501873608
Poszukuje statej pracy lub
zlecen na terenie Polski,
interesujg mnie gtéwnie
jachty-moga by¢ crusery
wysokiej jakosci posiadam
10 letnie do$wiadczenie

Szukam pracy jako lakiernik,
mam duze do$wiadczenie

i jestem samodzielny, mam
39 lat, w branzy tej pracuje
okoto 18 lat.

Kontakt - nazwa: Szukam
pracy

Kontakt - email: t.glowacki-
@wp.pl

Kontakt - tel.:
0048663714183

Pilnie szukam pracy jako
pomocnik lakiernika zagrani-
ca mam 33 lata i doswiad-
czenie ,papier czeladniczy
lub malarz proszkowy tel

0048663714183 Tomek.
Kontakt - nazwa: Da-
mian1965

Kontakt - email: damo-
n13@02.pl

Kontakt - tel.:

+4915775049738 lub
+4916092375216 lub
516709185

Pilnie szukam pracy jako la-
kiernik samochodowy. Duze
doswiadczenie w zawodzie,
wieloletni staz za granica.
Komputerowe dobieranie
koloréw, malo- farbami
wodnymi

Kontakt - nazwa: bosiu
Kontakt - email: bosiu@o-
net.eu

Kontakt - tel.:

szukam pracy jako lakiernik,
duze doswiadczenie-kon-
strukcje stalowe, autobusy
wPL, D,F

Kontakt - nazwa: Dariusz
Kontakt - email: festdiri-
@wp.pl

Kontakt - tel.: 693824766
Lakiernik samochodowy

z wieloletnim stazem
poszukuje pracy Tréjmiasto
i nie tylko.

Kontakt - nazwa: Speed
Viper

Kontakt - email: vipe-
r79@o2.pl

Kontakt - tel.:
0048797548285

Witam podejme od zaraz
prace na stanowisku
lakiernik sam. Na terenie
UE J.angielski, niderlandzki
komunikatywny. Posiadam
petne doswiadczenie w
zawodzie.

Kontakt - nazwa: bogdan
Kontakt - email: bogda-
n612@interia.pl

Kontakt - tel.:
0048601480237

lakiernik 25 lat doswiadcze-
nia szuka pracy Niemcy,
UE.

Kontakt - nazwa: Adrian
Kontakt - email: Adi99_
87@interia.pl

Kontakt - tel.: 600290277
Szukam pracy za granicg
jako lakiernik samochodowy
samodzielny znajomos$¢
j.angielskiego maluje kaz-
dym rodzajem lakieru wodny
akrylowy i bazowy

Kontakt - nazwa: Wojtek
Kontakt - email: lakierni-
k30@wp.pl

Kontakt - tel.: 00485058152
52,00491632400162

Kontakt - nazwa: Krzysiek
Kontakt - email: diamento-
s@10g.pl

Kontakt - tel.: 508 801 133
Witam. Pomocnik lakiernika
sam. 35 lat, przygotowanie
do lakier., ew.lakierowania
drobne.Dos$wiadczenie-10
lat,+3 lata w przemystowym.
Niemiecki paszport.

Kontakt - nazwa: Daniel
Kontakt - email: kodzak86-
21@o2.pl

Kontakt - tel.: 535999718
szukam pracy jako pomoc-
nik, lakiernik sam, do$wiad-
czenie, dyplom czeladniczy,
spawanie tworzywem
sztucznym, klejenie zywica,

Kontakt - nazwa: Andrzej
Kontakt - email: chali-
68@02.pl

Kontakt - tel.:
+48883775002
Witam.blacharz sam.43lI.

z duzym doswiadczeniem.
Nowe technologie napraw
itp. Lakiernictwo takze bdb.
Szukam pracy za granicg
z zakw. Obecnie pracuje

w duzym warszt. gdzie
naprawiamy nowe wany z
usa. Kontakt: chali68@02.pl
lub tel.+48883775002

Kontakt - nazwa: anna
Kontakt - email: pante-
ra.2525@wp.pl

Kontakt - tel.: 511033552
poszukuje pracy jako
lakiernik samochodowy
najchetniej zagranica, posia-
dam 7 letnie do$wiadczenie,
spawam plastiki oraz robie
lekka blacharke

kontakt - nazwa: lakiernik
Kontakt - email: lakiernik_
ford@wp.pl

Witam! Mam 40lat. Jestem
lakiernikiem z 20 letnim
stazem pracy w tym 8 lat w
Niemczech obecnie zatrud-
niony jestem w serwisie ford
honda, w Warszawie szyb-
kie naprawy , posiadam
certyfikaty ,szkolenia.

Kontakt - nazwa: -

Kontakt - email: du-
ch2767@tlen.pl

Kontakt - tel.: 669 713 759
Podejme prace w kraju lub
za granica .23l doswiadcze-
nia w zawodzie ,obstuga
mieszalni lakieréw - dobor
koloréw, dtugoletnia prak-
tyka w kabinie lakierniczej

i nie tylko (kazde warunki),
polerka .Petna znajomos$¢
stosowania i aplikacji chemii
uzywanej w motoryzacji
takze lakiery wodne

przy malowaniu jachtow,
obecnie jestem we Who-
szech.

Kontakt - nazwa: Praca
Kontakt - email: maty-
s410@wp.pl

Kontakt - tel.: 691134926
szukam pracy mam 19 lat
w kazdej branzy jestem
dyspozycyjnosé tylko praca
za granica

Kontakt - nazwa: bogdan
Kontakt - email: www.bog-
dan612@interia.pl Kontakt
- tel.: 0048601480237
lakiernik samochodowy 25
lat doswiadczenia szuka
pracy za granica,

Kontakt - nazwa: Krzysiek
Kontakt - email: kogutt-
krzysztof@wp.pl

Kontakt - tel.: 660-101-814
Lakiernik meblowy z duzym
doswiadczeniem.
Bejcowanie, malowanie
potyski, potpotyski, farby
wodne, reczne malowanie
itp.

Kontakt - nazwa: michal
Kontakt - email: info@au-
tobezwgniecen.pl Kontakt

- tel.: 662-084-348
Usuwanie wgniecen bez
lakierowania-szukam zlecen
w Polsce lub za granica lub
na state pracy za granica.5
lat doswiadczenia

Kontakt - nazwa: Wtodek
Kontakt - email: bosiu@o-
net.eu

szukam pracy jako lakiernik.
30lat do$wiadczenia w
Polsce i zagranica.

Kontakt - nazwa: Michal
Kontakt - email: kleina-
1980@wp.pl

Kontakt - tel.: 788-081-912
POMOCNIK LAKIERNIKA
doswiadczony lat 30 poszu-
kuje pracy za granica tylko
powazne oferty.

Kontakt - nazwa: tukasz Fic
Kontakt - email: ficunia@g-
mail.com

Kontakt - tel.:
+48696491944

Szukam pracy Holandia.
http://www.youtube.com/
watch?v=ysQHpjLpYss

Kontakt - nazwa: Rafat W.
Kontakt - email: lakrafi-
@op.pl

Kontakt - tel.: 603464705
Poszukuje pracy zagranica,
jako lakiernik, do$wiad-
czenie 18. przygotowanie.
lakierowanie, polerownie
-znajomos¢ jez.
niemieckiego w stopniu
komunikat

Kontakt - nazwa: DAVID
Kontakt - email: stasiu-
19840@vp.pl

Kontakt - tel.:

Szukam pracy jako lakiernik
samochodowy 12 lat stazu
w zawodzie, posiadam
gewerbe i mieszkam w
Niemczech, propozycje
prosze sktada¢ na maila

Kontakt - nazwa: Jacek
Kontakt - email: carland@o-
net.eu

Kontakt - tel.:
+48602893449

Szukam pracy jako blacharz
mam 35 lat i 15 letnie
doswiadczenie zawodowe
Jjestem staranny i uczciwy
chetnie zagranica sredni z
angielskim

Kontakt - nazwa: lakier51
Kontakt - email: henko-
51@wp.pl

Kontakt - tel.: +48
696667639

Jestem mistrzem lakierni-
kiem na rencie. Poszukuje
dodatkowej pracy jako kolo-
rysta, brygadzista, lakiernik
przy drobnych naprawach
itp,30 lat doswiadczen

Kontakt - nazwa: Tomek
Kontakt - email: tomek.smi-
gowski@gmail.com Kontakt
- tel.: +48788232991
Lakiernik proszkowy-Pia-
skarz 7 lat doswiadczenia,4
lata za granica, Certyfikat
lakiernika proszkowego,
szuka dobrze ptatnej pracy
w Polsce a takze w UE..

Kontakt - nazwa: martaka-
rolkiewicz@wp.pl Kontakt

- email: martakarolkiewi-
cz@wp.pl Kontakt - tel.:
0048796525112
LAKIERNIK SAM. Z
WIELOLETNIM DOSWIAD-
CZENIEM W KRAJU | ZA
GRANICA PRACOWNIK
AUT SERWISU PODEJMIE
PRACE POZA GRANICAMI
RP.JESTES WYMAGAJACY
ODDZ.

Kontakt - nazwa: pawet
Kontakt - email: daria_kru-
kowska@wp.pl

Kontakt - tel.: 536585884
Lakiernik samochodowy
podejmie sie dodatkowych
zlecen. Mozliwo$¢ nawig-
zania diuzszej wspotpracy.
Legnica. Konkurencyjne
ceny

Kontakt - nazwa: 791610397
Kontakt - email: macie-
k2522@wp.pl

Kontakt - tel.: 791610397
Mam 27 lat i lakieruje nie-
przerwanie od 12 lat. Potra-
fie przygotowa¢ samochod
od Ado Z w warsztacie. Po-
dejme sig pracy za granica
na dogodnych warunkach.

Kontakt - nazwa: Maciek
Kontakt - email: maciekbial-
kowski@gmail.com Kontakt
- tel.: 792034015

Szukam Pracy za granica
.Znam j. wioski 2 lata prak-
tyk, po szkole lakierniczej.
Pracowatem na Korsyce

Kontakt - nazwa: lakiernik
Kontakt - email: martaka-
rolkiewicz@wp.pl Kontakt
- tel.: 0048796525112
lakiernik 133 z duzym
doswiadczeniem zawodo-
wym poszukuje pracy poza
granicami Polski.

Kontakt - nazwa: Daniel
Kontakt - email: wolaku-
s@wp.pl

Kontakt - tel.: 666200781
szukam pracy na terenie
Niemiec. Lakiery wodne i
akryle. Ikw, pkw. przygoto-
wanie, lakierowanie, pole-
rowanie. spot i smart repair
natychmiastowa mozliwo$é

Kontakt - nazwa: Damian
Kontakt - email: damo-
n13@o02.pl

Kontakt - tel.:
+4916092375216 lub
516709185

Szukam pracy jako lakier.
samoch. Wiele lat doswiad-
czenia w zawodzie i pracy
za granica. Duze umie-
jetnosci. BEZ NALOGU.
Malowanie proszkowe i farb.
wodne

Kontakt - nazwa: wieslaw
Kontakt - email: redro-
1@wp.pl

Kontakt - tel.: 695654579
szukam pracy za granica
mam 5lat doswiadczenia w
malowaniu drewna i kon-
strukci,malowalem bejcami
lakierami i lakierami wodny-
mi przygotuje i pomaluje

Kontakt - nazwa: Ryszard
Kontakt - email: ryszardgu-
ma@wp.pl

Kontakt - tel.: 0045
81945901

Jestem doswiadczonym
lakiernikiem, obecnie miesz-
kam w Aarhus i szukam
zatrudnienia na terenie
Danii. Tylko powazne oferty.

Kontakt - nazwa: misiu
Kontakt - email: arkadiu-
sz81.19@wp.pl

Kontakt - tel.: 693599808
poszukuije pracy jako
lakiernik mam kilku letnie
doswiadczenie w tej branzy
tylko powazne oferty kontakt
693599808

Kontakt - nazwa: Ryszard
Lewkowicz

Kontakt - email: ryszardlew-
kowicz@02.pl

Kontakt - tel.: 509 673 149
Lakiernik samochodowy,
ponad 30 lat doswiadczenia,
samodzielny, szuka pracy
w Niemczech, Norwegii

lub Szczecinie. Angielski
komunikatywny

Kontakt - nazwa: Marcin.
email: mobilemar@02.pl
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Kontakt - tel.: 888-807-375
Witam, od lat zajmujg sie
przygotowaniem i lakiero-
waniem aut zabytkowych.
Doswiadczenie w kraju i
zagranica, komunikatywny
niemiecki, szukam pracy
we.

Kontakt - nazwa: krzysztof
Kontakt - email: riger-
s@wp.pl

Kontakt - tel.: 503576491
polecam ustugi w zakresie
fachowego lakierowania
oraz ,polerowania auta oso-
bowe, dostawcze, autobusy.
Poznan tel.503 576 491

Kontakt - nazwa: Robert
Kontakt - email: robe-
x323@wp.pl

Kontakt - tel.: 781996941
Przyjme zlecenia blachar-
sko-lakiernicze Lubuskie

Kontakt - nazwa: www.auto-
pasja.com RENOWACJA
SAMOCHODOW SIERADZ
Kontakt - email: jacek@au-
to-pasja.com Kontakt - tel.:
668 744 644

Przyjmiemy zlecenie
renowacji samochodu
zabytkowego. Posiadamy
doswiadczenie. Cena jest
zalezna od tego co klient
chce osiagna¢. Sieradz,
fodzkie.

Kontakt - nazwa: Firma

- Wroctaw

Kontakt - email: a.zydorcza-
k@konport.pl

Kontakt - tel.: 601 976 910
Poszukuje zaktadu lakierni-
czego z doswiadczeniem,
ktory zorganizowatby
kilkudniowy kurs lakierniczy
dla 5 oséb.

Kontakt - nazwa: Piotr
Kontakt - email: tomasz_li-
g@o2.pl

Kontakt - tel.: 506169817
Sprzedam przemystowg
myjke natryskowg PPO
wraz z dokumentacja. Rok
produkcji 2008. Wiecej infor-
macji pod numerem telefonu
506 169 817.

Kontakt - nazwa: Piotr
Kontakt - email: tomasz_li-
g@o2.pl

Kontakt - tel.: 506169817
Sprzedam pompe préznio-

wa BW200. Rok produkgcji
1998. Wigcej informaciji pod
numerem telefonu 506 169
817.

Kontakt - nazwa: piotr
Kontakt - email: suzuki2@o-
net.eu

Kontakt - tel.: 783273800
WITAM ZAJMUJEMY

SIE LAKIEROWANIEM
SAMOCHODOW ZABYT-
KOWYCH dziatamy na
terenie woj mazowieckiego
chetnie przyjmiemy zlecenia
lakiernicze .

Kontakt - nazwa: Auto-pasja
Kontakt - email: jacek@au-
to-pasja.com

Kontakt - tel.: 668-744-644
Podejme sig renowacji Mer-
cedesow (w114, w111, itd)
Posiadamy doswiadczenie.
Prosze o powazne oferty. ;-)

Kontakt - nazwa: piotr
Kontakt - email: suzuki2@o-
net.eu

Kontakt - tel.: 783273800
ustugi lakiernicze Warszawa
okolice atrakcyjne ceny ,
polerowanie ,szybkie napra-
wy spot.

Kontakt - nazwa: AUTO-NA-
PRAWA

Kontakt - email: mga-
24@wp.pl

Kontakt - tel.: 888443403,
509821286..

WITAM, NAWIAZE WSPOL-
PRACE RENOWACJA
SAMOCHODOW ZBYTKO-
WYCH ,STARYCH.WOJ.
POMORSKIE....

Kontakt - nazwa: Alto pawet
Kontakt - email: ania-
1022@vp.pl

Kontakt - tel.: 661242824
czes¢ jestem lakiernikiem
kupitbym komore lakierniczg
na raty prosze o kontakt

Kontakt - nazwa: DAVID
Kontakt - email: stasiu-
19840@vp.pl

SZUKAM WSPOLNIKA
LAKIERNIKA DO NAPRA-
WIANIA SAMOCHODOW
SPROWADZONYCH Z NIE-
MIEC RYBNIK | OKOLICE
PROPOZYCJE PROSZE
WYSYLAC NA MAILA

Kontakt - nazwa: skorcen
Kontakt - email: skorce-
n@o2.pl

Kontakt - tel.: 503816380

witam, szukam kursu lakier-
nictwa, badz osoby chetniej
do przyuczenia mnie na
terenie warszawy i okolic,
oczywiscie odpfatnie.

Kontakt - nazwa: DAVID
Kontakt - email: stasiu-
19840@vp.pl

SZUKAM WSPOLNIKA, LA-
KIERNIK> BLACHARZ, ZE
SLASKA, JA MIESZKAM W
NIEMCZECH | POSIADAM
SAMOCHODY SPRO-
WADZONE Z NIEMIEC,
WIECEJ SZCZEGOLOW
NA GG 11896951

Kontakt - nazwa: Atto pawet
Kontakt - email: pawel.swia-
tlowski@onet.pl Kontakt

- tel.: 661242824

Witam nawigze wspotpra-
ce malowania konstrukgji
stalowych i tym podobne
okolice Dabrowy tarnowskiej
woj matopolska

Redakcja nie odpowiada
za tre$¢ nadsytanych
ogtoszen.




PORADNIK LAKIERNIKA

ISNB 978-83-932610-1-7
Ksigzka zawiera zbior podstawowych
informacji zwigzanych z technologiami
lakierniczymi. W poradniku przedstawiono
bogato ilustrowany, szczegotowy
opis  wszystkich  krokéw  technologii
napraw lakierowania elementu karoserii
samochodowej oraz elementu z

tworzywa sztucznego.
wiecej informacji
www.lakiernik.com.pl

4 A

placharstwo | naprawy
ypadiowe samochadie L2

BLACHARSTWO | NAPRAWY
POWYPADKOWE SAMOCHODOW

ISBN 83-922340-0-6

Ksigzka porusza tematyke zwigzang

Z naprawami oraz pomiarami
powypadkowymi samochododw. Autor
znaczng czes¢ miejsca przeznaczyt

na omowienie w przystepny sposéb
zagadnien zwigzanych z dokonywaniem
pomiaréw karoserii.

Podstawowe tematy to:

- pomiary karoserii,

- naprawy na ramach naprawczych,
- konstrukcja karoserii,

- skutki kolizji drogowych,

- usuwanie wad uktadu jezdnego,

- naprawy panelowe karoserii

PORADNIK BLACHARZA

ISBN 978-83-932610-0-0
Celem ksigzki jest przedstawienie w jak
najbardziej przejrzysty i jasny sposob
niuanséw  zwigzanych z  naprawami
karoserii - wspotczesnych  samochoddw.
Poradnik gromadzi niemal catg niezbedng
wiedze na ten temat. Bogato ilustrowane
syntetyczne opisy stanowig wazny atut
tej ksigzki.
wiecej informacji
www.lakiernik.com.pl

TECZKA LAKIERNIKA |

TECZKA LAKIERNIKA

Plus CD Teczka Niezbednik Autoserwisu
/ Lakierni, Oficyna Wydawnicza Troton
2009, zestaw niezbednych dokumentow
potrzebnych w przypadku kontroli przez
WIOS, PIP i Paristwowej Strazy Pozarnej.
wiecej informacji
www.lakiernik.com.pl

www.elakiery.pl
www.motohelp.pl
www.infohelp.pl
www.tanitom.pl
www.mamwarsztat.pl
www.lakiernik.com.pl
www.motodane.pl
www.izbaksiazki.pl
www.ksiegarnia.warszawa.pl
www.autoinfo.waw.pl
www.ksiegarnia.bytom.pl
www.ksiegarnia.gliwice.pl
www.ksiegarnia-studencka.com.pl

Lakiernictwo
samochodowe

+ suplement

LAKIERNICTWO SAMOCHODOWE

ISBN 83-913442-3-2
Ksigzka poswiecona jest renowacyjnemu
lakiernictwu samochodowemu. Od wielu
lat stanowi podstawe wiedzy zawodowej
dla kolejnych pokolen adeptoéw zawodu
lakiernika samochodowego.
wiecej informacji
www.lakiernik.com.pl

e

Lamowienia

Troton Sp. z o0.0. Zabrowo 14A,78-120 Goscino

tel./fax +48 94 35 126 22
lakiernik@lakiernik.com.pl
www.lakiernik.com.pl

Ksiggarnia-Hurtownia WITMIR, Warszawa,
Remiszewska 1 lok.2, tel: (022) 4098840;
606 712 868, www.witmir.pl, e-mail: handlo-
wy@witmir.pl

Dom Ksiazki - Ksiegarnia GKT - Warszawa.
Ulica: Swietokrzyska 14, Warszawa, tel. 500
193 239, e-mail: gkt@ksiaznica.pl
Ksiegarnia Akademicka Oficyny Wydaw-
niczej Politechniki Warszawskiej Warszawa,
ul. Noakowskiego 18/20 tel. 22 234-62-33
Ksiegarnia Techniczna (dawniej Studenc-
ka) Warszawa ul. Polna 13, pawilon 40-42
tel. (22) 628 77 58 e-mail: sklep@ksiegar-
nia-studencka.com.pl

Ksiegarnia Mercurius Gliwice, ul.Prymasa
Stefana Wyszynskiego 14 B - telefon (032)
750-84-19, info@ksiegarnia.gliwice.pl
Hurtownia Ksiazki Technicznej ,EWA”
Sp.Jawna, 41-902 Bytom, ul. Piekarska
96/13 /oficyna - parter/ Telefon / Fax: 32 281-
18-18, biuro@ewa bytom.pl

Mix, Zwirowa 1, Kielce - Pakosz

tel/fax. 41 362 08 13, biuro@mix.kielce.pl
Romar PHU Marek Romaniuk

57-200 Zabkowice Slaskie, Armii Krajowej 1,
Tel 74 641 07 771 fax 74 815 33 30

e-mail: romar@romar.pl

P.H. TOP-CAR Sp.j. W.A.J.Januszczak
23-204 Krasnik, ul. Stowackiego 4

tel./fax.: +48 81 826 12 25

e-mail: top-car@top-car.pl, www.top-car.pl

TROTON

Jiblioteka Ia
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Krzyzowka Lakiernicza

I

Poziomo

A1 Mniejsza od stawu. A3 Czytana przez uczniéw. A5 Rysunek ko-
twicy na bicepsie. A7 Naped kajaka. A14 Telefoniczny aparat drukujacy.
B10 Olinowanie statku. B12 Bije od wypolerowanej karoserii. B16 Lepsza
od jedynki. D17 Adama lub niezgody. H7 Termoplastyczne tworzywo
sztuczne o twardosci i odpornosci na $ciskanie zblizonej do aluminium.
H14 Mate czesciowo popekane pecherzyki w lakierze nawierzchniowym.
14 W dioni malarza pokojowego. J2 Swiadczona przez krawca, fryzjera,
takséwkarza. J16 Rwac do przodu. L11 Ztosliwa uwaga lub aluzja. M9
Klinowy lub do spodni. O1 Narzedzie tynkarza. O4 Felga z opona. 017
Kusi jg $wieca. Q16 Symbol pierwiastka rad.

Po rozwigzaniu haset wpisz litery z oznaczonych pol.

5 osdéb, ktore nadeslg prawidtowe rozwigzania otrzyma

komplety polerske BRAYT oraz komplet poradnikéw autor-
stwa Bogustawa Raatza - ,Poradnik Blacharza”, ,,Porad-
nik Lakiernika”.

Poradnik

Rozwigzania prosze
przysyla¢ poczta na
adres Trotonu:
Zabrowo 14a
78-120 Goscino

Pionowo

A1 Wita¢ w stylu wojskowym. B10 Gazeta codzienna zawierajgca
sensacyjng tres¢. C3 Miasto w wojewodztwie t6dzkim. D7 Metalowa
klamka w ksztalcie litery U stuzaca do faczenia, np. liny z zaglem. D14
Dety instrument drewniany. E16 Krétko o sobie. F1 Ostry zakret. F7 Osto-
na o optywowych ksztattach, element konstrukcji samolotu, samochodu.
F15 Kiopotliwy temat. H13 Osobliwy, nieczesty, niespotykany. 14 Wpro-
wadzenie jednostki ptywajacej na wode, np. po remoncie. K2 Przy zytce
wedki. K12 Wiedzg tryska. M1 Srebrzysta na rybie. M9 O pojazdach: mie¢
gdzie$ postoj, stac. O1 Las w miescie. O6 Jedna z podstawowych cech
szpachlowki do tworzyw sztucznych, Q3 Ostona przy kole pojazdu. Q14
Plazmowy - w telewizorze. R10 Bywa w dal, bywa w bok.

Milena Lewandowska
Sposréd nadestanych prawidlowych rozwigzan wylosowalismy 10 oséb,
ktére otrzymaty upominki od firmy TROTON:

LISTA ZWYCIEZCOW KRZYZIOWKA - LAKIERNIK NR 34

SEAWOMIR DEBSKI  ZAMOSC JAN SOLOGUBA HAJNOWKA
MARIUSZ SZCZUKOCKI WtOSZCZOWA MARCIN SOJKA KATOWICE
PAULINA PIETRAS KOtOBRZEG LUKASZ GRZIYB KORFANTOW
KAMIL STOSIO D. GORNICZA STOLARSKI JERZY GABIN
BARBARA SIYMANEK \WALCZ MARIUSZ GONET LUBIN

Utworzone stowo stanowi rozwiazanie krzyzowki.




Gliwice: Tomasz Mezyk tel. kom. 664 434 885; t. mezyk@troton.com.pl

Krakéw: Grzegorz Bieniek tel. kom. 664 435 877; g.bieniek@troton.com.pl
Krasnik: Krzysztof Smolinski tel. kom. 668 811 122; k.smolinski@troton.com.pl
Gdansk: Tomasz Grzendzicki tel. kom. 664 434 988, t.grzendzicki@troton.com.pl
Poznan: Grzegorz Szewczuk tel. kom. 602 712 435; g.szewczuk@troton.com.pl
Warszawa: Marek Muchowski tel. kom. 692 427 491; m.muchowski@troton.com.pl




Materiaty lakiernicze

Przedstawiciele:

Gliwice

Tomasz Mezyk

tel. kom. 0 664 434 885
t.mezyk@troton.com.pl

Poznan

Grzegorz Szewczuk

tel. kom. 0 602 712 435
g.szewczuk@troton.com.pl

Warszawa

Marek Muchowski

tel. kom. 0 692 427 491
m.muchowski@troton.com.pl

Warszawa Biuro Handlowe
ul. Pitsudskiego 205 A
05-270 Marki

tel. 604 821 044
warszawa@troton.com.pl

Siedziba

Troton Sp. z 0.0.

Zabrowo 14A

78-120 Goscino

tel./fax +48 94 35 126 22
e-mail:troton@troton.com.pl

Gdansk

Tomasz Grzendzicki

tel. kom. 0 664 434 988
t.grzendzicki@troton.com.pl

Krakow

Grzegorz Bieniek

tel. kom. 0 664 435 877
g.bieniek@troton.com.pl

Krasnik

Krzysztof Smolinski

tel. kom. 0 668 811 122
k.smolinski@troton.com.pl

Przemyst

Poznan Biuro Handlowe
ul. Starotecka 193

61-341 Poznan

tel. 061 88 70 052
poznan@troton.com.pl

Ireneusz Kondracki
Tel. 602 712 501
i.kondracki@troton.com.pl

Karol Szkutnik
Tel. 668 316 669
k.szkutnik@troton.com.pl

with glass fibre
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SIPACHLOWKI Z TROTONU
NOWEJ GENERACJI
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TROTON

78-120 Zabrowo 14A, tel./fax +48 94 35 126 22,
www.troton.com.pl, e-mail:troton@troton.com.pl



